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PASS ALPHA-V2 ABS | STANICE C

PASS | STANZTECHNIK *
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Sroub M14

Pfednastavena sila pruziny
pro plech do tloustky 6 mm

Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Moznost prodlouzit raznik o 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a lesténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Vhodné pro PDC méni¢

Zavit M14 s olejovym kanalem mazacim pracovni
¢ast razniku

Raznik je vyroben ze specialni vysoce kvalitni
oceli

Vyménitelny stérac s otvory pro pfimazavani plechu

02/2015-DE-A.2
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PASS ALPHA-V2 ABS | STANICE C

)
3
PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary 4031C01
RAZNIK (H-PM®)
Kruh 4021C01
Ctverec 4021002
Obdélnik 4021C03
Oval 4021C04
*Brousené tvary 4021C0G
*Vyjiskfované tvary 4021COE
VEDENI RAZNIKU
VSechny tvary ---
STERAC
Kruh 4041C01
Ctverec 4041002
Obdélnik 4041C03
Oval 4041C04
*Brou$ené tvary 4041C0G
*Vyjiskfované tvary 4041COE
MATRICE (HWS)
Kruh 4052C01
Ctverec 4052002
Obdélnik 4052C03
Oval 4052C04
*Brousené tvary 4052C0G
*Vyjiskfované tvary 4052C0E
NAHRADNI DILY
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku) 4092P03
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku) 4092P06
SADA PODLOZEK POD RAZNIK
Nevyrabi se
SADA PODLOZEK POD MATRICI
tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499C2M1

CENAYV €

VPASSI STANZTECHN|K «

UPRAVY RAZNIKU/NAVYSENI CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pridani drazky

UPRAVY MATRIC/NAVYSENI CEN
H-PM® kvalita

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK **
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PASS ALPHA-V2 ABS | STANICE D

UHLOPRICKA DO 88,9 MM

PASS | STANZTECHNIK *

KONTAKT: +420 516 436 059

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
Sroub M14

Pfednastavena sila pruziny
pro plech do tloustky 6 mm

Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Moznost prodlouZit raznik o 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a lesténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Vhodné pro PDC méni¢

RAZNIK

Zavit M14 s olejovym kanalem mazacim pracovni
Cast razniku

Raznik je vyroben ze specialni vysoce kvalitni
oceli

STERAC

Vyménitelny stérac s otvory pro pfimazavani plechu

02/2015-DE-A.2
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UHLOPRICKA DO 88,9 MM
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PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary 4031D01
RAZNIK (H-PM®)
Kruh 4021D01
Ctverec 4021D02
Obdélnik 4021D03
Oval 4021D04
*Brousené tvary 4021D0G
*Vyjiskfované tvary 4021DOE
VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary -
STERAC
Kruh 4041D01
Ctverec 4041D02
Obdélnik 4041D03
Oval 4041D04
EIELERNC LY .82 D0E Matrice s drazkou pro
*Vyjiskfované tvary 4041DOE PDC-vyménik
+ 13,— navyS$eni ceny
MATRICE (HWS) Obj.¢.: ,viz tabulka“ -2
I 2032000 (NapF.: 4052D04-2)
Ctverec 4052D02 .
Obdélnik 4052D03
Oval 4052D04
*Brousené tvary 4052D0G
*Vyjiskfované tvary 4052D0E
NAHRADNI DILY UPRAVY RAZNIKU/NAVYSENI CEN
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku) 4092P03 TICN pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku) 4092P06 T-MAX pokoveni
WT-zbrouseni
DOWT-zbrouseni
2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouSeni
PFidani drazky
SADA PODLOZEK POD RAZNIK
Nevyrabi se
SADA PODLOZEK POD MATRICI UPRAVY MATRIC/NAVYSENi CEN
tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499D2M1 H-PM® kvalita

KONTAKT: +420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK 45
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PASS ALPHA-V2 ABS | STANICE E

UHLOPRICKA DO 114,3 MM

PASS | STANZTECHNIK *

KONTAKT: +420 516 436 059

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
Sroub M14

Pfednastavena sila pruziny
pro plech do tloustky 6 mm

Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Moznost prodlouzit raznik o 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a lesténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Vhodné pro PDC ménic

RAZNIK

Zavit M14 s olejovym kanalem mazacim pracovni
¢ast razniku

Raznik je vyroben ze specialni vysoce kvalitni
oceli

STERAC

Vyménitelny stéra€ s otvory pro pfimazavani plechu

02/2015-DE-A.2
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UHLOPRICKA DO 114,3 MM
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PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary 4031E01
RAZNIK (H-PM®)
Kruh 4021E01
Ctverec 4021E02
Obdélnik 4021E03
Oval 4021E04
*Brousené tvary 4021E0G
*Vyjiskfované tvary 4021EOE
VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary ==
STERAC
Kruh 4041E01
Ctverec 4041E02
Obdélnik 4041E03
Oval 4041E04 . .
*Brousené tvary 4041E0G Viatree = d,razvko’u e
PDC-vyménik
*Vyjiskfované tvary 4041EOE +13,— navyseni ceny
Obj.¢.: ,viz tabulka“ -2
MATRICE (HWS) NapF.: 4052E04-2)
Kruh 4052E01
Ctverec 4052E02
Obdélnik 4052E03
Oval 4052E04
*Brousené tvary 4052E0G
*Vyjiskfované tvary 4052E0E
NAHRADNI DILY UPRAVY RAZNIKU/NAVYSENI CEN
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku) 4092P03 TICN pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku) 4092P06 T-MAX pokoveni
WT-zbrouseni
DOWT-zbrouseni
2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouSeni
PFidani drazky
SADA PODLOZEK POD RAZNIK
Nevyrabi se
SADA PODLOZEK POD MATRICI UPRAVY MATRIC/NAVYSENi CEN
tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499E2M1 H-PM® kvalita

KONTAKT: +420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK 59



