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PASS CLEAN CUT

Funkce:
PASS Clean Cut nastroj pro systém THICK TURRET byl vyvinut, aby se dosahlo cistych stfiha.

Obvykle pfi déleni jsou typické stfizné vystupky viditelné a naomak znatelné. V pfipadé potfeby musi byt tytu vystupky
odstranény ru¢nim brousenim.

Pfi pouziti PASS Celan Cut néstroje bude stfih mit hladké, isté stfizné hrany, které nebudou potfebovat zadnou
dodatecnou praci na zacisténi.

Princip funkce néstroje:

Nasledujici délici stfih vytvarejici Sponu, ktera je vedena do vnitftku matrice a tam bude v pfipadé potieby hlubsim stfihem
odstranéna.

Informace k programovani:

Obdélnikovy tvar razniku 5x38 lezi asymetricky ke sttedu  Délka(Strecke) X je délka nastroje a déli se na délky s
nastroje. Pocatecni délici bod timto lezi ve stfedu nastroje.  oznacenim Eintauchtiefe 1 (pokracujici déleni - viz nize)
Ukoncujici bod na délicim nastroji je posunut o 38mm od  bude pouzita k postupnému déleni. Posledni zdvih musi byt

stfedu nastroje. navic naprogramovan i s délkou oznacenou Eintauchtiefe 2
(hloubéji provedeny stfih - viz. nize), aby délka stfihu mohla
| —Je byt pfesné definovana a vystupek byl odstranén.
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Technické informace k manipulaci s nastrojem:

Horni dil ma délku od 208,5 mm (viz. vykres 499110001).
Matrice je odpruzend a je zvy$ena o 4mm (viz. vykres 499110001).

Musi odpovidat tomu, Ze programovaci pozice je minimalné o 4mm (Iépe 6mm) zvysena.

Krok 1:

Nastavte hloubku stfihu u nasledujiciho déleni: Hloubka sttihu (Euintauchtiefe ,1”) (naledujiciho déleni) dle presného nas-
taveni stfedu stroje. Tento stfih musi mit délku 32 az 37mm. Na matrici by mél zUstat ustfizeny plech o rozmérech od cca
60x60mm do 100x100 mm a stanice by méla byt pod pracovni raznici manualné otocena. Po testovacim zdvihu mize byt
stanice otocena na puvodni pozici a plech mize byt odstranén.

Pozor: Testovaci zdvih nesmi byt proveden u drzakl plechu, protoze by nebylo mozné obstfihnuty plech manualné odstra-
nit.

Krok 2:

Nastavte hloubku stfihu: Hloubka stfihu(Eintauchtiefe ,2“) (hluboky ukonc¢ovaci stiih) dle sprdvného nastaveni stredu nast-
roje.PFi tom musi byt proveden stfih za vystupek 2,00 az 3,00 mm.

(Dostfihnuti teoretické: Hloubka stfihu (Eintauchtiefe, 1 + tloustka plechu + 2 az 3 mm)
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KOMPLETNI NASTROJ
499110001
KOMPLETNI HORNI DIL
499110001-1
KOMPLETNI MATRICE
499110001-2
NAHRADNI DILY PRO HORNI DIL
Raznik (Re 5x38) 499110040
Stérac 499110030
NAHRADNI DILY PRO SPODNI DIL
Matrice 199110050
Kompletni stfizny dil s délicimi listami ~ 199110001-3
Délici n(iz - nahote 199110140
Stfizna lista - dole 199110150
Pruziny pro matrice 199110903
Srouby pro matrice 199110904
TECHNICKE INFORMACE
Hlinik: 0,5 - 1,2 mm (Posunuti: 16 mm)
Ocelovy plech: 0,5 - 1,2 mm (Posunuti: 16 mm)
Nerezovy plech: 0,5 - 1,2 mm (Posunuti: 16 mm)
Hlinik: 1,25 - 1,5 mm (Posunuti: 12 mm)
Ocelovy plech: 1,25 - 1,5 mm (Posunuti: 12 mm)
Hlinik: 1,6 - 2,0 mm (Posunuti: 10 mm)
MAXIMALNI ZBROUSENI
Raznik (Lmin = 201,5 mm) 7 mm
Matrice (Hmin = 33,5 mm) 0,5 mm

PASS CLEAN CUT

NAVYSEN{ CENY DELICIHO NOZE

TICN pokoveni (pro nerezovy plech)

A-MAX pokoveni (pro médény nebo hlinikovy plech)
T-MAX pokoveni (pro pozinkovany plech)

NAVYSENI CENY STERACE

lesténé provedeni k ochrané pred poskrabanim plechu

NAVYSENI CENY MATRICE

lesténé provedeni k ochrané pied poskrabanim plechu
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