PASS POPIS MATERIALU

HWS X3-PM X8-PM

HWS je sekundarné kalena ocel pro X3-PM je Spickova ocel vyrobena na X8-PM je Spickova ocel vyrobena na
praci za studena s dobrou tuhosti a tim bazi praskové metalurgie s nejlepSimi bazi praskové metalurgie s nejvySsim
obzvlasté vhodné pro matrice. charakteristikami vykonu pro razniky stupném Cistoty, aby se dosahlo
Prednosti pro zakaznika: Velmi dobry \ Ilsovvamvtgchnlce, ziskana nejvy3sim nejlgp3| ch.arakte'rlstlky yykonu pro
stupném Cistoty. matrice v lisovaci technice.

soucinitel vykonu/ceny.
Y Y Homogenni struktura bez chyb, s vyso-

kym obsahem vanadu v celém prafezu Vysoka prataznost bezchybné homo-
geni struktury, zajidtuje nejvyssi unavo-

razniku zajisti nejvyssi zivotnost.
vou pevnost. Tim je vhodna pro matrice

H - P M® s konturami hrozicimi prasknutim.
HPM® | | ben4 na bazi PFednosti pro zédkaznika:

- Jé ocel vyrobena na bazi Nejvyssi soucinitel vykonu s . ; . .
praskové metalurgie s vysokym nékolikanasobnym zvyenim doby Ec:e::f”:;'sf’;%zgr:::'ri wich
stupném Cistoty. Zivotnosti razniku nejvyssi stabili- ) y

zatizitelnosti v ohybu a tim vyvaro-
vani se lomu z Unavy materialu
vysoka odolnost proti otéru

ta stfizné hrany, extrémné vysoka
odolnost proti otéru, nejvyssi tlakova
zatizitelnost

Tim Ize zajistit homogeni strukturu bez
chyb, v celém prafezu nastroje.

Pfrednosti pro zakaznika:

nejlepsi soucinitel vykonu/ceny

velmi dobra stabilita stfizné hrany se
zvy8enou pevnosti, vysoka trvanli-
vost na zakladé homogeni struktury,
zvy$ena razova zatizitelnost v ohybu,
tim velmi vhodné i pro matrice
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TRVANLIVOST / DOBA ZIVOTNOSTI NASTROJE

PASS razniky a matrice jsou zhotoveny z vysoce kvalitni specialni oceli, aby byla zaru€ena co nejdelsi zivotnost ve
spojeni s vysokou pevnosti.
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Blechdicke
pozinkovana ocel/ féliovana nerez / eloxovany hlinik 05-0,8
suché dérovani (bez mazani plechu) 0,4-06
pokoveni (TICN u nerez plechu / T-MAX u pozinkovaného plechu / A-Max u hliniku / C-Max u médi) 2,0-4,0
PASS-Raznik ze specialni X3-PM-oceli 6,0-10,0
niblovani 0,7-0,9
ostfihovani 0,5-0,7
Sikmé zbrouseni 0,8-0,9
rychlost sekani > 300 zdviht / min. 0,8-09
fezna ¢ast razniku s vyjiskfenym povrchem 0,4-08
fezna €ast razniku s leSténym povrchem 1,5-3,0
fezna Cast razniku mensi nez 1,5x tloustka plechu 0,6-0,8
fezna €ast razniku mensi nez 1,0x tloustka plechu 0,3-05
pouziti pfili§ malé stfizné vule 0,4-0,9

PFi prvnim brous$eni je tfeba pocitat s primérnym zkracenim sekaciho ¢asu asi o 5-10 procent vzdy podle zbrous$eni.
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