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PRIMA POWER

MTPi24-8; MTP16-8; MT24-8;, MTH16-8

Diik @8 L=70,5

4
O Vn&jsi @ = 16
Vyska = 6,1
Vngjsi @ = 16
Vyska = 17

©

TICN pokoveni
T-MAX pokoveni
A-MAX pokoveni
WT-zbrouseni
DOWT-zbrouseni
2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm

TOP
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¢.POZ.
0BJ.C.

Ctverec

-

413122

Oval 1 413124

Vyjiskfovany tvar 1 41312E

Ctverec 2+4 415122

Oval 2+4 415124

Vyjiskfovany tvar 2+4 41512E

Ctverec 3+5 414122

Oval 3+5 414124

Vyjiskfovany tvar 3+5 41412E

Zesilena matrice
H-PM® kvalita
DalSi otvor

08/2019-CZ-A.4 Verze 3.0
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PRIMA POWER

S
Le] O
RAZNIK (H-PM®)
Kruh 1 413021
Ctverec 1 413022
Obdélnik 1 413023
Oval 1 413024
Brousené tvar 1 41302G
Vyjiskfovany tvar 1 41302E
STERAC i
Kruh 2 415021
Ctverec 2+4 415022
Obdélnik 2+4 415023
Oval 2+4 415024 n
Brousené tvar 2+4 41502G _H o
Vyjiskfovany tvar 2+4 41502E
MATRICE (HWS)
Kruh 3 414021
Ctverec 3+5 414022
Obdélnik 8BS 414023
Oval 3+5 414024
Brousené tvar 3+5 41402G
Vyjiskfovany tvar 3+5 41402E
UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
TICN pokoveni Zesilena matrice
T-MAX pokoveni H-PM® kvalita
A-MAX pokoveni Dalsi otvor

WT-zbrouseni
DOWT-zbrouseni
2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK *°



PRIMA POWER

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrou$eni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm

PASS | STANZTECHNIK ** +420 516 436 059

RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

UPRAVY MATRIC / NAVYSENi CEN
Zesilena matrice
H-PM® kvalita

DalSi otvor

C.POZ.

2+4
2+4
2+4
2+4
2+4

3+5
3+5
3+5
35
3+5

oBJ.C.

413131
413132
413133
413134

41313G
41313E

415131
415132
415133
415134

41513G
41513E

414131
414132
414133
414134

41413G
41413E
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RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

STERAC
Kruh

Ctverec

Obdélnik

Oval

Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm

C.POZ.

1+4+5
1+4+5
1+4+5
1+4+5
1+4+5
1+4+5

N N NN NN

3+6
3+6
3+6
3+6
3+6

oBJ.C.

413181
413182
413183
413184

41318G
41318E

415181
415182
415183
415184

41518G
41518E

414181
414182
414183
414184

41418G
41418E

PRIMA POWER

UPRAVY MATRIC / NAVYSENi CEN
Zesilena matrice
H-PM® kvalita

Dalsi otvor

+420 516 436 059
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PRIMA POWER

MT20i-8

1 Drézkau @
2 Drazky u tvart

@ Drik @8 L =100,5

Vn&jsi @ = 16

Vyska = 6,1
® =

Vn&jsi @ = 16
Vyska = 17

C.POZ.
0BJ.C

Ctverec 1 413112

Oval 1 413114

Vyjiskfovany tvar 1 41311E

Ctverec 2 415112

Oval 2 415114

Vyjiskfovany tvar 2 41511E

Ctverec 3+4 414112

Oval 3+4 414114

Vyjiskfovany tvar 3+4 41411E

TICN pokoveni
T-MAX pokoveni
A-MAX pokoveni
WT-zbrouseni
DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm

T
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Zesilena matrice
H-PM® kvalita
DalSi otvor
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PRIMA POWER

MT8Ri2-16 (VERZE 2)

1 Drazkau @
2 Drazky u tvart

C.POZ.
0oBJ.C

Ctverec 1 413152

Oval 1 413154 Diik @ 16 L =100,8

®

Vyjiskifovany tvar 1 41315E

fE—

Ctverec 2 415152

Oval 2 415154

Vyjiskfovany tvar 2 41515E

Ctverec 3+4 414152
Vngjsi @ = 27

ol ma awee s ———— @ ®

<
<
o
=
[
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~
EN

Vyjiskfovany tvar 3+4 41415E

Vnejsi @ = 25,4
Vyska = 17,6

TICN pokoveni Zesilena matrice
T-MAX pokoveni H-PMP kvalita
A-MAX pokoveni Dalsi otvor
WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm

KONTAKT +420 516436 059 | A 1i= | PASS|STANZIECHNIK * 11
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TECHNICKE INFORMACE

INFORMACE O NASICH NASTROJICH
PRO THICK TURRET SYSTEM

OBSAH

Brousené specialni tvary strana 14
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BROUSENE SPECIALNI TVARY
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VYJISKROVANE SPECIALNI TVARY
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PASS VYBER NASTROJE

HWS

HWS nastroje jsou vyrobeny z
sekundarné kalené oceli (valcované
za studena) s dobrou houzevnatosti
a proto jsou obzvlasté vhodné pro
matrice.

PFfednosti pro zakaznika:

velmi dobry soucinitel vykonu / ceny

H-PM®

H-PM® nastroje jsou zhotoveny z
oceli vyrobené na bazi praskové
metalurgie s vysokym stupném
Cistoty.

Tim Ize zajistit homogenni strukturu
bez chyb, v celém prlfezu nastroje.

Prednosti pro zakaznika:
nejlepsi soucinitel vykonu / ceny velmi

dobra stabilita stfizné hrany se zvySenou

pevnosti

vysoka trvanlivost na zakladé homogenni

struktury

zvySena razova zatizitelnost v ohybu a tim

velmi vhodné i pro matrice

PASS | STANZTECHNIK *

X3-PM

X3-PM nastroje jsou vyrobeny

z vysoce kvalitni praskoveé oceli
s nejlepSim pomérem vykonu a
Zivotnosti obzvlasté vhodny pro
vysekavaci razniky a to diky
vysokému stupni Cistoty uvedené
oceli.

Homogenni struktura bez chyb,
s vysokym obsahem vanadu v
celém prufezu razniku zajisti

Pfednosti pro zakaznika:

nejvyssi soucinitel vykonu s nékolika-

nasobnym zvySenim doby zivotnosti razniku
nejvyssi stabilita stfizné hrany
extrémné vysoka odolnost proti otéru

nejvyssi tlakova zatiZitelnost

+420 516 436 059

X8-PM

X8-PM nastroje jsou vyrobeny

z vysoce kvalitni praskové oceli

s nejlepSim pomérem vykonu a
zivotnosti obzvlasté vhodné pro
matrice ve vysekavaci technice a to
diky vysokému stupni Cistoty uvede-
né oceli.

Vysoka prataznost bezchybné
homogenni struktury, zajistuje
nejvyS8si unavovou pevnost. Tim
je vhodna pro matrice s konturami
hrozicimi prasknutim.

PFfednosti pro zakaznika:

co nejlepsi absorbce razovych
zatizitelnosti v ohybu a tim vyvarovani se

lomu z Unavy materialu

vysokéa odolnost proti otéru

08/2019-CZ-A.4 Verze 3.0
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TRVANLIVOST / DOBA ZIVOTNOSTI NASTROJE

PASS razniky a matrice jsou zhotoveny z vysoce kvalitni specialni oceli, aby byla zaru¢ena co nejdelsi zivotnost ve

spojeni s vysokou pevnosti.

270.000

260.000
250.000
240.000
230.000
220.000
210.000
200.000
190.000
180.000
170.000
160.000
150.000
140.000
130.000
120.000
110.000
100.000
90.000
80.000
70.000
60.000
50.000
40.000
30.000
20.000
10.000
0 T T

pocet zdvihu

Okolnosti g
- H-PM raznik v plochém provedeni —
- plech a nastroj budou mazany —
- raznik bez pokoveni pracovni asti |
_| - rychlost sekani do ca. 180 zdviht / min
_| - vysekavani (nikoliv niblovani)

Gtverec v nerezi

e krUh v nerezi

Stverec v oceli

kruh v oceli

e Gtverec v hliniku

e kruh v hliniku

NAZVY FAKTORU
Pozinkovana ocel / féliovana nerez / eloxovany hlinik

Suché dérovani (bez mazani plechu)

|
=
0 05 1 15 2 25 3 35 4 45 5 55 6

tloust’ka plechu

Pokoveni (TICN u nerez plechu / T-MAX u pozinkovaného plechu / A-MAX u hliniku)

PASS raznik ze specialni X3-PM - oceli

Niblovani

Ostfihovani

Sikmé zbrouseni

Rychlost sekani > 300 zdvih( / min.

Rezna &ast razniku s vyjiskfenym povrchem

Rezna &ast razniku s le$ténym povrchem

Rezna &ast razniku mensi neZ 1,5x tloustka plechu
Rezna &ast razniku mensi nez 1,0x tloustka plechu

Pouziti pfili§ malé stfizné vile

HODNOTA FAKTORU
0,5-0,8
0,4-0,6
2,0-4,0
6,0-10,0
0,7-0,9
05-07
0,8-0,9
0,8-09
04-0,8
1,5-3,0
0,6-0,8
0,3-05
0,4-0,9

Pfi prvnim brousSeni je tfeba poditat s primérnym zkracenim sekaciho ¢asu asi o 5-10 procent vzdy podle

zbrouseni.

+420 516 436 059
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MOZNOSTI POKOVENI / KARTACOVE
LESTENI - KE SNIZENI MOZNOSTI ,LEPENI“
ZPRACOVAVANEHO MATERIALU NA RAZNIK

PASS H-PM® razniky jsou standardné vyrabény z praskové oceli vhodné pro vysoké zatizeni.
Kromé toho klademe velky dlraz na kvalitu vytvrzovaciho procesu a tim padem i na kvalitu prokaleni.
To znamena, Ze nastroje maji velmi vysokou tvrdost, ktera je zajisténa vynikajici houzevnatosti materialu.

Ve spojeni s moderni metodou vyroby nastroji (brouseni polotovar( specialnimi brusnymi kotouci) mizeme
zaijistit, aby nase nastroje velmi dobré pro zpracovani Siroké skaly plechd. Od mékkych materialu, jako jsou méd
a hlinik pfes bézny ¢erny nebo pozinkovany plech az po nerezové nebo kiemikové plechy s pevnosti v tahu
1600N/mm3,

Vysoka tvrdost materialu je dllezita pro zachovani stfiznych hran.

Testy ukazaly, Ze povlakovani TICN velmi dobfe zvySuje Zivotnost nastroje (zejména u nerezového plechu)
nicméng, odolnost stfiznych hran nezvySuje.

Nejvice problematické je zpracovani
pozinkovaného plechu
hlinikového plechu

Po specialnich testech a zkouSkach se nam pro jednotlivé matrialy ukazaly tyto nejvhodné&jsi pokoveni:

TICN A-MAX T-MAX
pro nerezovy plech pro suché sekani pro zpracovani
hlinikového plechu pozinkovaného plechu

nebo zinkoru

Chcete-li dosahnout zrychleni ,sekaciho® ¢asu popfipadé dosahnout snizeni ,lepeni“ materialu na nastroj,
doporuCujeme vylesténi stfizné ¢asti razniku (ceny jsou na vyzadani).

18 PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT: +420 516 436 059
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PROVEDENI| MATRIC

SLUG-STOP A SLUG-SNAP (ZABRANUJE ZPETNEHO VYTAHOVANI
MATERIALU Z MATRICE)

SLUG-STOP (STANDARD) SLUG-SNAP (SPECIALNI - NAVYSENA CENA)

PASS matrice pro systém THICK TURRET jsou Jako alternativu nabizime verzi slug-snap (za
vyrabény ve verzi slug-stop (bez pfiplatku). priplatek).

To znamena, Ze horni ¢ast matrice je vyrabéna s V tomto specialnim provedeni jsou v matrici zanechany
takzvanym negativnim uhlem. oka, ktera zachytavaji vyseknuty material selektivné

To znamena Ze materidl zdstane v matrici. (s vetsi jistotou nez verze slug-stop).

Velmi vhodné pro malé rozméry nastroju a pro stfizné

Nicméné se nedoporucuje: N T
vule mensi nez 0,1 mm.

“ rozmér mensSi nez 1,25 mm

« stfizna vile mensi nez 0,1 mm

KONTAKT +420 516436 059 | A 1i= | PASS|STANZIECHNIK *
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RAZNIK - TYPY SIKMEHO ZBROUSENI

2PT

4PT

VPASS | STANZTECHNIK %

TR 20 KONTAKT +420 516 436 059

| POPIS

Prednost jednoduché k prebrouseni

Nevyhoda pFicné sily

Prednost jednoduché k prebrouseni

zadné pricné sily

Nevyhoda ma vyznam jen pro velké tvary

Prednost Zzadné pficné sily

optimalni stfih razniku

Nevyhoda Ma vyznam jen pro velké a §tihlé tvary
tézké pro nasledné brouseni

Prednost zadné pficné sily
optimalni stfih razniku

vhodné pro ofiznuti

Nevyhoda ma vyznam jen pro velké tvary
tézké pro nasledné brouseni

08/2019-CZ-A.4 Verze 3.0
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PASS PODBROUSENI NA RAZNIKU

Ve standardnim provedeni z vyroby ma raznik od PASSu podbrous$eni.

Zejména u nerezovych a tlustych plechu je velmi dllezité podbrouseni, tim se snizi adhezni opotfebeni (navratova
sila) a zabrani se odstipavani ostfi.

U stfiznych nastroji vyrobenych vyjiskfovaci metodou (specialni tvary s uvnitf lezicim tvarem, nebo jako jsou kFiz
¢i U-profil atd.) a u plechud s vy$si pevnosti doporu¢ujeme vylesténi pracovni ¢asti razniku.

Podbrouseni

KONTAKT +420 516436 059 | A 1i= | PASS|STANZIECHNIK *
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ROHOVE RADIUSY U RAZNIKU OD FIRMY PASS

Razniky od firmy PASS jsou vzdy vyrabény s radiusem R = 0,15 mm. Diky témto radiusim maji razniky delsi
Zivotnost, protoZe je vyrazné sniZzeno opotrebeni roh(.

Priklad: napt. Ctverec a trojuhelnik

V ptipadé prani zakaznika mohou byt radiusy v rozich upraveny dle jeho pozadavku.

Pfiklad:

R =0,5 mm na misto R = 0,15 mm je vhodné u nerezovych
nebo tlustych plechu. Zvysi se Zivotnost.

\pass srecnic s | AT 50 KONTAKT: +420 516 436 059
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PASS RAZNIKY SE ZESILENYM RAMENEM

VSechny PASS razniky jsou vyrabény se zesilenym ramenem 4 mm, jakmile je fezna ¢ast pozadovana mensi nez
4 mm.

To zaruduje, Ze ziskate nastroj s nejvyssi stabilitou (pevnosti), aby bylo mozné dérovat silngjsi plechy a plechy s
vyS8&i pevnosti.

Spravnou velikost stérace je tfeba zvolit na zakladé typu stroje, konstrukci nastroje, tloustce plechu (1), hloubce
ponofeni (2), tloustce stérace (3) a pfesahu stérace (4).

Muze se stat, Ze bude nutné pouzit stéra¢ s vhodnym velkym tvarem (Sitka min. 4,5 mm), aby bylo jisté, Ze se
zesilené rameno razniku mize ponofit do stérace.

:: Misto kolize

SPRAVNE SPATNE

KONTAKT +420 516 436 059 | A= PASS | STANTTECHNIK
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POZNAMKY
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POZNAMKY
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POZNAMKY
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POZNAMKY
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THICK TURRET

Uvedené nastroje byly vyrobeny firmou:

Molenburk 4 WEB: www.toplantis.cz TEL: + 420 516 436059
67913 Vysocany | CZ MAIL: info@toplantis.cz FAX: + 420 516 435607
Am Steinkreuz 2 WEB: WWW.pass-ag.com FON: +49 (0)9270/985-0

95473 CreuBen | Germany MAIL: info@pass-ag.com FAX: +49 (0) 92 70/9 85 - 99



