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PASS STANDARD | STANICE A

UHLOPRICKA DO 12,7 MM

PASS | STANZTECHNIK *

RAZNIK

Metricky zavit M12 x 1,25

PRUZINOVA HLAVA

6-ti hranny Sroub pro jednodussi montaz razniku
a jeho vedeni

Spiralova pruzina je dimenzovana
pro plech do tloustky 6 mm

Otacenim distan¢niho krouzku Ize upravit
délku 0 2 mm

Sada raznikul je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Cep se dvémi brousenymi plochami pro pfesné nastaveni

KONTAKT: +420 516 436 059

VEDENI RAZNIKU

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné pro
plechy do tloustky 6 mm

Umisténi drazek na vedeni:

pro kruhovy raznik: 0°

pro ¢tvercovy raznik: 0-45°

pro obdélnikovy a ovalny raznik: 0-90-225°
pro ostatni tvary razniku: 0-90-180-270°

Toto vedeni nema vyménitelny stérac a proto je
nutné pfesné definovat tvar a rozmér

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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KOMPLETNI RAZNIKOVA JEDNOTKA
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

PRUZINOVA HLAVA (SROUB, PRUZINA, ODSAZOVACI KROUZEK)

VSechny tvary

RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

VEDENI RAZNIKU
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
BrouSené tvar

Vyjiskfovany tvar

NAHRADNI DILY

Sroub do pruzinové hlavy
Nahradni pruzina

Odsazovaci krouzek

O-krouzek (ve vedeni razniku)
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU

Kus (tl. 2 mm)

SADA PODLOZEK POD MATRICI
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

Drzak podlozek pod matrici (0,5 mm)

PASS STANDARD | STANICE A

UHLOPRICKA DO 12,7 MM

OBJ.C.

4012A01
4012A02
4012A03
4012A04
4012A0G
4012A0E

4092A01

4022A01
4022A02
4022A03
4022A04
4022A0G
4022A0E

4032A01
4032A02
4032A03
4032A04
4032A0G
4032A0E

4052A01
4052A02
4052A03
4052A04
4052A0G
4052A0E

4092A31
4092A11
4092A21
4092A51
4092P03
4092P06

499A482

499A1TM1
499A1M95

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pridani drazky

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
Zesilena matrice
H-PM® kvalita

Dal$i otvor

KONTAKT: +420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©



ps:®alpha | STANICE A

PASS | STANZTECHNIK *

Spiralova pruzina je dimenzovana
pro plech do tloustky 4 mm

Prednastavena pruzinova hlava s moznosti
plynule a snadno zménit jeji délku

Metricky zavit M12 x 1,25
Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Cep se dvémi brousenymi plochami pro pfesné nastaveni

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pro plechy do tloustky 4 mm

Umisténi drazek na vedeni:
vS8echny tvary: 0-90°

=

Vyménitelny stérac

+420 516 436 059

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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ps:®alpha | STANICE A

9
8
KOMPLETNI RAZNIKOVA JEDNOTKA
Kruh 4013A01
Ctverec 4013A02
Obdélnik 4013A03
Ooval 4013A04
Brousené tvar 4013A0G
Vyjiskfovany tvar 4013A0E
PRUZINOVA HLAVA
Vs8echny tvary 4093A01
RAZNIK (H-PM®)
Kruh 4023A01
Ctverec 4023A02
Obdélnik 4023A03
Oval 4023A04
Brousené tvar 4023A0G
Vyjiskfovany tvar 4023A0E
VEDENI RAZNIKU
VSechny tvary 4033A05
STERAC
Kruh 4043A01
Ctverec 4043A02
Obdélnik 4043A03
oval 4043A04
Brousené tvar 4043A0G
Vyjiskfovany tvar 4043A0E
MATRICE (HWS)
Kruh 4052A01
Ctverec 4052A02
Obdélnik 4052A03
Ooval 4052A04
Brousené tvar 4052A0G
Vyjiskfovany tvar 4052A0E
NAHRADNI DILY UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
O-krouzek (ve vedeni razniku) 4092A51 TICN pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku) 4092P03 T-MAX pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku) 4092P06 A-MAX pokoveni
WT-zbrouseni
DOWT-zbrouseni
2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouseni
Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Nevyrabi se PFidani drazky
SADA PODLOZEK POD MATRICI UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499A1M1 Zesilena matrice
Drzak podlozek pod matrici (0,5 mm) 499A1M95 H-PM® kvalita

Dal$i otvor

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK *
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ps:®Palpha-compact | STANICE A

PASS | STANZTECHNIK *

Metricky zavit M12 x 1,25

Spiralova pruzina je dimenzovana
pro plech do tloustky 4 mm

Pfednastavena pruzinova hlava s moznosti
plynule a snadno zménit jeji délku

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Cep se dvémi brousenymi plochami pro pfesné nastaveni

+420 516 436 059

Zakalené a lesténé vedeni razniku je vhodné
pro plechy do tloustky 4 mm

Umisténi drazek na vedeni:

pro kruhovy raznik: 0°

pro Ctvercovy raznik: 0-45°

pro obdélnikovy a ovalny raznik: 0-90-225°
pro ostatni tvary razniku: 0-90-180-270°

Toto vedeni nema vymeénitelny stéra¢ a proto
je nutné presné definovat tvar a rozmér

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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KOMPLETNI RAZNIKOVA JEDNOTKA
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

PRUZINOVA HLAVA
V8echny tvary
RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval

Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

VEDENI RAZNIKU
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

NAHRADNI DILY
O-krouzek (ve vedeni razniku)
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD MATRICI
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

Drzak podlozek pod matrici (0,5 mm)

ps:®alpha-compact | STANICE A

OBJ.C.

4017A01
4017A02
4017A03
4017A04
4017A0G
4017A0E

4093A01

4023A01
4023A02
4023A03
4023A04
4023A0G
4023A0E

4032A01
4032A02
4032A03
4032A04
4032A0G
4032A0E

4052A01
4052A02
4052A03
4052A04
4052A0G
4052A0E

4092A51
4092P03
4092P06

499A1TM1
499A1M95

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
Zesilena matrice
H-PM® kvalita

Dal$i otvor

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®beta-V2® | STANICE A

PASS | STANZTECHNIK *

Spiralova pruzina je dimenzovana pro
plech do tloustky 6 mm

Nahradni pruzina
10 mm nastavitelna délka zavitu

Olejovy kanal pro pfimazavani nastrojl

Olejovy kanal pro pfimazavani plechu
Cep se dvémi brousenymi plochami pro pfesné nastaveni

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Uprava délky razniku se provadi
popotahnutim a otacenim vedeni

Zakalené a lesténé vedeni razniku je vhodné
pro plechy do tloustky 6 mm

Umisténi drazek na vedeni:
vSechny tvary: 0-90-225°

Vyménitelny stérac

+420 516 436 059

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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ps:®beta-V2® | STANICE A

O

el

[an]

o

KOMPLETNi RAZNIKOVA JEDNOTKA

Kruh 4010A01
Ctverec 4010A02
Obdélnik 4010A03
oval 4010A04

Brousené tvar 4010A0G
Vyjiskfovany tvar 4010A0E

PRUZINOVA HLAVA

VSechny tvary 4090A10
RAZNIK (H-PM®)
Kruh 4020A01
Ctverec 4020A02
Obdélnik 4020A03
Ooval 4020A04
Brou$ené tvar 4020A0G
Vyjiskfovany tvar 4020A0E
VEDENI RAZNIKU
VsSechny tvary 4030A05
STERAC
Kruh 4040A01
Ctverec 4040A02
Obdélnik 4040A03
Ooval 4040A04
Brousené tvar 4040A0G
Vyjiskfovany tvar 4040A0E
MATRICE (HWS)
Kruh 4052A01
Ctverec 4052A02
Obdélnik 4052A03
oval 4052A04
Brousené tvar 4052A0G
Vyjiskfovany tvar 4052A0E
NAHRADNI DILY UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
O-krouzek (ve vedeni razniku) 4092A51 TICN pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku) 4092P03 T-MAX pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku) 4092P06 A-MAX pokoveni
WT-zbrouseni
DOWT-zbrouseni
2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouseni
Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Nevyrabi se PFidani drazky
SADA PODLOZEK POD MATRICI UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499A1M1 Zesilena matrice
Drzak podlozek pod matrici (0,5 mm) 499A1M95 H-PM® kvalita

Dal$i otvor

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK 13
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ps:®beta-compact | STANICE A

PASS | STANZTECHNIK *

Spiralova pruzina je dimenzovana pro
plech do tloustky 6 mm

Nahradni pruzina
10 mm nastavitelna délka zavitu

Olejovy kanal pro pfimazavani nastroju

Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Cep se dvémi brousenymi plochami pro pfesné nastaveni

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

+420 516 436 059

Uprava délky razniku se provadi
popotahnutim a otacenim vedeni

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné pro
plechy do tloustky 6 mm

Umisténi drazek na vedeni:

pro kruhovy raznik: 0°

pro Ctvercovy raznik: 0-45°

pro obdélnikovy a ovalny raznik: 0-90-225°
pro ostatni tvary razniku: 0-90-180-270°

Toto vedeni nema vyménitelny stérac a proto je nutné
presné definovat tvar a rozmér

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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KOMPLETNI RAZNIKOVA JEDNOTKA

Kruh

Ctverec

Obdélnik

Oval

BrouSené tvar

Vyjiskfovany tvar

PRUZINOVA HLAVA
V8echny tvary
RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval

Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

VEDENI RAZNIKU

Kruh

Ctverec

Obdélnik

Oval

Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)

Kruh

Ctverec

Obdélnik

Oval

Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

NAHRADNI DILY
O-krouzek (ve vedeni razniku)
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD MATRICI
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

Drzéak podlozek pod matrici (0,5 mm)

ps:®beta-compact | STANICE A

OBJ.C.

4016A01
4016A02
4016A03
4016A04
4016A0G
4016A0E

4094A10

4024A01
4024A02
4024A03
4024A04
4024A0G
4024A0E

4036A01
4036A02
4036A03
4036A04
4036A0G
4036A0E

4052A01
4052A02
4052A03
4052A04
4052A0G
4052A0E

4092A51
4092P03
4092P06

499A1TM1
499A1M95

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
PFidani drazky

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
Zesilena matrice
H-PM® kvalita

Dalsi otvor

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©

15
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PASS STANDARD | STANICE B

UHLOPRICKA DO 31,7 MM

PASS | STANZTECHNIK *

PRUZINOVA HLAVA

6-ti hranny Sroub pro jednodussi montaz razniku
a jeho vedeni

Spiralova pruzina je dimenzovana
pro plech do tloustky 6 mm

Otacenim distan¢niho krouzku Ize upravit
délku 0 2 mm

RAZNIK
Metricky zavit M20 x 1,5

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Cep se dvémi brousenymi plochami pro pfesné nastaveni

VEDENI RAZNIKU

Zakalené a lesténé vedeni razniku je vhodné pro
plechy do tloustky 6 mm

Umisténi dréZek na vedeni:

pro kruhovy raznik: 0°

pro Ctvercovy raznik: 0-45°

pro obdélnikovy a ovalny raznik: 0-90-225°
pro ostatni tvary razniku: 0-90-180-270°

Toto vedeni nema vymeénitelny stéra€ a proto je nutné
presné definovat tvar a rozmér

KONTAKT: +420 516 436 059

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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PASS STANDARD | STANICE B

v

UHLOPRICKA DO 31,7 MM

OBJ.C.

KOMPLETNI RAZNIKOVA JEDNOTKA

Obdélnik 4012B03

Oval 4012B04

Brousené tvar 4012B0G
Vyjiskfovany tvar 4012BOE

PRUZINOVA HLAVA (SROUB, PRUZINA, ODSAZOVACI KROUZEK)

Kruh 4012B01 i
Ctverec 4012B02
- -

V8echny tvary 4092B01
RAZNIK (H-PM®)
Kruh 4022B01
Ctverec 4022B02
Obdélnik 4022B03
Oval 4022B04
Brousené tvar 4022B0G
Vyjiskfovany tvar 4022B0OE
VEDENI RAZNIKU
Kruh 4032B01
Ctverec 4032B02
Obdélnik 4032B03
Oval 4032B04 I :
Brousené tvar  4032B0G ;
Vyjiskfovany tvar 4032B0OE
MATRICE (HWS)
Kruh 4052B01
Ctverec 4052B02
Obdélnik 4052B03
Oval 4052B04
Brousené tvar 4052B0G
Vyjiskfovany tvar 4052B0OE
NAHRADNI DILY UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Sroub do pruzinové hlavy 4092B31 TICN pokoveni
Nahradni pruzina 4092B11 T-MAX pokoveni
Odsazovaci krouzek 4092B21 A-MAX pokoveni
O-krouzek (ve vedeni razniku) 4092B51 WT-zbrouseni
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku) 4092P03 DOWT-zbrouseni
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku) 4092P06 2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouSeni
Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Kus (tl. 2 mm) 499B4S2 Pridani drazky
SADA PODLOZEK POD MATRICI UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499B1M1 Zesilena matrice
Drzak podlozek pod matrici (0,5 mm) 499B1M95 H-PM® kvalita

Dal$i otvor

KONTAKT: +420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK

17
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ps:®alpha | STANICE B

Spiralova pruzina je dimenzovana
pro plech do tloustky 4 mm

Pfednastavena pruzinova hlava s moznosti
plynule a snadno zménit jeji délku

E’rﬁs! STANITE CHNIE =

Metricky zavit M20 x 1,5
Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Cep se dvémi brousenymi plochami pro pfesné nastaveni

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pro plechy do tloustky 4 mm

Umisténi drazek na vedeni:
vS8echny tvary: 0-45-90-180-270°

=

Vyménitelny stéraé

PASS | STANZTECHNIK * +420 516 436 059

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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KOMPLETNi RAZNIKOVA JEDNOTKA
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

PRUZINOVA HLAVA
Vs8echny tvary
RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval

Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

VEDENIi RAZNiKU
VSechny tvary

STERAC
Kruh

Ctverec

Obdélnik

Oval

Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar
Vyjiskfovany tvar
NAHRADNI DILY
O-krouzek (ve vedeni razniku)

PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD MATRICI
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

Drzak podlozek pod matrici (0,5 mm)

OBJ.C.

4013B01
4013802
4013B03
4013804
4013B0G
4013BOE

4093B01

4023B01
4023B02
4023B03
4023B04
4023B0G
4023B0OE

4033B05

4043B01
4043B02
4043B03
4043B04
4043B0G
4043B0OE

4052B01
4052B02
4052B03
4052B04
4052B0G
4052B0OE

4092B51
4092P03
4092P06

499B1M1
499B1M95

ps:®alpha | STANICE B

7 PASS | STANITECHN)y

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
Zesilena matrice
H-PM® kvalita

Dal$i otvor

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®alpha-compact | STANICE B

PASS | STANZTECHNIK *

Metricky zavit M20 x 1,5

Spiralova pruzina je dimenzovana
pro plech do tloustky 4 mm

Pfednastavena pruzinova hlava s moznosti
plynule a snadno zménit jeji délku

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Cep se dvémi brousenymi plochami pro pfesné nastaveni

+420 516 436 059

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné pro plechy
do tloustky 4 mm

Umisténi draZek na vedeni:

pro kruhovy raznik: 0°

pro ¢tvercovy raznik: 0-45°

pro obdélnikovy a ovalny raznik: 0-45-90-135°
pro ostatni tvary razniku: 0-90-180-270°

Toto vedeni nema vyménitelny stérac€ a proto je nutné
presné definovat tvar a rozmér

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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ps:®alpha-compact | STANICE B

)
a
(@]
KOMPLETNI RAZNIKOVA JEDNOTKA
Kruh 4017B01
Ctverec 4017802
Obdélnik 4017B03
Oval 4017B04
Brousené tvar 4017B0G
Vyjiskfovany tvar 4017BOE
s ; |/ PASS | STANDTECHN)y .
PRUZINOVA HLAVA
Vsechny tvary 4093B01
RAZNIK (H-PM®)
Kruh 4023B01
Ctverec 4023B02
Obdélnik 4023B03
Oval 4023B04
Brousené tvar 4023B0G
Vyjiskfovany tvar 4023BOE
VEDENI RAZNIKU
Kruh 4032B01
Ctverec 4032B02
Obdélnik 4032B03
Oval 4032B04
Brousené tvar 4032B0G
Vyjiskfovany tvar 4032BOE
MATRICE (HWS)
Kruh 4052B01
Ctverec 4052B02
Obdélnik 4052B03
Oval 4052B04
Brousené tvar 4052B0G
Vyjiskfovany tvar 4052B0OE
NAHRADNI DILY UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
O-krouzek (ve vedeni razniku) 4092B51 TICN pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku) 4092P03 T-MAX pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku) 4092P06 A-MAX pokoveni
WT-zbrouseni
DOWT-zbrouseni
2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouseni
Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Nevyrabi se PFidani drazky
SADA PODLOZEK POD MATRICI UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499B1M1 Zesilena matrice
Drzéak podloZek pod matrici (0,5 mm) 499B1M95 H-PM® kvalita

Dalsi otvor

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK 21
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ps:®beta-V2® | STANICE B

Spiralova pruzina je dimenzovana pro
plech do tloustky 6 mm

Nahradni pruzina
10 mm nastavitelna délka zavitu

Olejovy kanal pro pfimazavani nastrojl

Olejovy kanal pro pfimazavani plechu
Cep se dvémi brousenymi plochami pro pfesné nastaveni

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Uprava délky razniku se provadi
popotahnutim a ota€enim vedeni

Zakalené a lesténé vedeni razniku je vhodné
pro plechy do tloustky 6 mm

Umisténi drazek na vedeni:
vS§echny tvary: 0-90-225°

—

Vyménitelny stérac

PASS | STANZTECHNIK * +420 516 436 059

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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9
8
KOMPLETNI RAZNIKOVA JEDNOTKA
Kruh 4010B01
Ctverec 4010B02
Obdélnik 4010B03
Oval 4010B04
Brousené tvar 4010B0G
Vyjiskfovany tvar 4010BOE
PRUZINOVA HLAVA
Vs8echny tvary 4090B10
RAZNIK (H-PM®)
Kruh 4020B01
Ctverec 4020B02
Obdélnik 4020B03
Oval 4020B04
Brousené tvar 4020B0G
Vyjiskfovany tvar 4020BOE
VEDEN| RAZNIKU
VSechny tvary 4030B05
STERAC
Kruh 4040B01
Ctverec 4040802
Obdélnik 4040B03
Oval 4040B04
Brousené tvar 4040B0G
Vyjiskfovany tvar 4040BOE
MATRICE (HWS)
Kruh 4052B01
Ctverec 4052802
Obdélnik 4052B03
Oval 4052B04
Brousené tvar 4052B0G
Vyjiskfovany tvar 4052BOE
NAHRADNI DILY
O-krouzek (ve vedeni razniku) 4092B51
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku) 4092P03
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku) 4092P06
SADA PODLOZEK POD RAZNIK
Nevyrabi se
SADA PODLOZEK POD MATRICI
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499B1M1
Drzak podlozek pod matrici (0,5 mm) 499B1M95

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
PFidani drazky

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
Zesilena matrice
H-PM® kvalita

Dal$i otvor

>

+420 516 436 059

ps:®beta-V2® | STANICE B

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®beta-compact | STANICE B

PASS | STANZTECHNIK *

Spiralova pruzina je dimenzovana
pro plech do tloustky 6 mm

Nahradni pruzina
10 mm nastavitelna délka zavitu

Olejovy kanal pro pfimazavani nastroju

Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Cep se dvémi brousenymi plochami pro pfesné nastaveni

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

+420 516 436 059

Uprava délky razniku se provadi
popotahnutim a otacenim vedeni

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné pro
plechy do tloustky 6 mm

Umisténi drazek na vedeni:

pro kruhovy raznik: 0°

pro ¢tvercovy raznik: 0-45°

pro obdélnikovy a ovalny raznik: 0-45-90-135°
pro ostatni tvary razniku: 0-90-180-270°

Toto vedeni nema vymeénitelny stéra¢ a proto je nutné
presné definovat tvar a rozmér

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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KOMPLETNI RAZNIKOVA JEDNOTKA

Kruh

Ctverec

Obdélnik

Oval

BrouSené tvar

Vyjiskfovany tvar

PRUZINOVA HLAVA
V8echny tvary
RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval

Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

VEDENI RAZNIKU

Kruh

Ctverec

Obdélnik

Oval

Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)

Kruh

Ctverec

Obdélnik

Oval

Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

NAHRADNI DILY
O-krouzek (ve vedeni razniku)
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD MATRICI
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

Drzak podlozek pod matrici (0,5 mm)

ps:®beta-compact | STANICE B

OBJ.C.

4016B01
4016B02
4016B03
4016B04
4016B0G
4016B0OE

4094B10

4024B01
4024B02
4024B03
4024B04
4024B0G
4024B0OE

4036B01
4036B02
4036B03
4036B04
4036B0G
4036B0OE

4052B01
4052B02
4052B03
4052B04
4052B0G
4052B0OE

4092B51
4092P03
4092P06

499B1M1
499B1M95

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
PFidani drazky

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
Zesilena matrice
H-PM® kvalita

Dal$i otvor

®

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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PASS STANDARD | STANICE C

Sroub M12

Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm
Podlozkami Ize prodlouzit pracovni délku 0 3 mm
Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednodude vyménitelny stérac
za pomoci pojistky

Zavit M12

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Vymeénitelny stérac

26 PASS | STANZTECHNIK ** +420 516 436 059

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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PASS STANDARD | STANICE C

)
a
(@]
PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary 499C01
RAZNIK (H-PM®)
Kruh 4022C01
Ctverec 4022C02
Obdélnik 4022C03
Oval 4022C04
Brousené tvar 4022C0G
Vyjiskfovany tvar 4022COE
STERAC
Kruh 4032C01
Ctverec 4032C02
Obdélnik 4032C03
Oval 4032C04
Brousené tvar 4032C0G
Vyjiskfovany tvar 4032COE
MATRICE (HWS)
Kruh 4052C01
Ctverec 4052C02
Obdélnik 4052C03
Oval 4052C04
Brousené tvar 4052C0G
Vyjiskfovany tvar 4052COE
NAHRADNI DILY
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku) 4092P03
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku) 4092P06
Sada upinacich pruzin véetné Sroubu 499C71
Klinek v&etné Sroubu 499C63
SADA PODLOZEK POD RAZNIK
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499C181
SADA PODLOZEK POD MATRICI
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499C2M1

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN

H-PM® kvalita

Dal$i otvor

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®beta-V2® | STANICE C

PASS | STANZTECHNIK *

N PAsS | STANITECHN =

il
-

I

+420 516 436 059

Sroub M12
Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm
Olejovy kanal pro pfimazavani nastrojl

Moznost prodlouzit raznik o 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednodu$e vyménitelny stéra¢ za pomoci pojistky

Zavit M12 s olejovym kanalem mazajicim pracovni
¢ast razniku

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Vymeénitelny stéra¢

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1



08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

NAHRADNI DILY
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD MATRICI
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

OBJ.C.

4030C01

4020C01
4020C02
4020C03
4020C04
4020C0G
4020COE

4040C01
4040C02
4040C03
4040C04
4040C0G
4040COE

4052C01
4052C02
4052C03
4052C04
4052C0G
4052CO0E

4092P03
4092P06

499C2M1

ps:®beta-V2® | STANICE C

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
H-PMP kvalita

Pridani drazky

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®beta-V2® DELICi NASTROJ | STANICE C

PASS | STANZTECHNIK *

wrﬁ.il! SUANITECHNMN =
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=iy

+420 516 436 059

Sroub M12
Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm
Olejovy kanal pro pfimazavani nastrojl

Moznost prodlouzit raznik o 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednodu$e vyménitelny stéra¢ za pomoci pojistky

2 upevnujici zavity M6
Zavit M12 s olejovym kanalem mazajicim pracovni

¢ast razniku

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Vyménitelny stérac

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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ps:®beta-V2® DELICIi NASTROJ | STANICE C

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

DRZAK DELICIHO NOZE
VSechny tvary

DELICI RAZNIK (MAX. 6,35X50) / (H-PM®)
Obdélnik
Oval
Trapéz G09
Dvojity trapéz E03

STERAC
Obdélnik
Oval
Trapéz G09
Dvoijity trapéz E03

DRZAK STRIZNYCH LIST

STRIZNA LISTA (H-PM®)
Obdélnik
oval
Trapéz G09
Dvoijity trapéz E03

NAHRADNI DILY
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD STRIZNE LISTY
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

OBJ.C.

4030C01

4220CT00

4020CT03
4020CT04
4020CT0G
4020CTOE

4040CT03
4040CT04
4040CTOG
4040CTOE

4390CT00

4052CT03
4052CT04
4052CTOG
4052CTOE

4092P03
4092P06

499CT60

? PASS | STARITECHNIK =

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouSeni

Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pridani drazky

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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PASS STANDARD | STANICE D

UHLOPRICKA DO 88,9 MM

B

&

B

PASS | STANZTECHNIK *

KONTAKT: +420 516 436 059

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU

Sroub M12

Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm
Podlozkami Ize prodlouzit pracovni délku 0 3 mm
Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednodu8e vyménitelny stérac
za pomoci pojistky

RAZNIK
Zévit M12

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

STERAC

Vyménitelny stérac

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

NAHRADNI DILY

PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)
Sada upinacich pruzin v€etné Sroubu

Klinek v&etné Sroubu

SADA PODLOZEK POD RAZNiK
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

SADA PODLOZEK POD MATRICI
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

OBJ.C.

499D01

4022D01
4022D02
4022D03
4022D04
4022D0G
4022DOE

4032D01
4032D02
4032D03
4032D04
4032D0G
4032DOE

4052D01
4052D02
4052D03
4052D04
4052D0G
4052D0E

4092P03
4092P06
499D71
499D63

499D381

499D2M1

UHLOPRICKA DO 88,9 MM

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
H-PM® kvalita

Pridani drazky

KONTAKT: +420 516 436 059

v

s

PASS STANDARD | STANICE D

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®beta-V2® | STANICE D

PASS | STANZTECHNIK *

+420 516 436 059

Sroub M12
Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm
Olejovy kanal pro pfimazavani nastroju

Moznost prodlouzit raznik 0 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednodu$e vyménitelny stéra¢ za pomoci pojistky

Zavit M12 s olejovym kanalem mazajicim pracovni
¢ast razniku

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Vyménitelny stérac

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

NAHRADNI DILY
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD MATRICI
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

OBJ.C.

4030D01

4020D01
4020D02
4020D03
4020D04
4020D0G
4020DOE

4040D01
4040D02
4040D03
4040D04
4040D0G
4040DOE

4052D01
4052D02
4052D03
4052D04
4052D0G
4052DOE

4092P03
4092P06

499D2M1

ps:®beta-V2® | STANICE D

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
H-PMP kvalita

Pridani drazky

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®beta-V2® DELICIi NASTROJ | STANICE D

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
Sroub M12

Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm
Olejovy kanal pro pfimazavani nastrojl

Moznost prodlouzit raznik o 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednodu$e vyménitelny stéra¢ za pomoci pojistky

DRZAK DELICIHO NOZE
4 upevnujici zavity M6

Zavit M12 s olejovym kanalem mazajicim pracovni
¢ast razniku

DELICI RAZNIK

Sada raznikUl je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Vyménitelny stéraé

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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ps:®beta-v2® DELICI NASTROJ | STANICE D

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

DRZAK DELICIHO NOZE
Vsechny tvary

DELICI RAZNIK (MAX. 6,35X85) / (H-PM®)
Obdélnik
Oval
Trapéz G09
Dvojity trapéz E03

STERAC
Obdélnik
Oval
Trapéz G09
Dvoijity trapéz E03

DRZAK STRIZNYCH LIST

STRIZNA LISTA (H-PM®)
Obdélnik
oval
Trapéz G09
Dvoijity trapéz E03

NAHRADNI DILY
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD STRIZNE LISTY
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

OBJ.C.

4030D01

4220DT00

4020DT03
4020DT04
4020DTOG
4020DTOE

4040DT03
4040DT04
4040DTOG
4040DTOE

4390DT00

4052DT03
4052DT04
4052DTOG
4052DTOE

4092P03
4092P06

499DT60

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pridani drazky

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®beta-V2® DELICIi NASTROJ | STANICE D
DELICIi NASTROJ PRO DELENI U UPINEK

PASS | STANZTECHNIK *

KONTAKT: +420 516 436 059

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU

Sroub M12
Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm
Olejovy kanal pro pfimazavani nastrojl

Moznost prodlouzit raznik o 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednodu$e vyménitelny stéra¢ za pomoci pojistky

DRZAK DELICIHO NOZE
4 upeviujici zavity M6

Zavit M12 s olejovym kanalem mazajicim pracovni
¢ast razniku

DELICI RAZNIK

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

STERAC

Vyménitelny stérac

Jednostranné nebo dvoustranné podbrouseni
stérace pro praci u upinek

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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ps:®beta-V2® DELICIi NASTROJ | STANICE D
DELICIi NASTROJ PRO DELENI U UPINEK

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

DRZAK DELICIHO NOZE
V8echny tvary

DELICI RAZNIK (MAX. 6,35X85) / (H-PM®)
Obdélnik
Oval
Trapéz G09
Dvojity trapéz E03

STERAC ZBROUSEN Z JEDNE STRANY
Obdélnik
Oval
Trapéz G09
Dvoijity trapéz E03

STERAC ZBROUSEN ZE DVOU STRAN
Obdélnik
Oval
Trapéz G09
Dvojity trapéz E03

MATRICE SNIZENA Z JEDNE STRANY (HWS)
Obdélnik

Oval

Trapéz G09

Dvojity trapéz E03

MATRICE SNiZENA ZE DVOU STRAN (HWS)
Obdélnik

Oval

Trapéz G09

Dvojity trapéz E03

NAHRADNI DILY
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

OBJ.C.

4030DTPO1

4220DT00

4020DT03
4020DT04
4020DTOG
4020DTOE

4040DTP03-1
4040DTP04-1
4040DTPOG-1
4040DTPOE-1

4040DTP03-2
4040DTP04-2
4040DTPOG-2
4040DTPOE-2

4052DTP03-1
4052DTP04-1
4052DTPOG-1
4052DTPOE-1

4052DTP03-2
4052DTP04-2
4052DTP0G-2
4052DTPOE-2

4092P03
4092P06

SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD MATRICI
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

499D2M1

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
H-PM® kvalita
Pridani drazky

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®clean-cut

Funkce:
ps:®clean-cut nastroj pro systém THICK TURRET byl vyvinut, aby se dosahlo &istych stfih{.

Obvykle pfi déleni jsou typické stfizné vystupky viditelné a naomak znatelné. V pfipadé potfeby musi byt tytu
vystupky odstranény ruénim brousenim.

PFi pouziti ps:®clean-cut nastroje bude stfih mit hladké, Cisté stfizné hrany, které nebudou potfebovat Zadnou
dodate¢nou praci na zacisténi.

Princip funkce nastroje:

Nasledujici délici stfih vytvarejici Sponu, ktera je vedena do vnittku matrice a tam bude v pfipadé potfeby opacnym
stfihem odstranéna.

Informace k programovani:

Obdélnikovy tvar razniku 5x38 lezi asymetricky ke Délka (Draha) X je délka nastroje a déli se na délky s

stfedu nastroje. Pocate¢ni délici bod timto leZi ve oznacenim spodni Uvrat' 1 (pokracujici déleni - viz nize)

stfedu nastroje. Ukoncujici bod na délicim nastroji je bude pouzita k postupnému déleni. Posledni zdvih musi

posunut o0 38mm od stfedu nastroje. byt navic naprogramovan i s délkou ozna¢enou spodni
" 38 avrat 2 (hloubgji provedeny stfih - viz. niZe), aby dél-

ka stfihu mohla byt pfesné& definovana a vystupek byl

Nastrojové centrum  odstranén.
== Smér pojezdu plechu

X 38 Y Y Y

. i

v
.......... A mmmmmme e Meaecmoaoao P

Spodni uvrat 2  Spodni avrat 1
R Draha X
=
Technické informace k manipulaci s nastrojem:

Horni dil ma délku od 208,5 mm (viz. vykres 499110001).
Matrice je odpruzena a je zvySena o 4 mm (viz. vykres 499110001).

Je dulezité, aby programovaci pozice byla minimalné o 4 mm (idealné o 6 mm) zvySena.

Krok 1:

Nastavte hloubku stfihu u nasledujiciho déleni: Hloubka stfihu (spodni uvrat 1) (naledujiciho déleni) dle pfesného
nastaveni stfedu stroje. Tento stfih musi mit délku 32 az 37 mm. Na matrici by mél zUstat ustfizeny plech o
rozmérech od cca 60x60 mm do 100x100 mm a stanice by méla byt pod pracovni raznici manualné oto€ena. Po
testovacim zdvihu miiZze byt stanice oto¢ena na plvodni pozici a plech muze byt odstranén.

Pozor: Testovaci zdvih nesmi byt proveden u drzaku plechu, protoze by nebylo mozné obstrihnuty plech
manualné odstranit.

Krok 2:

Nastavte hloubku stfihu: Hloubka stfihu (spodni vrat 2) (hluboky ukon€ovaci stfih) dle spravného nastaveni
stfedu nastroje. PFi tom musi byt proveden stfih za vystupek 2,00 az 3,00 mm.

(Dostrihnuti teoretické: hloubka stfihu (spodni uvrat 1 + tloustka plechu + 2 az 3 mm)

40 PASS | STANZTECHNIK * +420 516 436 059
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OBJ.C.

KOMPLETNI NASTROJ
499110001

KOMPLETNI HORNI DiL
499110001-1

KOMPLETNI MATRICE
499110001-2

NAHRADNI DILY PRO HORNI DiL
Raznik (Re 5x38) 499110040
Stérac 499110030

NAHRADNI DiLY PRO SPODNI DiL
Matrice 199110050
Kompletni stfizny dil s délicimi listami  199110001-3
Délici nGz - nahote 199110140
Stfizna lista - dole 199110150
Pruziny pro matrice 199110903
Srouby pro matrice 199110904

TECHNICKE INFORMACE

Hlinik: 0,5 - 1,2 mm (Posunuti:
Ocelovy plech: 0,5 - 1,2 mm (Posunuti:
Nerezovy plech: 0,5 - 1,2 mm (Posunuti:

Hlinik: 1,25 - 1,5 mm (Posunuti:
Ocelovy plech: 1,25 - 1,5 mm (Posunuti:
Hlinik: 1,6 - 2,0 mm (Posunuti:

MAXIMALNi ZBROUSENI
Raznik: (Lmin =201,5 mm)

ps:®clean-cut

NAVYSENI CENY DELICIHO NOZE
16 mm) TICN pokoveni (pro nerezovy plech)
16 mm) A-MAX pokoveni (pro médény nebo hlinikovy plech)
16 mm) T-MAX pokoveni (pro pozinkovany plech)

12 mm)
12 mm)

10 mm)
NAVYSENI CENY STERACE

Lesténé provedeni k ochrané pfed poSkrabanim plechu

NAVYSENi CENY MATRICE

7 mm  Lesténé provedeni k ochrané pfed poskrabanim plechu

Matrice: (Hmin = 33,5 mm) 0,5 mm

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK *
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PASS STANDARD | STANICE E

UHLOPRICKA DO 114,3 MM

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
Sroub M12

Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm
Podlozkami Ize prodlouzit pracovni délku 0 3 mm
Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednodu8e vyménitelny stérac
za pomoci pojistky

RAZNIK
Zavit M12

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

STERAC

Vymeénitelny stérac

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

NAHRADNI DILY

PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)
Sada upinacich pruzin v€etné Sroubu

Klinek v&etné Sroubu

SADA PODLOZEK POD RAZNIK
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

SADA PODLOZEK POD MATRICI
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

PASS STANDARD | STANICE E

UHLOPRICKA DO 114,3 MM

OBJ.C.

499E01

4022E01
4022E02
4022E03
4022E04
4022E0G
4022E0E

4032E01
4032E02
4032E03
4032E04
4032E0G
4032E0E

4052E01
4052E02
4052E03
4052E04
4052E0G
4052E0E

4092P03
4092P06
499E71
499E63

499E381

499E2M1

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pfidani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pridani drazky

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
H-PM® kvalita

Pridani drazky

KONTAKT: +420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®beta-V2®° | STANICE E

UHLOPRICKA DO 114,3 MM

PASS | STANZTECHNIK *

KONTAKT: +420 516 436 059

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
Sroub M12

Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm
Olejovy kanal pro pfimazavani nastrojl

Moznost prodlouzit raznik o 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednodu$e vyménitelny stéra¢ za pomoci pojistky

RAZNIK

Zavit M12 s olejovym kanalem mazajicim pracovni
¢ast razniku

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

STERAC

Vyménitelny stérac

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

NAHRADNI DILY
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD MATRICI
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

OBJ.C.

4030E01

4020E01
4020E02
4020E03
4020E04
4020E0G
4020E0E

4040E01
4040E02
4040E03
4040E04
4040E0G
4040EO0E

4052E01
4052E02
4052E03
4052E04
4052E0G
4052E0E

4092P03
4092P06

499E2M1

ps:®beta-V2® | STANICE E

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
H-PM® kvalita

Pridani drazky

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®beta-V2® DELICIi NASTROJ | STANICE E

PASS | STANZTECHNIK *

KONTAKT: +420 516 436 059

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
Sroub M12

Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm
Olejovy kanal pro pfimazavani nastrojl

Moznost prodlouzit raznik o 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednodu$e vyménitelny stéra¢ za pomoci pojistky

DRZAK DELICIHO NOZE
4 upevnujici zavity M6

Zavit M12 s olejovym kanalem mazajicim pracovni
¢ast razniku

DELICIi RAZNIK

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

STERAC

Vyménitelny stérac

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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ps:®beta-V2® DELICIi NASTROJ | STANICE E

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

DRZAK DELICIHO NOZE
VSechny tvary

DELICI RAZNIK (MAX. 6,35X111) / (H-PM®)
Obdélnik
Oval
Trapéz G09
Dvojity trapéz E03

STERAC
Obdélnik
Oval
Trapéz G09
Dvojity trapéz E03

DRZAK STRIZNYCH LIST

STRIZNA LISTA (H-PM®)
Obdélnik
oval
Trapéz G09
Dvojity trapéz E03

NAHRADNI DILY
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD STRIZNE LISTY
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

OBJ.C.

4030E01

4220ET00

4020ETO03
4020ET04
4020ETOG
4020ETOE

4040ETO03
4040ETO04
4040ETOG
4040ETOE

4390ET00

4052ET03
4052ET04
4052ETOG
4052ETOE

4092P03
4092P06

499ET60

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pridani drazky

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®beta-V2® DELICIi NASTROJ | STANICE E
DELICIi NASTROJ PRO DELENI U UPINEK

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
Sroub M12

Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm
Olejovy kanal pro pfimazavani nastrojl

Moznost prodlouzit raznik o 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednodu8e vyménitelny stéra¢ za pomoci pojistky

DRZAK DELICIHO NOZE
4 upeviujici zavity M6

Zavit M12 s olejovym kanalem mazajicim pracovni
¢ast razniku
DELICI RAZNIK

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

STERAC

Vymeénitelny stérac

Jednostranné nebo dvoustranné podbrouseni
stéraCe pro praci u upinek

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1

48 PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT: +420 516 436 059
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ps:®beta-V2® DELICIi NASTROJ | STANICE E
DELICIi NASTROJ PRO DELENI U UPINEK

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

DRZAK DELICIHO NOZE
V8echny tvary

DELICI RAZNIK (MAX. 6,35X111) / (H-PM®)
Obdélnik
Oval
Trapéz G09
Dvojity trapéz E03

STERAC ZBROUSEN Z JEDNE STRANY
Obdélnik
Oval
Trapéz G09
Dvojity trapéz E03

STERAC ZBROUSEN ZE DVOU STRAN
Obdélnik
Oval
Trapéz G09
Dvojity trapéz E03

MATRICE SNIZENA Z JEDNE STRANY (HWS)
Obdélnik

Oval

Trapéz G09

Dvojity trapéz E03

MATRICE SNiZENA ZE DVOU STRAN (HWS)
Obdélnik

Oval

Trapéz G09

Dvojity trapéz E03

NAHRADNI DILY
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

OBJ.C.

4030ETPO1

4220ET00

4020ETO03
4020ET04
4020ETOG
4020ETOE

4040ETPO3-1
4040ETP04-1
4040ETPOG-1
4040ETPOE-1

4040ETP03-2
4040ETP04-2
4040ETP0G-2
4040ETPOE-2

4052ETP03-1
4052ETP04-1
4052ETP0G-1
4052ETPOE-1

4052ETPO03-2
4052ETP04-2
4052ETP0G-2
4052ETPOE-2

4092P03
4092P06

SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD MATRICI
Tl.= 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

499E2M1

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
H-PM® kvalita
Pridani drazky

KONTAKT: +420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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PASS | STANZTECHNIK *

+420 516 436 059

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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MULTITOOLS

ps:®multitool
PRO PRIMA POWER

OBSAH

ps:®MTP8Ri3-16 | Nastroje
ps:®MTP8Ri3-16 | Drzaky
ps:®MTP3Ri3-31,75 | Nastroje
ps:®MTP3Ri3-31,75 | Drzaky
ps:®MTP8RIiA-12,7 | Nastroje
ps:®MTP8RIiA-12,7 | Drzaky
ps:®MTP3RiB-31,75 | Nastroje
ps:®MTP3RiB-31,75 | Drzaky
ps:®MTPi24-8 a ps:®MTP16-8 | Nastroje
ps:®MTPi24-8 a ps:®MTP16-8 | Drzaky
ps:®MTPi10-16 a ps:®MTP8-16 | Nastroje
ps:®MTPi10-16 a ps:®MTP8-16 | Drzaky
ps:®MTPi8-24 a ps:®MTP5-24 | Nastroje
ps:®MTPi8-24 a ps:®MTP5-24 | Drzaky
ps:®MTP3B | Nastroje

ps:®MTP3B | Drzaky

ps:®MTPi4B+4 | Nastroje
ps:®MTPi4B+4 | Drzaky

ps:®MTPi4B+4 | Nastroje
ps:®MTPi4B+4 | Drzaky

+420 516 436 059

strana 52
strana 53
strana 54
strana 55
strana 56
strana 57
strana 58
strana 59
strana 60
strana 61
strana 62
strana 63
strana 64
strana 65
strana 66
strana 67
strana 68
strana 69
strana 70

strana 71

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®MTP8Ri3-16 | NASTROJE

PRO STROJE PRIMA POWER
VHODNE PRO PLECH DO TLOUSTKY 6 MM

C.-POZ.
OBJ.C.

Ctverec 1 413162-1

Oval 1 413164-1

Vyjiskfovany tvar 1 41316E-1

Ctverec 2 415162

Oval 2 415164

Vyjiskfovany tvar 2 41516E

Ctverec 3 414162

Oval 3 414164

Vyjiskfovany tvar 3 41416E

PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

4092P03
4092P06

TICN pokoveni
T-MAX pokoveni
A-MAX pokoveni
WT-zbrouseni
DOWT-zbrouseni
2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouSeni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm

* Tvarovy stérac

K vyhnuti se poskrabani plechu (napf lestény hlinik) Ize pouzit jako alternativu

8 nasobny stérac.

VPASSI STANZTECHNIK *

TOP ...
LANTIS'

KONTAKT: +420 516 436 059

Zesilena matrice
H-PM® kvalita
DalS$i otvor

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1

2x0,1 mm/2x0,3 mm/2x0,5 mm 41416US
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DRZAK RAZNIKU 8 NASOBNY

(bez raznikll a bez stéract)

DRZAK MATRIC 8 NASOBNY

(bez matrice)

C.-POZ.

ps:®MTP8RI3-16 | DRZAKY

OBJ.C.

450800000

450802100

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK *
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ps:®MTP3Ri3-31,75 | NASTROJE

RAZNIK

STERAC

Sroubovaci hlava
Kruh

Ctverec

Obdélnik

Oval

Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

Kruh

Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

3-MI NASOBNY STERAC *

MATRICE (HWS)

Volitelny — tvarovy stéraé

Kruh

Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

E

NAHRADNI DiLY

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENi CEN

PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku) 4092P03 TICN pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku) 4092P06 T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
OBSAH UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
* Tvarovy stérac Zesilena matrice
K vyhnuti se poskrabani plechu (napf lestény hlinik) Ize pouzit jako alternativu H-PM® kvalita
3 nasobny stérac. Dalsi otvor

PASS | STANZTECHNIK * +420 516 436 059

SADA PODLOZEK POD MATRICI
2x0,1 mm/2x0,3 mm/2x0,5 mm

C.-POZ.

W W W W w w N D NN NN =

A B DB BN~ B

41419US

oBJ.C.

450301700
413191
413192
413193
413194

41319G
41319E

415191
415192
415193
415194
41519G
41519E

450302000

414191
414192
414193
414194

41419G
41419E

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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ps:®MTP3Ri3-31,75 | DRZAKY

N. .
g 3
' -
. o0
O O
DRZAK RAZNIKU 3 NASOBNY
(bez raznikli a bez stéracl) 1 450300000
DRZAK MATRIC 3 NASOBNY
(bez matrice) 2 450301900

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®MTP8RIiA-12,7 | NASTROJE

NAHRADNI DiLY

|

PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

4092P03
4092P06

SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD MATRICI

2x0,1 mm/2x0,3 mm/2x0,5 mm

PASS | STANZTECHNIK *

41416US

+420 516 436 059

RAZNIK (H-PM®)

STERAC

MATRICE (HWS)

Sroubovaci hlava
Kruh

Ctverec

Obdélnik

Oval

Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

Kruh

Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

Kruh

Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Zesilena matrice

H-PM® kvalita

Dalsi otvor

C.-POZ.

W W W W W w N DN NN DN =

A B A B BB

oBJ.C.

453801800
4020A01
4020A02
4020A03
4020A04

4020A0G
4020A0E

4040A01
4040A02
4040A03
4040A04
4040A0G
4040A0E

4052A01
4052A02
4052A03
4052A04
4052A0G
4052A0E

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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ps:®MTP8RiA-12,7 | DRZAKY

N .
£ S
1 el
. o
O (o]
DRZAK RAZNIKU 8 NASOBNY PIN
(bez raznikll a bez stéracl) 1 453800000
DRZAK MATRIC 8 NASOBNY
(bez matrice) 2 453802100

DRZAK RAZNIKU 8 NASOBNY I-RAM

(bez raznikl a bez stéracu)

DRZAK MATRIC 8 NASOBNY

(bez matrice)

Y ps

MThan, =

+420 516 436 059

C.-POZ.

OBJ.C.

453800010

453802100

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®MTP3RiB-31,75 | NASTROJE

RAZNIK (H-PM®)
Sroubovaci hlava
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar
Vyjiskfovany tvar
- STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar
. Vyjiskfovany tvar
MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
——— oval
S— Brousené tvar
Vyijiskfovany tvar
s |
NAHRADNI DILY UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku) 4092P03 TICN pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku) 4092P06 T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni
WT-zbrouseni
DOWT-zbrouseni
2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouseni
Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
Nevyrabi se Zesilena matrice
H-PM® kvalita

SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU

Dalsi otvor
SADA PODLOZEK POD MATRICI
2x0,1 mm/2x0,3 mm/2x0,5 mm 41419US

PASS | STANZTECHNIK * +420 516 436 059

W W W W w Ww

A B DB B~ B

0BJ.C.

450301700
4020B01
4020B02
4020B03
4020B04

4020B0G
4020B0OE

4040B01
4040B02
4040B03
4040B04
4040B0G
4040B0OE

4052B01
4052B02
4052B03
4052B04
4052B0G
4052B0OE

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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ps:®MTP3RiB-31,75 | DRZAKY

g S £ o)
1 2 1 2
. o0 . i}
LS} O O (]
DRZAK RAZNIKU 3 NASOBNY PIN DRZAK RAZNIKU 3 NASOBNY I-RAM
(bez razniku a bez stéract) 1 453300000 (bez raznikl a bez stéracl) 1 453300010
DRZAK MATRIC 3 NASOBNY DRZAK MATRIC 3 NASOBNY
(bez matrice) 2 450301910 (bez matrice) 2 450301910

o
position

v
N

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK *
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ps:®MTPi24-8 A ps:®MTP16-8 | NASTROJE

PRO STROJE PRIMA POWER

Q Diik @8 L=70,5
1

4
Q Vnéjsi @ = 16
Vyska = 6,1
@ ......
Vngjsi @ = 16
Vyska = 17

©

C.-POZ.
0oBJ.C.

-

Ctverec 413122

Oval 1 413124

Vyjiskfovany tvar 1 41312E

Ctverec 2+4 415122

Oval 2+4 415124

Vyjiskfovany tvar 2+4 41512E

Ctverec 3+5 414122

Oval 3+5 414124

Vyjiskfovany tvar 3+5 41412E

TICN pokoveni
T-MAX pokoveni
A-MAX pokoveni
WT-zbrouseni
DOWT-zbrouseni
2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm

60 | Pass|snziEcHNKs |

{252 KONTAKT: +420 516 436 059

Zesilena matrice

H-PM® kvalita

Dalsi otvor

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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ps:®MTPi24-8 A ps:®MTP16-8 | DRZAKY

g 3 g o)
1 2 1 2
. m . om
O ) O [¢)
DRZAK RAZNIKU ps:®MTPi24-8 DRZAK RAZNIKU ps:®MTP16-8
(bez raznikt a bez stéract) 1 454224000-PPX (bez raznikl a bez stéracl) 1 454116000-PPX
DRZAK MATRIC ps:®MTPi24-8 DRZAK MATRIC ps:®MTP16-8
(bez matrice) 2 454224060X (bez matrice) 2 454116060X

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK *
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ps:®MTPi10-16 A ps:®MTP8-16 | NASTROJE

PRO STROJE PRIMA POWER

~ Diik @16 L=70,5

Vnéjsi @ = 25
Vyska =8

(o)

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENIi CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrou$eni

4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm

PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT: +420 516 436 059

RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENi CEN
Zesilena matrice
H-PM® kvalita

Dalsi otvor

C.-POZ.

1+6
1+6
1+6
1+6
1+6

N NN DN NN

3+5
3+5
3+5
3+5
3+5

OBJ.C.

413201
413202
413203
413204
41320G
41320E

415201
415202
415203
415204
41520G
41520E

414201
414202
414203
414204
41420G
41420E

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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ps:®MTPi10-16 A ps:®MTP8-16 | DRZAKY

C.-POZ.

DRZAK RAZNIKU ps:®MTPi10-16

(bez raznikt a bez stéract) 1

DRZAK MATRIC ps:®MTPi10-16

(bez matrice) 2

OBJ.C.

454210000-PPX

454210060X

DRZAK RAZNIKU ps:®MTP8-16

(bez raznikli a bez stéract)

DRZAK MATRIC ps:®MTP8-16

(bez matrice)

+420 516 436 059

C.-POZ.
0OBJ.C.

1 454108000-PPX

2 454108060X

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®MTPi8-24 A ps:®MTP5-24 | NASTROJE

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENIi CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrou$eni

4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm

64 PASS | STANZTECHNIK * +420 516 436 059

RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENi CEN
Zesilena matrice
H-PM® kvalita

Dalsi otvor

C.-POZ.

1+6
1+6
1+6
1+6
1+6

N N NN NN

3+5
3+5
3+5
3+5
3+5

OBJ.C.

413211
413212
413213
413214
41321G
41321E

415211
415212
415213
415214
41521G
41521E

414211
414212
414213
414214
41421G
41421E

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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ps:®MTPi8-24 A ps:®MTP5-24 | DRZAKY

N .
£ o)
' =
. om
O O
DRZAK RAZNIKU ps:®MTPi8-24
(bez raznikli a bez stéracl) 1 454208000-PPX
DRZAK MATRIC ps:®MTPi8-24
(bez matrice) 2 454208060X

N .
a O
' =
. o0
O O
DRZAK RAZNIKU ps:®MTP5-24
(bez raznikli a bez stéract) 1 454105000-PPX
DRZAK MATRIC ps:®MTP5-24
(bez matrice) 2 454105060X

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK *
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ps:®MTP3B | NASTROJE

PRO STROJE PRIMA POWER

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENIi CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm

66 PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT: +420 516 436 059

RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENi CEN
Zesilena matrice
H-PM® kvalita

Dals$i otvor

4 a4 a aa C.-POZ.

N NN DN NN

W W W W W W

OBJ.C.

4020B01
4020B02
4020B03
4020B04
4020B0G
4020B0OE

4040B01
4040B02
4040B03
4040B04
4040B0G
4040BOE

4052B01
4052B02
4052B03
4052B04
4052B0G
4052B0OE

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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DRZAK RAZNIKU ps:®MTP3B

(bez raznikli a bez stéracl)

DRZAK MATRIC ps:®MTP3B

(bez matrice)

C.-POZ.

oBJ.C.

1 452301001-PPX

2

452302001X

ps:®MTP3B | DRZAKY

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK *
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ps:®MTPi4B+4 | NASTROJE

PRO STROJE PRIMA POWER

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENIi CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm

68 PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT: +420 516 436 059

RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENi CEN
Zesilena matrice
H-PM® kvalita

Dals$i otvor

4 a4 a aa C.-POZ.

N NN DN NN

W W W W W W

OBJ.C.

4020B01
4020B02
4020B03
4020B04
4020B0G
4020B0OE

4040B01
4040B02
4040B03
4040B04
4040B0G
4040BOE

4052B01
4052B02
4052B03
4052B04
4052B0G
4052B0OE

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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DRZAK RAZNIKU ps:®MTPi4B+4

(bez raznikli a bez stéracl)

DRZAK MATRIC ps:®MTPi4B+4

(bez matrice)

ps:®MTPi4B+4 | DRZAKY

C.-POZ.
OBJ.C.

1 452401001-PPX

2 452402001X

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK *
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ps:®MTPi4B+4 | NASTROJE

GRAVIROVANI

Kompletni sada

REZANI FOLIE

Kompletni sada

ZAPOUSTENI
Kompletni sada
TVARENI

Kompletni sada

NAHRADNI DILY

Zelena pruzina - mékka
Modra pruzina — stfedné tvrda
Cervena pruzina — tvrda

Zluta pruzina — velmi tvrda
Cerna pruzina — velmi mékka
Mosazna jehla (fezani folie)

Diamantova jehla (gravirovani )

70 PASS | STANZTECHNIK * +420 516 436 059

C.-POZ.

OBJ.C.

=

452404101

2 452404106

3 4524041XX

4 4524041XX

91701025A
91701025B
91701025C
91701025D
916000046
199103940
199103962

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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DRZAK RAZNIKU ps:®MTPi4B+4

(bez raznikli a bez stéracl)

DRZAK MATRIC ps:®MTPi4B+4-

(bez matrice)

C.-POZ.

1

2

OBJ.C.

452401001-PPX

452402001X

+420 516 436 059

ps:®MTPi4B+4 | DRZAKY

PASS | STANZTECHNIK *©
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PRISLUSENSTVI

PASS PRISLUSENSTVI PRO VAS
SYSTEM THICK TURRET

OBSAH

ps:®assembly

PASS Montazni sada
PASS Adaptér

PASS Matrice

PASS Ustavovaci nastroj

PASS T-pfipravek pro manualni montaz

KONTAKT: +420 516 436 059

strana 74
strana 75
strana 76
strana 77
strana 78

strana 79

PASS | STANZTECHNIK *
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ps:®assembly

PASS | STANZTECHNIK

1
.
-
=
=
5.

+420 516 436 059

oBJ.C.

KOMPLETNi SADA MONTAZNiICH POUZDER
Sada se sklada z: ~ 499MO9SET
5 ks sada montaznich pouzder (St. A-E)

1 ks montazni desky
PRIDAVNY ADAPTER

Pi135  499M08007
P110  499M08008

4
\ 4

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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KOMPLETNiI MONTAZNi SADA
Montazni kli& / 25-130 Nm

se 4mi nadstavci
SW8/SW10/SW 12/SW 14

Univerzalni mazivo 400 gr.
Trojuhelnikovy brousek
Vymeénitelné brity pilniku s rychloupinanim

Celkova cena

—= —= =

OBJ.C.

499MONKIT

PASS MONTAZNI SADA

e [ ;—{.E_! ™

B Mehrzweckfott

LR L T —
o=y

T T — - -
[

Rt 33

+420 516 436 059

|—r—

MNo. 12511 400g

PASS | STANITECHNIK
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PASS ADAPTER

REDUKCE VEDENI RAZNIKU

Zakalena a vylesténa

REDUKCE PRO MATRICI

Zakalena a vylesténa

2 upinaci Srouby

PASS | STANZTECHNIK *

KONTAKT: +420 516 436 059

6

<Z):

&

TYP STROJE: PRIMA POWER

Redukce vedeni razniku B/A
Redukce pro matrici B/A
Redukce vedeni razniku C/B
Redukce pro matrici C/B
Redukce vedeni razniku D/A
Redukce pro matrici D/A
Redukce vedeni razniku D/B
Redukce pro matrici D/B
Redukce pro matrici upforming D/B
Redukce vedeni razniku D/C
Redukce pro matrici D/IC

Redukce pro matrici upforming D/C

TYP STROJE: PIVATIC & WEMO & DALCOS

Redukce vedeni razniku B/A
Redukce pro matrici B/A
Redukce vedeni razniku C/B
Redukce pro matrici C/B
Redukce vedeni razniku D/A
Redukce pro matrici D/A
Redukce vedeni razniku D/B
Redukce pro matrici D/B
Redukce vedeni razniku D/C
Redukce pro matrici D/C

OBJ.C.

401BAS1
401BAM1
401CBS1
401CBM1Y
401DAS1
401DAM1
401DBS1
401DBM1
499400435
401DCS1
401DCM1¢1(2)
499400434

(" pro max. tloustku plechu

(2 2 mm zvySena

401BAS3
401BAM3
401CBS3
401CBM3
401DAS3
401DAM3
401DBS3
401DBM3
401DCS3

Nepoziva se

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1



08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1

PASS MATRICE S KARTACKY
1x @13

3x @13

7x @13

19x @13

35x @13

STANICE

m T O mw >

OBJ.C.

441711A01
441711B01
441711C01
441711D01
441711E01

PASS MATRICE

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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PASS USTAVOVACI NASTROJ

STANICE
C.-POZ
0BJ.C.

Ustavovaci raznik A * 499701A01
Ustavovaci matrice A * 499701A06
Ustavovaci raznik B * 499701B01
Ustavovaci matrice B * 499701B06
Ustavovaci raznik C 2 499701C01
Ustavovaci matrice C 5 499701C06
Ustavovaci raznik D * 499701D01
Ustavovaci matrice D * 499701D06
Ustavovaci raznik E * 499701E01
Ustavovaci matrice E * 499701E06

Ustavovaci lista A-E 3 499701201

Montazni Sroub A-E 1 499701211
Ustavovaci ty€inka A-E 4 499701221

*bez obr.

78 \Ueassiswciiks | 2720 KONTAKT +420 516 436 059

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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PASS T-PRIPRAVEK PRO MANUALNI
MONTAZ

O
el
os]
O
T-PRIPRAVEK PRO MANUALNI MONTAZ
M14 999000024
M20 999000028

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK *
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PASS | STANZTECHNIK *

KONTAKT: +420 516 436 059
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TECHNICKE INFORMACE

INFORMACE O NASICH NASTROJICH PRO
SYSTEM THICK TURRET

OBSAH

Brousené specialni tvary strana 82
Vyjiskfované specialni tvary strana 83
PASS vybér nastroje strana 84
Trvanlivost / doba zivotnosti nastroje strana 85
Moznosti pokoveni / kartacové lesténi - ke snizeni moznosti ,lepeni“ zpracovavaného materialu na raznik strana 86
Provedeni matric strana 87
Raznik - typy Sikmého zbrouseni strana 88
PASS podbrouseni na razniku strana 89
Rohové radiusy u raznikd od firmy PASS strana 90
PASS razniky se zesilenym ramenem strana 91

KONTAKT: +420 516 436 059 PASS | STANITECHNIK 81



BROUSENE SPECIALNI TVARY

GO1 G0Z GO3

GO4 GO5 G06

|
S
W
|
44&44
|

GO7 G08 GOo9

G10

82 PASS | STANZTECHNIK * +420 516 436 059
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VYJISKROVANE SPECIALNI TVARY

b
< b
| © 1
,7‘7,7 - ‘ — 1 —
! WAV !
EO1 EOZ EO3
iy Vg
o
b 1 b
EO4 EO06
a
— D L
| 1 |
o - — © T %7 L 0
A N ‘ o4 | L
b \ b
EQ7 EOS8 EO9
b
W ‘ E i O
RS |
| |
b l
| (
E10 EN

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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PASS VYBER NASTROJE

HWS

HWS nastroje jsou vyrobeny z
sekundarné kalené oceli (valcované
za studena) s dobrou houzevnatosti
a proto jsou obzvlasté vhodné pro
matrice.

Pfednosti pro zakaznika:

velmi dobry soucinitel vykonu / ceny

H-PMe

H-PM® nastroje jsou zhotoveny z
oceli vyrobené na bazi praskové
metalurgie s vysokym stupném
Cistoty.

Tim Ize zajistit homogenni strukturu
bez chyb, v celém priifezu nastroje.

Prednosti pro zakaznika:
nejlepsi soucinitel vykonu / ceny velmi

dobra stabilita stfizné hrany se zvySenou

pevnosti

vysoka trvanlivost na zakladé homogenni

struktury

zvySena razova zatizitelnost v ohybu a tim

velmi vhodné i pro matrice

PASS | STANZTECHNIK *

X3-PM

X3-PM nastroje jsou vyrobeny

z vysoce kvalitni praskové oceli
s nejlep$im pomérem vykonu a
Zivotnosti obzvlasté vhodny pro
vysekavaci razniky a to diky
vysokému stupni Cistoty uvedené
oceli.

Homogenni struktura bez chyb,
s vysokym obsahem vanadu v
celém prafezu razniku zajisti

Pfednosti pro zakaznika:

nejvyssi soucinitel vykonu s nékolika-

nasobnym zvySenim doby Zivotnosti razniku
nejvyssi stabilita stfizné hrany
extrémné vysoka odolnost proti otéru

nejvyssi tlakova zatiZitelnost

+420 516 436 059

X8-PM

X8-PM nastroje jsou vyrobeny

z vysoce kvalitni praskové oceli

s nejlepSim pomérem vykonu a
zivotnosti obzvlasté vhodné pro
matrice ve vysekavaci technice a to
diky vysokému stupni Cistoty uvede-
né oceli.

Vysoka priitaznost bezchybné ho-
mogenni struktury, zajistuje nejvyssi
unavovou pevnost. Tim je vhodna
pro matrice s konturami hrozicimi
prasknutim.

Pfednosti pro zakaznika:

co nejlepsi absorbce razovych
zatizitelnosti v ohybu a tim vyvarovani se

lomu z unavy materialu

vysoka odolnost proti otéru

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1
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TRVANLIVOST / DOBA ZIVOTNOSTI NASTROJE

PASS razniky a matrice jsou zhotoveny z vysoce kvalitni specialni oceli, aby byla zaru¢ena co nejdelSi Zivotnost ve

spojeni s vysokou pevnosti.

270.000

260.000 {~———4———- ]
250.000
240.000
230.000
220.000
210.000
200.000
190.000
180.000
170.000
160.000
150.000
140.000
130.000
120.000
110.000
100.000
90.000
80.000
70.000
60.000
50.000
40.000
30.000
20.000
10.000
0 | |

pocet zdvihu

Okolnosti g
- H-PM raznik v plochém provedeni —
- plech a nastroj budou mazany —
- raznik bez pokoveni pracovni asti |
_| - rychlost sekani do ca. 180 zdviht / min
_| - vysekavani (nikoliv niblovani)

Gtverec v nerezi

e krUh v nerezi

Stverec v oceli

kruh v oceli

e Gtverec v hliniku

e kruh v hliniku

NAZVY FAKTORU
Pozinkovana ocel / féliovana nerez / eloxovany hlinik

Suché dérovani (bez mazani plechu)

|
=
0 05 1 15 2 25 3 35 4 45 5 55 6

tloust’ka plechu

Pokoveni (TICN u nerez plechu / T-MAX u pozinkovaného plechu / A-MAX u hliniku)

PASS raznik ze specialni X3-PM - oceli

Niblovani

Ostfihovani

Sikmé zbrouseni

Rychlost sekani > 300 zdvih( / min.

Rezna &ast razniku s vyjiskfenym povrchem

Rezna &ast razniku s le$ténym povrchem

Rezna &ast razniku mensi neZ 1,5x tloustka plechu
Rezna &ast razniku mensi nez 1,0x tloustka plechu

Pouziti pfili§ malé stfizné vile

HODNOTA FAKTORU
0,5-0,8
0,4-0,6
2,0-4,0
6,0-10,0
0,7-0,9
05-07
0,8-0,9
0,8-09
04-0,8
1,5-3,0
0,6-0,8
0,3-05
0,4-0,9

Pfi prvnim brouseni je tfeba pocitat s primérnym zkracenim sekaciho ¢asu asi o 5-10 procent vzdy podle

zbrousSeni.

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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MOZNOSTI POKOVENI| / KARTACOVE
LESTENI - KE SNIZENI MOZNOSTI ,LEPENI“
ZPRACOVAVANEHO MATERIALU NA RAZNIK

PASS H-PMP® razniky jsou standardné vyrabény z praskové oceli vhodné pro vysoké zatizeni.
Kromé toho klademe velky dliraz na kvalitu vytvrzovaciho procesu a tim padem i na kvalitu prokaleni.
To znamena, Ze nastroje maji velmi vysokou tvrdost, ktera je zajisténa vynikajici houzevnatosti materialu.

Ve spojeni s moderni metodou vyroby nastroju (brouseni polotovart specialnimi brusnymi kotouci) mizeme
zajistit, aby naSe nastroje byly velmi dobré pro zpracovani Siroké Skaly plecht od mékkych materiald, jako jsou
méd’ a hlinik pfes bézny €erny nebo pozinkovany plech az po nerezové nebo kiemikové plechy s pevnosti v tahu
1600N/mm?.

Vysoka tvrdost materialu je dulezita pro zachovani stfiznych hran.

Testy ukazaly, Ze povlakovani TICN velmi dobfe zvySuje Zivotnost nastroje (zejména u nerezového plechu)
nicméné, odolnost stfiznych hran nezvysSuje.

Nejvice problematické je zpracovani
pozinkovaného plechu
hlinikového plechu

Po specidlnich testech a zkouskach se nam pro jednotlivé matridly ukazaly tyto nejvhodnéjsi pokoveni:

TICN A-MAX T-MAX
pro nerezovy plech pro suché sekani pro zpracovani
hlinikového plechu pozinkovaného plechu

nebo zinkoru

Chcete-li dosahnout zrychleni ,sekaciho” ¢asu popfipadé dosahnout snizeni ,lepeni“ materialu na nastroj,
doporucujeme vylesténi stfizné ¢asti razniku (ceny jsou na vyzadani).

PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT: +420 516 436 059
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PROVEDENI| MATRIC

SLUG-STOP A SLUG-SNAP (ZABRANUJE ZPETNEMU VYTAHOVANI
MATERIALU Z MATRICE)

SLUG-STOP (STANDARD) SLUG-SNAP (SPECIALNI - NAVYSENA CENA)

PASS matrice pro systém THICK TURRET jsou vyrabény Jako alternativu nabizime verzi slug-snap (za

ve verzi slug-stop (bez pfiplatku). priplatek).
To znamena, ze horni ¢ast matrice je vyrabéna s takz- V tomto specialnim provedeni jsou v matrici zanechany
vanym negativnim thlem. oka, ktera zachytavyji vyseknuty material selektivné (s

L. e .. vetsi jistotou nez verze slug-stop).
To znamena Ze material zlstane v matrici. St5l jistotou nez verze slug-stop)

Velmi vhodné pro malé rozméry nastroju a pro stfizné

Nicméné se nedoporucuje: ) T
vule mensi nez 0,1 mm.

“ rozmér menSi nez 1,25 mm

« stfizna vlile mensi nez 0,1 mm

KONTAKT +420 516436 059 | A1 = | PASS|SUNIIECHNIK*
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RAZNIK - TYPY SIKMEHO ZBROUSENI

2PT

4 PT

VPASS | STANZTECHNIK %

125527 KONTAKT: +420 516 436 059

| POPIS

Prednost jednoduché k prebrouseni

Nevyhoda pFicné sily

Prednost jednoduché k prebrouseni

zadné pricné sily

Nevyhoda ma vyznam jen pro velké tvary

Prednost Zzadné pficné sily

optimalni stfih razniku

Nevyhoda ma vyznam jen pro velké a tihlé tvary
tézké pro nasledné brouseni

Prednost zadné pficné sily
optimalni stfih razniku

vhodné pro ofiznuti

Nevyhoda ma vyznam jen pro velké tvary
tézké pro nasledné brouseni

08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1



08/2019-CZ-A.1 Verze 3.1

PASS PODBROUSENI| NA RAZNIKU

Ve standardnim provedeni z vyroby ma raznik od PASSu podbrouseni.

Zejména u nerezovych a tlustych plechd je velmi dulezité podbrouSeni, tim se snizi adhezni opotfebeni (navratova
sila) a zabrani se odstipavani ostfi.

U stfiznych nastroju vyrobenych vyjiskfovaci metodou (specialni tvary s uvnitf lezicim tvarem jako jsou kFiz ¢i U-
profil atd.) a u plechu s vy$si pevnosti doporucujeme vylesténi pracovni ¢asti razniku.

Podbrouseni

KONTAKT +420 516436 059 | A1 = | PASS|SUNIIECHNIK*
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ROHOVE RADIUSY U RAZNIKU OD FIRMY PASS

Razniky od firmy PASS jsou vzdy vyrabény s radiusem R = 0,15 mm. Diky témto radiusim maji razniky delsi
zivotnost, protoze je vyrazné snizeno opotfebeni rohu.

PFiklad: napf. Ctverec a trojuhelnik

V pFipadé prani zakaznika mohou byt radiusy v rozich upraveny dle jeho pozadavku.

Pfiklad:

R =0,5 mm na misto R = 0,15 mm je vhodné u
nerezovych nebo tlustych plechl. Zvysi se Zivotnost.

\eassswaecink s | 2T 20 KONTAKT: +420 516 436 059
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PASS RAZNIKY SE ZESILENYM RAMENEM

VSechny PASS razniky jsou vyrabény se zesilenym ramenem 4 mm, jakmile je fezna ¢ast pozadovana mensi nez
4 mm.

To zaruCuje, ze ziskate nastroj s nejvyssi moznou stabilitou (pevnosti), aby bylo mozné dérovat silnéjsi plechy a
plechy s vy3&i pevnosti.

Spravnou velikost stérace je tfeba zvolit na zakladé typu stroje, konstrukci nastroje, tloustce plechu (1), hloubce
ponofeni (2), tloust’ce stérace (3) a pfesahu stérace (4).

Muze se stat, Ze bude nutné pouzit stéra¢ s vhodnym velkym tvarem (Sifka min. 4,5 mm), aby bylo jisté, Ze se
zesilené rameno razniku mize ponofit do stérace.

.: Misto kolize

SPRAVNE

KONTAKT: +420 516 436 059 | 5 PASS | STANZIECHNIK
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POZNAMKY
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POZNAMKY

KONTAKT +420 516 436 059 | 1= | PASS|SIANITECHNK *



POZNAMKY

- U eassismecnis | 2T 20 KONTAKT: +420 516 436 059
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Deska s pouzdry .......cccceceeeeeiieeiiiieeiiieenns 74
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