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PASS STANDARD | STANICE A

UHLOPRICKA DO 12,7 MM

PRUZINOVA HLAVA

6-ti hranny Sroub pro jednodussi montaz
razniku a jeho vedeni

Spiralova pruzina je dimenzovana
pro plech do tloustky 6 mm

Otacenim distanéniho krouzku Ize upravit
délku 0 2 mm

RAZNIK
Metricky zavit M12 x 1,25

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Cep s dvéma brousenymi plochami pro pfesné nastaveni

= VEDENI RAZNIKU

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné pro
plechy do tloustky 6 mm

Umisténi drazek na vedeni:

pro kruhovy raznik: 0°

pro Ctvercovy raznik: 0-45°

pro obdélnikovy a ovalny raznik: 0-90-225°
pro ostatni tvary razniku: 0-90-180-270°

Toto vedeni nema vymeénitelny stérac a proto je
nutné presné definovat tvar a rozmér

6 PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT: +420 516 436 059
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KOMPLETNI RAZNIKOVA JEDNOTKA
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

PRUZINOVA HLAVA (SROUB, PRUZINA, ODSAZOVACI KROUZEK)

V8echny tvary

RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

VEDENI RAZNIKU
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

NAHRADNI DILY

Sroub do pruzinové hlavy
Nahradni pruzina

Odsazovaci krouzek

O-krouzek (ve vedeni razniku)
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

PODLOZKY POD RAZNIK
Kus (tl. 2 mm)

SADA PODLOZEK POD MATRICI
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

Drzak podlozek pod matrici (0,5 mm)

PASS STANDARD | STANICE A

UHLOPRICKA DO 12,7 MM

OBJ.C.

4012A01
4012A02
4012A03
4012A04
4012A0G
4012A0E

4092A01

4022A01
4022A02
4022A03
4022A04
4022A0G
4022A0E

4032A01
4032A02
4032A03
4032A04
4032A0G
4032A0E

4052A01
4052A02
4052A03
4052A04
4052A0G
4052A0E

4092A31
4092A11
4092A21
4092A51
4092P03
4092P06

499A482

499A1TM1
499A1M95

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pridani drazky

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
Zesilena matrice
H-PM® kvalita

Dal$i otvor

KONTAKT: +420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©



ps:®alpha | STANICE A

Spiralova pruzina je dimenzovana
pro plech do tloustky 4 mm

Pfednastavena pruzinova hlava
s moznosti plynule a snadno
zménit jeji délku

Metricky zavit M12 x 1,25

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Cep s dvéma brousenymi plochami pro pfesné nastaveni

Zakalené a lesténé vedeni razniku je vhodné
- pro plechy do tloustky 4 mm

Umisténi drazek na vedeni:
vS§echny tvary: 0-90°

=

Vyménitelny stérac

8 PASS | STANZTECHNIK ** +420 516 436 059
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os:®alpha | STANICE A

<9
&
KOMPLETNI RAZNIKOVA JEDNOTKA
Kruh 4013A01
Ctverec 4013A02
Obdélnik 4013A03
Oval 4013A04
Brousené tvar 4013A0G
Vyjiskfovany tvar 4013A0E
PRUZINOVA HLAVA
V8echny tvary 4093A01
RAZNIK (H-PM®)
Kruh 4023A01
Ctverec 4023A02
Obdélnik 4023A03
Oval 4023A04
Brousené tvar 4023A0G
Vyijiskfovany tvar 4023A0E
VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary 4033A05
STERAC
Kruh 4043A01
Ctverec 4043A02
Obdélnik 4043A03
Oval 4043A04
Brousené tvar 4043A0G
Vyjiskfovany tvar 4043A0E
MATRICE (HWS)
Kruh 4052A01
Ctverec 4052A02
Obdélnik 4052A03
Oval 4052A04
Brousené tvar 4052A0G
Vyjiskfovany tvar 4052A0E
NAHRADNI DILY UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
O-krouzek (ve vedeni razniku) 4092A51 TICN pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku) 4092P03 T-MAX pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku) 4092P06 A-MAX pokoveni
WT-zbrouseni
DOWT-zbrouseni
2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouseni
Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
PODLOZKY POD RAZNIK VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Nevyrabi se PFidani drazky
SADA PODLOZEK POD MATRICI UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499A1M1 Zesilena matrice
Drzak podlozek pod matrici (0,5 mm) 499A1M95 H-PM® kvalita

Dal$i otvor

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK *
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ps:®Palpha-compact | STANICE A

PASS | STANZTECHNIK *

Metricky zavit M12 x 1,25

Spiralova pruzina je dimenzovana
pro plech do tloustky 4 mm

Pfednastavena pruzinova hlava
s moznosti plynule a snadno
zménit jeji délku

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Cep s dvéma brousenymi plochami pro pfesné nastaveni

+420 516 436 059

Zakalené a lesténé vedeni razniku je vhodné pro
plechy do tloustky 4 mm

Umisténi drazek na vedeni:

pro kruhovy raznik: 0°

pro Ctvercovy raznik: 0-45°

pro obdélnikovy a ovalny raznik: 0-90-225°
pro ostatni tvary razniku: 0-90-180-270°

Toto vedeni nema vymeénitelny stérac a proto je
nutné presné definovat tvar a rozmér

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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KOMPLETNI RAZNIKOVA JEDNOTKA
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

PRUZINOVA HLAVA
V8echny tvary
RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval

Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

VEDENI RAZNIKU
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

NAHRADNI DILY
O-krouzek (ve vedeni razniku)
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

PODLOZKY POD RAZNIK

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD MATRICI
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

Drzak podlozek pod matrici (0,5 mm)

ps:®alpha-compact | STANICE A

OBJ.C.

4017A01
4017A02
4017A03
4017A04
4017A0G
4017A0E

4093A01

4023A01
4023A02
4023A03
4023A04
4023A0G
4023A0E

4032A01
4032A02
4032A03
4032A04
4032A0G
4032A0E

4052A01
4052A02
4052A03
4052A04
4052A0G
4052A0E

4092A51
4092P03
4092P06

499A1TM1
499A1M95

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
Zesilena matrice
H-PM® kvalita

Dal$i otvor

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®beta-V2® ABS | STANICE A

PASS | STANZTECHNIK *

Spiralova pruzina je dimenzovana
pro plech do tloustky 6 mm

Nahradni pruzina
10 mm nastavitelna délka zavitu
Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Vhodné pro PDC méni¢

Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Cep se dvémi brousenymi plochami pro

pfesné nastaveni

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

+420 516 436 059

Uprava délky razniku je mozna i je-li nastroj
sloZzeny a to za pomoci pojistky

Zakalené a lesténé vedeni razniku je vhodné
pro plechy do tloustky 6 mm

Umisténi drazek na vedeni:
vS§echny tvary: 0-90-225°

Vymeénitelny stéra€ s otvory pro pfimazavani plechu

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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KOMPLETNi RAZNIKOVA JEDNOTKA
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

PRUZINOVA HLAVA
VSechny tvary
RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval

Brousené tvar

Vyijiskfovany tvar

VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar
Vyjiskfovany tvar
NAHRADNI DILY
O-krouzek (ve vedeni razniku)

PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

PODLOZKY POD RAZNIK

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD MATRICI
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

Drzak podlozek pod matrici (0,5 mm)

ps:®beta-V2° ABS | STANICE A

OBJ.C.

4019A01
4019A02
4019A03
4019A04
4019A0G
4019A0E

4099A10

4029A01
4029A02
4029A03
4029A04
4029A0G
4029A0E

4039A05

4049A01
4049A02
4049A03
4049A04
4049A0G
4049A0E

4052A01
4052A02
4052A03
4052A04
4052A0G
4052A0E

4092A51
4092P03
4092P06

499A1TM1
499A1M95

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
Zesilena matrice

H-PM® kvalita

ps:®tornado-die (vakuova)

Dalsi otvor

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®beta-compact ABS | STANICE A

PASS | STANZTECHNIK *

Spiralova pruzina je dimenzovana
pro plech do tloustky 6 mm

Nahradni pruzina
10 mm nastavitelna délka zavitu
Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Vhodné pro PDC méni¢

Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Cep se dvémi brousenymi plochami pro pfesné nastaveni

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

+420 516 436 059

Uprava délky razniku se provadi popotahnutim a
otaenim vedeni

Zakalené a lesténé vedeni razniku je vhodné pro
plechy do tloustky 6 mm

Umisténi drazek na vedeni:

pro kruhovy raznik: 0°

pro ¢tvercovy raznik: 0-45°

pro obdélnikovy a ovalny raznik: 0-45-90-135°
pro ostatni tvary razniku: 0-90-180-270°

Toto vedeni nema vymeénitelny stérac a proto je
nutné pfesné definovat tvar a rozmér

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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ps:®beta-compact ABS | STANICE A

)
a
(@]
KOMPLETNI RAZNIKOVA JEDNOTKA
Kruh 4018A01
Ctverec 4018A02 -
Obdélnik 4018A03
Oval 4018A04
Brousené tvar 4018A0G
Vyjiskfovany tvar 4018A0E
PRUZINOVA HLAVA
Vsechny tvary 4095A10
RAZNIK (H-PM®)
Kruh 4025A01
Ctverec 4025A02
Obdélnik 4025A03
Oval 4025A04
Brousené tvar 4025A0G
Vyjiskfovany tvar 4025A0E
VEDENI RAZNIKU
Kruh 4038A01
Ctverec 4038A02
Obdélnik 4038A03
Oval 4038A04
Brousené tvar 4038A0G
Vyjiskfovany tvar 4038A0E
MATRICE (HWS)
Kruh 4052A01
Ctverec 4052A02
Obdélnik 4052A03
Oval 4052A04
Brousené tvar 4052A0G
Vyjiskfovany tvar 4052A0E
NAHRADNI DILY UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
O-krouzek (ve vedeni razniku) 4092A51 TICN pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku) 4092P03 T-MAX pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku) 4092P06 A-MAX pokoveni
WT-zbrouseni
DOWT-zbrouseni
2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouseni
Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
PODLOZKY POD RAZNIK VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Nevyrabi se PFidani drazky
SADA PODLOZEK POD MATRICI UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499A1M1 Zesilena matrice
Drzak podlozek pod matrici (0,5 mm) 499A1M95 H-PM® kvalita

ps:®tornado-die (vakuova)

Dalsi otvor

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK *
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os:®alpha ABS | STANICE A

16 PASS | STANZTECHNIK *

Spiralova pruzina je dimenzovana
pro plech do tloustky 4 mm
Pfednastavena pruzinova hlava
s moznosti plynule a snadno
zmeénit jeji délku

- pASS | Ly :

- Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Metricky zavit M12 x 1,25
Olejovy kanal pro pfimazavani plechu
Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Cep s dvéma brousenymi plochami pro pfesné nastaveni

Zakalené a lesténé vedeni razniku je vhodné
pro plechy do tloustky 4 mm

Umisténi drazek na vedeni:

vSechny tvary: 0-90-225°

Vymeénitelny stéra€ s otvory pro pfimazavani plechu

+420 516 436 059

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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os:®alpha ABS | STANICE A

OBJ.C.

KOMPLETNI RAZNIKOVA JEDNOTKA
Kruh 40110A01
Ctverec 40110A02
Obdélnik 40110A03
Oval 40110A04
Brousené tvar 40110A0G
Vyjiskfovany tvar 40110A0E

PRUZINOVA HLAVA
V8echny tvary 40910A10

RAZNIK (H-PM®)
Kruh 40210A01
Ctverec 40210A02
Obdélnik 40210A03
Oval 40210A04
Brousené tvar 40210A0G
Vyijiskfovany tvar 40210A0E

VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary 40310A05

STERAC
Kruh 40410A01
Ctverec 40410A02
Obdélnik 40410A03
Oval 40410A04
Brousené tvar 40410A0G
Vyjiskfovany tvar 40410A0E

MATRICE (HWS)

Kruh 4052A01
Ctverec 4052A02
Obdélnik 4052A03
Oval 4052A04
Brousené tvar 4052A0G
Vyjiskfovany tvar 4052A0E
NAHRADNI DILY UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
O-krouzek (ve vedeni razniku) 4092A51 TICN pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku) 4092P03 T-MAX pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku) 4092P06 A-MAX pokoveni
WT-zbrouseni
DOWT-zbrouseni
2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouseni
Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
PODLOZKY POD RAZNIK VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Nevyrabi se PFidani drazky
SADA PODLOZEK POD MATRICI UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499A1M1 Zesilena matrice
Drzak podlozek pod matrici (0,5 mm) 499A1M95 H-PM® kvalita

ps:®tornado-die (vakuova)

Dalsi otvor

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK 17
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PASS STANDARD | STANICE B

UHLOPRICKA DO 31,7 MM

PASS | STANZTECHNIK *

RAZNIK

Metricky zavit M20 x 1,5

PRUZINOVA HLAVA

6-ti hranny Sroub pro jednodu$si montaz razniku
a jeho vedeni

Spiralova pruzina je dimenzovana
pro plech do tloustky 6 mm

Otacenim distanéniho krouzku Ize upravit
délku 0 2 mm

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Cep s dvéma brousenymi plochami pro pfesné nastaveni

KONTAKT: +420 516 436 059

VEDENI RAZNiKU

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné pro
plechy do tloustky 6 mm

Umisténi draZek na vedeni:

pro kruhovy raznik: 0°

pro Ctvercovy raznik: 0-45°

pro obdélnikovy a ovalny raznik: 0-90-225°
pro ostatni tvary razniku: 0-90-180-270°

Toto vedeni nema vyménitelny stérac a proto je
nutné presné definovat tvar a rozmér

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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PASS STANDARD | STANICE B

)

5

m

o

KOMPLETNI RAZNIKOVA JEDNOTKA

Kruh 4012B01
Ctverec 4012B02
Obdélnik 4012B03
Oval 4012B04
Brousené tvar 4012B0G
Vyjiskfovany tvar 4012BOE

PRUZINOVA HLAVA (SROUB, PRUZINA, ODSAZOVACI KROUZEK)

V8echny tvary 4092B01
RAZNIK (H-PM®)
Kruh 4022B01
Ctverec 4022B02
Obdélnik 4022B03
Oval 4022B04

Brousené tvar 4022B0G
Vyjiskfovany tvar 4022B0OE

VEDENI RAZNIKU

Kruh 4032B01
Ctverec 4032B02
Obdélnik 4032B03
Oval 4032B04

Brousené tvar 4032B0G
Vyjiskfovany tvar 4032B0OE

MATRICE (HWS)
Kruh 4052B01
Ctverec 4052B02
Obdélnik 4052B03
Oval 4052B04
Brousené tvar 4052B0G
Vyjiskfovany tvar 4052B0OE

NAHRADNI DILY
Sroub do pruzinové hlavy 4092B31
Nahradni pruzina 4092B11
Odsazovaci krouzek 4092B21
O-krouzek (ve vedeni razniku) 4092B51
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku) 4092P03
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku) 4092P06

PODLOZKY POD RAZNIK
Kus (tl. 2 mm) 499B4S2

SADA PODLOZEK POD MATRICI
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499B1M1
Drzak podlozek pod matrici (0,5 mm) 499B1M95

a4

UHLOPRICKA DO 31,7 MM

—
—
g

©

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouSeni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
Zesilena matrice
H-PM® kvalita

Dal$i otvor

KONTAKT: +420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *

19
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ps:®alpha | STANICE B

Spiralova pruzina je dimenzovana
pro plech do tloustky 4 mm

Pfednastavena pruzinova hlava s moznosti
plynule a snadno zmeénit jeji délku

E’rﬁs! STANITE CHNIE =

Metricky zavit M20 x 1,5
Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Cep s dvéma brousenymi plochami pro pfesné nastaveni

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
— pro plechy do tloustky 4 mm

Umisténi drazek na vedeni:
vS8echny tvary: 0-45-90-180-270°

=

Vymeénitelny stérac

PASS | STANZTECHNIK * +420 516 436 059

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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KOMPLETNi RAZNIKOVA JEDNOTKA
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

PRUZINOVA HLAVA
VSechny tvary
RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval

Brousené tvar

Vyijiskfovany tvar

VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar
Vyjiskfovany tvar
NAHRADNI DILY
O-krouzek (ve vedeni razniku)

PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

PODLOZKY POD RAZNIK

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD MATRICI
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

Drzak podlozek pod matrici (0,5 mm)

OBJ.C.

4013B01
4013B02
4013B03
4013B04
4013B0G
4013B0OE

4093B01

4023B01
4023B02
4023B03
4023B04
4023B0G
4023B0OE

4033B05

4043B01
4043B02
4043B03
4043B04
4043B0G
4043B0OE

4052B01
4052B02
4052B03
4052B04
4052B0G
4052B0OE

4092B51
4092P03
4092P06

499B1M1
499B1M95

os:®alpha | STANICE B

7 PASS | STANITECHN)y

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
Zesilena matrice
H-PM® kvalita

Dal$i otvor

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®alpha-compact | STANICE B

PASS | STANZTECHNIK *

Metricky zavit M20 x 1,5

Spiralova pruzina je dimenzovana
pro plech do tloustky 4 mm

Pfednastavena pruzinova hlava s moznosti
plynule a snadno zménit jeji délku

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Cep s dvéma brousenymi plochami pro pfesné nastaveni

+420 516 436 059

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pro plechy do tloustky 4 mm

Umisténi draZek na vedeni:

pro kruhovy raznik: 0°

pro ¢tvercovy raznik: 0-45°

pro obdélnikovy a ovalny raznik: 0-45-90-135°
pro ostatni tvary razniku: 0-90-180-270°

Toto vedeni nema vymeénitelny stéra¢ a proto
je nutné presné definovat tvar a rozmér

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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ps:®alpha-compact | STANICE B

)
a
(@]
KOMPLETNI RAZNIKOVA JEDNOTKA
Kruh 4017B01
Ctverec 4017802
Obdélnik 4017B03
Oval 4017B04
Brousené tvar 4017B0G
Vyjiskfovany tvar 4017BOE
s ; |/ PASS | STANDTECHN)y .
PRUZINOVA HLAVA
Vsechny tvary 4093B01
RAZNIK (H-PM®)
Kruh 4023B01
Ctverec 4023B02
Obdélnik 4023B03
Oval 4023B04
Brousené tvar 4023B0G
Vyjiskfovany tvar 4023BOE
VEDENI RAZNIKU
Kruh 4032B01
Ctverec 4032B02
Obdélnik 4032B03
Oval 4032B04
Brousené tvar 4032B0G
Vyjiskfovany tvar 4032BOE
MATRICE (HWS)
Kruh 4052B01
Ctverec 4052B02
Obdélnik 4052B03
Oval 4052B04
Brousené tvar 4052B0G
Vyjiskfovany tvar 4052B0OE
NAHRADNI DILY UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
O-krouzek (ve vedeni razniku) 4092B51 TICN pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku) 4092P03 T-MAX pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku) 4092P06 A-MAX pokoveni
WT-zbrouseni
DOWT-zbrouseni
2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouseni
Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
PODLOZKY POD RAZNIK VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Nevyrabi se PFidani drazky
SADA PODLOZEK POD MATRICI UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499B1M1 Zesilena matrice
Drzak podlozek pod matrici (0,5 mm) 499B1M95 H-PM® kvalita

Dal$i otvor

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK * 23
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ps:®beta-V2® ABS | STANICE B

Spiralova pruzina je dimenzovana
pro plech do tloustky 6 mm

Nahradni pruzina
10 mm nastavitelna délka zavitu
Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Vhodné pro PDC méni¢

Olejovy kanal pro pfimazavani plechu
Cep se dvémi brousenymi plochami pro pfesné nastaveni

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Uprava délky razniku je mozna i je-li nastroj
slozeny a to za pomoci pojistky

Zakalené a lesténé vedeni razniku je vhodné
pro plechy do tloustky 6 mm

Umisténi drazek na vedeni:
vSechny tvary: 0-90-225°

Vymeénitelny stéra€ s otvory pro pfimazavani plechu

PASS | STANZTECHNIK * +420 516 436 059

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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KOMPLETNi RAZNIKOVA JEDNOTKA
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

PRUZINOVA HLAVA
VSechny tvary
RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval

Brousené tvar

Vyijiskfovany tvar

VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar
Vyjiskfovany tvar
NAHRADNI DILY
O-krouzek (ve vedeni razniku)

PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

PODLOZKY POD RAZNIK

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD MATRICI
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

Drzak podlozek pod matrici (0,5 mm)

ps:®beta-V2®° ABS | STANICE B

OBJ.C.

4019B01
4019B02
4019B03
4019B04
4019B0G
4019B0OE

4099B10

4029801
4029B02
4029B03
4029B04
4029B0G
4029B0OE

4039B05

4049B01
4049B02
4049B03
4049B04
4049B0G
4049B0OE

4052B01
4052B02
4052B03
4052B04
4052B0G
4052B0OE

4092B51
4092P03
4092P06

499B1M1
499B1M95

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
Zesilena matrice

H-PM® kvalita

ps:®tornado-die (vakuova)

Dalsi otvor

®

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK 25
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ps:®beta-compact ABS | STANICE B

PASS | STANZTECHNIK *

Spiralova pruzina je dimenzovana
pro plech do tloustky 6 mm

Nahradni pruzina
10 mm nastavitelna délka zavitu
Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Vhodné pro PDC méni¢

Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Cep se dvémi brousenymi plochami pro pfesné nastaveni

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

+420 516 436 059

Uprava délky razniku se provadi popotahnutim a
otacenim vedeni

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné pro
plechy do tloudtky 6 mm

Umisténi drazek na vedeni:

pro kruhovy raznik: 0°

pro ¢tvercovy raznik: 0-45°

pro obdélnikovy a ovalny raznik: 0-45-90-135°
pro ostatni tvary razniku: 0-90-180-270°

Toto vedeni nema vymeénitelny stéra¢ a proto je
nutné presné definovat tvar a rozmér

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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KOMPLETNI RAZNIKOVA JEDNOTKA

ps:®beta-compact ABS | STANICE B

Kruh

Ctverec

Obdélnik

Oval

BrouSené tvar

Vyjiskfovany tvar

PRUZINOVA HLAVA
V8echny tvary
RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval

Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

VEDENI RAZNIKU

Kruh

Ctverec

Obdélnik

Oval

Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)

Kruh

Ctverec

Obdélnik

Oval

Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

NAHRADNI DILY
O-krouzek (ve vedeni razniku)
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

PODLOZKY POD RAZNIK

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD MATRICI
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

Drzak podlozek pod matrici (0,5 mm)

OBJ.C.

4018B01
4018B02
4018B03
4018B04
4018B0G
4018B0OE

4095B10

4025B01
4025B02
4025B03
4025B04
4025B0G
4025B0E

4038B01
4038B02
4038B03
4038B04
4038B0G
4038B0OE

4052B01
4052B02
4052B03
4052B04
4052B0G
4052B0OE

4092B51
4092P03
4092P06

499B1M1
499B1M95

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENi CEN

TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
Zesilena matrice

H-PM® kvalita

ps:®tornado-die (vakuova)

Dalsi otvor

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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os:®alpha ABS | STANICE B

PASS | STANZTECHNIK *

Spiralova pruzina je dimenzovana
pro plech do tloustky 4 mm

Pfednastavena pruzinova hlava
s moznosti plynule a snadno

zmeénit jeji délku

Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Metricky zavit M20 x 1,25
Olejovy kanal pro pfimazavani plechu
Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Cep s dvéma brousenymi plochami pro pfesné nastaveni

Zakalené a lesténé vedeni razniku je vhodné
pro plechy do tloustky 4 mm

Umisténi drazek na vedeni:
vSechny tvary: 0-90-225°

——
'\-—__'

Vyménitelny stéra¢ s otvory pro pfimazavani plechu

+420 516 436 059

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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os:®alpha ABS | STANICE B

OBJ.C.

KOMPLETNI RAZNIKOVA JEDNOTKA
Kruh 40110B01
Ctverec 40110B02
Obdélnik 40110B03
Oval 40110B04
Brousené tvar 40110B0G
Vyjiskfovany tvar 40110BOE

PRUZINOVA HLAVA
V8echny tvary 40910B10

RAZNIK (H-PM®)
Kruh 40210B01
Ctverec 40210802
Obdélnik 40210B03
Oval 40210B04
Brousené tvar 40210B0G
Vyijiskfovany tvar 40210B0OE

VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary 40310B05

STERAC
Kruh 40410B01
Ctverec 40410B02
Obdélnik 40410B03
Oval 40410B04
Brousené tvar 40410B0G
Vyjiskfovany tvar 40410BOE

MATRICE (HWS)

Kruh 4052B01
Ctverec 4052B02
Obdélnik 4052B03
Oval 4052B04
Brousené tvar 4052B0G ‘
Vyjiskfovany tvar 4052B0OE
NAHRADNI DILY UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
O-krouzek (ve vedeni razniku) 4092B51 TICN pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku) 4092P03 T-MAX pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku) 4092P06 A-MAX pokoveni
WT-zbrouseni
DOWT-zbrouseni
2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouseni
Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
PODLOZKY POD RAZNIK VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Nevyrabi se PFidani drazky
SADA PODLOZEK POD MATRICI UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499B1M1 Zesilena matrice
Drzak podlozek pod matrici (0,5 mm) 499B1M95 H-PM® kvalita

ps:®tornado-die (vakuova)

Dalsi otvor

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK 29



30

PASS STANDARD | STANICE C

Sroub M12

Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm
Podlozkami Ize prodlouzit pracovni délku 0 3 mm
Umisténi dréZek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednoduse vyménitelny stérac
za pomoci pojistky

Zavit M12

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Vymeénitelny stéra¢

PASS | STANZTECHNIK * +420 516 436 059

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

NAHRADNI DILY

PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)
Sada upinacich pruzin véetné Sroubu

Klinek v&etné Sroubu

SADA PODLOZEK POD RAZNiK
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

SADA PODLOZEK POD MATRICI
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

OBJ.C.

499C01

4022C01
4022C02
4022C03
4022C04
4022C0G
4022COE

4032C01
4032C02
4032C03
4032C04
4032C0G
4032COE

4052C01
4052C02
4052C03
4052C04
4052C0G
4052CO0E

4092P03
4092P06
499CT71
499C63

499C181

499C2M1

PASS STANDARD | STANICE C

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
H-PMP kvalita

Pridani drazky

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®beta-V2° ABS | STANICE C

PASS | STANZTECHNIK *

‘f PASS | STANITECRN =

+420 516 436 059

Sroub M12

Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm

Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Moznost prodlouZzit raznik o 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a lesténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednoduse vymeénitelny stéra¢ za pomoci
pojistky

Vhodné pro PDC ménic

Zavit M12 s olejovym kanalem mazajicim pracovni
¢ast razniku

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Vyménitelny stérac s otvory pro pfimazavani plechu

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

NAHRADNI DILY
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

PODLOZKY POD RAZNIK

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD MATRICI
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

ps:®beta-V2° ABS | STANICE C

OBJ.C.

4039C01

4029C01
4029C02
4029C03
4029C04
4029C0G
4029COE

4049C01
4049C02
4049C03
4049C04
4049C0G
4049COE

4052C01
4052C02
4052C03
4052C04
4052C0G
4052CO0E

4092P03
4092P06

499C2M1

E’p,usl STANT

T
i
ai

L —

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
H-PMP kvalita

Pridani drazky

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®beta-V2® ABS DELICI NASTROJ | STANICE C

Sroub M12

Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm

'[’p.t.“li-'a.li.'ls'.-».. -

Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Moznost prodlouzit raznik 0 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednodu8e vyménitelny stéra¢ za pomoci
pojistky

"
__

Vhodné pro PDC ménic

2 upeviiujici zavity M6

Zavit M12 s olejovym kanalem mazajicim pracovni
¢ast razniku

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Vymeénitelny stéra¢ s otvory pro pfimazavani plechu

PASS | STANZTECHNIK * +420 516 436 059

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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ps:®beta-V2® ABS DELICI NASTROJ | STANICE C

OBJ.C.

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
Vsechny tvary 4039C01

DRZAK DELICIHO NOZE
V8echny tvary 4229CT00

DELICI RAZNIK (MAX. 6,35X50) / (H-PM®) W pass| sarTiceuy «

Obdélnik 4029CT03

Oval 4029CT04

Trapéz G09 4029CT0G
Dvojity trapéz E03 4029CTOE

STERAC
Obdélnik 4049CT03
Oval 4049CT04
Trapéz G09 4049CTOG
Dvoijity trapéz E03 4049CTOE

DRZAK STRIZNE LISTY
4399CT00

STRIZNA LISTA (H-PM®)
Obdélnik 4052CT03
Oval 4052CT04
Trapéz GO9  4052CT0G
Dvojity trapéz EO3  4052CTOE

-
L

——

NAHRADNI DILY UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku) 4092P03 TICN pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku) 4092P06 T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni
WT-zbrouseni
DOWT-zbrouseni
2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouseni
Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm

SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU VEDENIi RAZNIKU / NAVYSENi CEN
Nevyrabi se PFidani drazky
SADA PODLOZEK POD STRIZNE LISTY UPRAVY MATRIC / NAVYSENIi CEN
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499CT60 PFidani drazky

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK * 35



ps:®alpha-V2 ABS | STANICE C

Sroub M14
Pfednastavena sila pruZiny pro plech do tloustky 6 mm
Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

MozZnost prodlouZit raznik o 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a lesténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Vhodné pro PDC ménic

Zavit M14 s olejovym kanalem mazajicim
pracovni ¢ast razniku

Sada raznikUl je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Vymeénitelny stérac s otvory pro pfimazavani plechu

36 PASS | STANZTECHNIK ** +420 516 436 059
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PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

NAHRADNI DILY
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

PODLOZKY POD RAZNIK

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD MATRICI
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

ps:®alpha-V2 ABS | STANICE C

OBJ.C.

4031C01

4021C01
4021C02
4021C03
4021C04
4021C0G
4021COE

4041C01
4041C02
4041C03
4041C04
4041C0G
4041COE

4052C01
4052C02
4052C03
4052C04
4052C0G
4052COE

4092P03
4092P06

499C2M1

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
H-PM® kvalita
Pridani drazky

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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PASS STANDARD | STANICE D

UHLOPRICKA DO 88,9 MM

B

&

B

PASS | STANZTECHNIK *

KONTAKT: +420 516 436 059

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU

Sroub M12

Prednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm
PodloZkami Ize prodlouZit pracovni délku 0 3 mm
Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednoduSe vymeénitelny stérac
za pomoci pojistky

RAZNIK
Zavit M12

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

STERAC

Vyménitelny stérac

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

NAHRADNI DILY

PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)
Sada upinacich pruzin v€etné Sroubu

Klinek v&etné Sroubu

SADA PODLOZEK POD RAZNiK
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

SADA PODLOZEK POD MATRICI
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

OBJ.C.

499D01

4022D01
4022D02
4022D03
4022D04
4022D0G
4022DOE

4032D01
4032D02
4032D03
4032D04
4032D0G
4032DOE

4052D01
4052D02
4052D03
4052D04
4052D0G
4052D0E

4092P03
4092P06
499D71
499D63

499D381

499D2M1

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
H-PM® kvalita

Pridani drazky

KONTAKT: +420 516 436 059

PASS STANDARD | STANICE D

UHLOP

v s

RICKA DO 88,9 MM

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®beta-V2® ABS | STANICE D

-

PASS | STANZTECHNIK *

+420 516 436 059

Sroub M12

Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm

Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Moznost prodlouzit raznik o 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednodu8e vyménitelny stéra¢ za pomoci
pojistky

Vhodné pro PDC ménic¢

Zavit M12 s olejovym kanalem mazajicim pracovni
¢ast razniku

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

Vyménitelny stérac s otvory pro pfimazavani plechu

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

NAHRADNI DILY
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

PODLOZKY POD RAZNIK

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD MATRICI
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

ps:®beta-V2® ABS | STANICE D

OBJ.C.

4039D01

4029D01
4029D02
4029D03
4029D04
4029D0G
4029DOE

4049D01
4049D02
4049D03
4049D04
4049D0G
4049DOE

4052D01
4052D02
4052D03
4052D04
4052D0G
4052DOE

4092P03
4092P06

499D2M1

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
H-PMP kvalita

Pridani drazky

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®beta-V2® ABS DELICI NASTROJ | STANICE D

Sroub M12
Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm
Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Moznost prodlouzit raznik o 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednodu8e vyménitelny stéra¢ za pomoci
pojistky

Vhodné pro PDC ménic¢

4 upeviujici zavity M6

Zavit M12 s olejovym kanalem mazajicim pracovni
¢ast razniku

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

ﬁ Vymeénitelny stéra¢ s otvory pro pfimazavani plechu

42 PASS | STANZTECHNIK * +420 516 436 059
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PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

DRZAK DELICIHO NOZE
Vsechny tvary

DELICI RAZNIK (MAX. 6,35X85) / (H-PM®)
Obdélnik
Oval
Trapéz G09
Dvojity trapéz E03

STERAC
Obdélnik
Oval
Trapéz G09
Dvoijity trapéz E03
DRZAK STRIZNE LISTY

STRIZNA LISTA (H-PM®)
Obdélnik
oval
Trapéz G09
Dvoijity trapéz E03

NAHRADNI DILY
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD STRIZNE LISTY
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

OBJ.C.

4039D01

4229DT00

4029DT03
4029DT04
4029DTOG
4029DTOE

4049DT03
4049DT04
4049DTOG
4049DTOE

4399DT00

4052DT03
4052DT04
4052DTOG
4052DTOE

4092P03
4092P06

499DT60

ps:®beta-V2° ABS DELICI NASTROJ | STANICE D

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
Pridani drazky

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®beta-V2° ABS DELICI NASTROJ | STANICE D
DELICi NASTROJ PRO DELENI U UPINEK

PASS | STANZTECHNIK *

KONTAKT: +420 516 436 059

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU

Sroub M12

Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm

Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Moznost prodlouzit raznik o 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednodu8e vyménitelny stéra¢ za pomoci
pojistky

Vhodné pro PDC ménic¢
DRZAK DELICIHO NOZE
4 upevniujici zavity M6

Zavit M12 s olejovym kanalem mazajicim pracovni
¢ast razniku

DELICI RAZNIK

Sada raznikUl je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

STERAC

Vymeénitelny stérac s otvory pro pfimazavani plechu

Jednostranné nebo dvoustranné podbrouseni
stérace pro praci u upinek

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0



08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0

ps:®beta-V2° ABS DELICIi NASTROJ | STANICE D
DELICIi NASTROJ PRO DELENI U UPINEK

OBJ.C.

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
VSechny tvary 4039DTPO1

DRZAK DELICIHO NOZE
V8echny tvary 4229DT00

DELICI RAZNIK (MAX. 6,35X85) / (H-PM®)

Obdélnik 4029DT03

Oval 4029DT04

Trapéz G09 4029DTOG
Dvojity trapéz E03 4029DTOE

STERAC ZBROUSEN Z JEDNE STRANY
Obdéinik  4049DTP03-1
Oval  4049DTP04-1
Trapéz GO9  4049DTPOG-1
Dvojity trapéz E03  4049DTPOE-1

STERAC ZBROUSEN ZE DVOU STRAN
Obdéintk  4049DTP03-2
Oval  4049DTP04-2
Trapéz G09  4049DTP0G-2
Dvojity trapéz EO3 ~ 4049DTPOE-2

MATRICE SNIZENA Z JEDNE STRANY (HWS)
Obdélnik  4052DTP03-1
Oval  4052DTP04-1
Trapéz GO9  4052DTP0G-1
Dvojity trapéz EO3  4052DTPOE-1

MATRICE SNiZENA ZE DVOU STRAN (HWS)
Obdélnik ~ 4052DTP03-2
Oval  4052DTP04-2
Trapéz GO9  4052DTP0G-2
Dvojity trapéz EO3  4052DTPOE-2

NAHRADNI DILY UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku) 4092P03 TICN pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku) 4092P06 T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni
WT-zbrouseni
DOWT-zbrouseni
2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouseni
Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm

SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU VEDENIi RAZNIKU / NAVYSENi CEN
Nevyrabi se PFidani drazky
SADA PODLOZEK POD MATRICE UPRAVY MATRIC / NAVYSENi CEN
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499D2M1 H-PM® kvalita

Pridani drazky

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK *
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ps:®alpha-V2 ABS | STANICE D

UHLOPRICKA DO 88,9 MM

PASS | STANZTECHNIK *

KONTAKT: +420 516 436 059

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU

Sroub M14

Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm

Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Moznost prodlouzit raznik o 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Vhodné pro PDC méni¢

RAZNIK

Zavit M14 s olejovym kanalem mazajicim pracovni
¢ast razniku

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

STERAC

Vymeénitelny stéra¢ s otvory pro pfimazavani plechu

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

NAHRADNI DILY
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

PODLOZKY POD RAZNIK

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD MATRICI
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

ps:®alpha-V2 ABS | STANICE D

OBJ.C.

4031D01

4021D01
4021D02
4021D03
4021D04
4021D0G
4021DOE

4041D01
4041D02
4041D03
4041D04
4041D0G
4041DOE

4052D01
4052D02
4052D03
4052D04
4052D0G
4052DOE

4092P03
4092P06

499D2M1

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSEN| CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
H-PM® kvalita
Pridani drazky

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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PASS STANDARD | STANICE E

UHLOPRICKA DO 114,3 MM

PASS | STANZTECHNIK *

KONTAKT: +420 516 436 059

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU

Sroub M12

Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm
Podlozkami Ize prodlouzit pracovni délku 0 3 mm
Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednodu8e vyménitelny stérac
za pomoci pojistky

RAZNIK
Zévit M12

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

STERAC

Vymeénitelny stéra¢

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

NAHRADNI DILY

PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)
Sada upinacich pruzin v€etné Sroubu

Klinek v&etné Sroubu

SADA PODLOZEK POD RAZNiK
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

SADA PODLOZEK POD MATRICI
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

PASS STANDARD | STANICE E

UHLOPRICKA DO 114,3 MM

OBJ.C.

499E01

4022E01
4022E02
4022E03
4022E04
4022E0G
4022E0E

4032E01
4032E02
4032E03
4032E04
4032E0G
4032E0E

4052E01
4052E02
4052E03
4052E04
4052E0G
4052E0E

4092P03
4092P06
499E71
499E63

499E381

499E2M1

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
H-PM® kvalita

Pridani drazky

KONTAKT: +420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®beta-V2® ABS | STANICE E

UHLOPRICKA DO 114,3 MM

PASS | STANZTECHNIK *

KONTAKT: +420 516 436 059

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU

Sroub M12

Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm

Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Moznost prodlouzit raznik o 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednoduse vyménitelny stéra¢ za pomoci
pojistky

Vhodné pro PDC ménic¢

RAZNIK

Zavit M12 s olejovym kanalem mazajicim pracovni
¢ast razniku

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

STERAC

Vymeénitelny stéraC upraveny pro olejové
pfimazavani plechu

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

NAHRADNI DILY
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

PODLOZKY POD RAZNIK

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD MATRICI
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

ps:®beta-V2® ABS | STANICE E

OBJ.C.

4039E01

4029E01
4029E02
4029E03
4029E04
4029E0G
4029E0E

4049E01
4049E02
4049E03
4049E04
4049E0G
4049E0E

4052E01
4052E02
4052E03
4052E04
4052E0G
4052E0E

4092P03
4092P06

499E2M1

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm
VEDENI RAZNIKU / NAVYSENI CEN
Pfidani drazky

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
H-PM® kvalita

Pridani drazky

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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ps:®beta-V2° ABS DELICI NASTROJ | STANICE E

PRUZINOVA HLAVA A VEDEN| RAZNIKU
Sroub M12

Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm
Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Moznost prodlouZzit raznik o 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a lesténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednoduse vyménitelny stéra¢ za pomoci
pojistky

Vhodné pro PDC ménic
DRZAK DELICIHO NOZE
4 upeviujici zavity M6

Zavit M12 s olejovym kanalem mazajicim pracovni
¢ast razniku

DELICIi RAZNIK

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

STERAC

Vymeénitelny stérac s otvory pro pfimazavani plechu

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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ps:®beta-V2°® ABS DELICI NASTROJ | STANICE E

OBJ.C.

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
Vsechny tvary 4039E01

DRZAK DELICIHO NOZE P T o
VSechny tvary 4229ET00

DELICI RAZNIK (MAX. 6,35X111) / (H-PM®)
Obdélnik 4029ET03
Oval 4029ET04
Trapéz GO9  4029ET0G
Dvojity trapéz E03 4029ETOE

STERAC
Obdéink  4049ET03
Oval  4049ET04
Trapéz G09  4049ET0G
Dvojity trapéz E03 ~ 4049ETOE
DRZAK STRIZNE LISTY

4399ET00

STRIZNA LISTA (H-PM®)
Obdélnik 4052ET03
Oval 4052ET04
Trapéz GO9  4052ET0G
Dvojity trapéz E03 4052ETOE

NAHRADNI DILY UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku) 4092P03 TICN pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku) 4092P06 T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni
WT-zbrouseni
DOWT-zbrouseni
2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouseni
Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm

SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU VEDENIi RAZNIKU / NAVYSENi CEN
Nevyrabi se PFidani drazky
SADA PODLOZEK POD STRIZNE LISTY UPRAVY MATRIC / NAVYSENIi CEN
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499ET60 PFidani drazky

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK * 53
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ps:®beta-V2°® ABS DELICI NASTROJ | STANICE E

DELICI NASTROJ PRO DELENI| U UPINEK

PASS | STANZTECHNIK *

KONTAKT: +420 516 436 059

PRUZINOVA HLAVA A VEDEN| RAZNIKU

Sroub M12

Prednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm

Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

MozZnost prodlouZit raznik o 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Rychle a jednoduse vyménitelny stéra¢ za pomoci
pojistky

Vhodné pro PDC méni¢
DRZAK DELICIHO NOZE
4 upevnujici zavity M6

Zavit M12 s olejovym kanalem mazajicim pracovni
¢ast razniku

DELICI RAZNIK

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

STERAC

Vymeénitelny stéra¢

Jednostranné nebo dvoustranné podbrouseni
stéraCe pro praci u upinek

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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ps:®beta-V2°® ABS DELICI NASTROJ | STANICE E
DELICIi NASTROJ PRO DELENI U UPINEK

OBJ.C.

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary 4039ETPO1

DRZAK DELICIHO NOZE
V8echny tvary 4229ET00

DELICI RAZNIK (MAX. 6,35X111) / (H-PM®)

Obdélnik 4029ET03

Oval 4029ET04

Trapéz G09 4029ETOG
Dvojity trapéz E03 4029ETOE

STERAC ZBROUSEN Z JEDNE STRANY
Obdéinik  4049ETP03-1
Oval  4049ETP04-1
Trapéz G09  4049ETPOG-1
Dvojity trapéz E03  4049ETPOE-1

Aufpreis flr Matrize mit
Nut fiir PDC-Wechsler

STERAG ZBROUSEN ZE DVOU STRAN
Obdélnik ~ 4049ETP03-2 o i
Oval  4049ETP04-2 Obj.¢&.: ,viz tabulka“ -2
Trapéz GO9  4049ETPOG-2 g (Napr.: 4052ETP04-2-2)
Dvoijity trapéz EO3 ~ 4049ETPOE-2

MATRICE SNIZENA Z JEDNE STRANY (HWS)
Obdélnik ~ 4052ETP03-1
Oval  4052ETP04-1
Trapéz GO9  4052ETPOG-1
Dvoijity trapéz EO3  4052ETPOE-1

MATRICE SNiZENA ZE DVOU STRAN (HWS)
Obdélnik ~ 4052ETP03-2
Oval  4052ETP04-2
Trapéz GO9  4052ETP0G-2
Dvojity trapéz E03  4052ETPOE-2

NAHRADNI DILY UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku) 4092P03 TICN pokoveni
PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku) 4092P06 T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni
WT-zbrouseni
DOWT-zbrouseni
2 PT-zbrouseni
4 PT-zbrouseni
Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm

SADA PODLOZEK POD DRZAK DELICICH NOZU VEDENIi RAZNIKU / NAVYSENi CEN
Nevyrabi se PFidani drazky
SADA PODLOZEK POD MATRICI UPRAVY MATRIC / NAVYSENi CEN
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm 499E2M1 H-PM® kvalita

Pridani drazky

KONTAKT: +420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK 55



ps:®Palpha-V2 ABS | STANICE E

UHLOPRICKA DO 114,3 MM

N mass s

-l

a—T
p—

56 PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT: +420 516 436 059

PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU

Sroub M14

Pfednastavena sila pruziny pro plech do tloustky 6 mm

Olejovy kanal pro pfimazavani plechu

Moznost prodlouzit raznik o 10 mm i je-li nastroj
kompletné smontovan a to za pomoci pojistek

Umisténi drazek na vedeni: 0-90°

Zakalené a leSténé vedeni razniku je vhodné
pouzivat pro plech do tloustky 6 mm

Vhodné pro PDC ménic

RAZNIK

Zavit M14 s olejovym kanalem mazajicim pracovni
¢ast razniku

Sada razniku je z vysoce kvalitni oceli H-PM®

STERAC

Vymeénitelny stéra¢ s otvory pro pfimazavani plechu

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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PRUZINOVA HLAVA A VEDENI RAZNIKU
V8echny tvary

RAZNIK (H-PM®)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

STERAC
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

MATRICE (HWS)
Kruh
Ctverec
Obdélnik
Oval
Brousené tvar

Vyjiskfovany tvar

NAHRADNI DILY
PU-vyhazova¢ @ 3x6 (v razniku)

PU-vyhazova¢ @ 6x10 (v razniku)

PODLOZKY POD RAZNIK

Nevyrabi se

SADA PODLOZEK POD MATRICI
TI. = 1x0,4 mm/1x0,8 mm/1x1,2 mm

ps:®alpha-V2 ABS | STANICE E

OBJ.C.

4031E01

4021E01
4021E02
4021E03
4021E04
4021E0G
4021E0E

4041E01
4041E02
4041E03
4041E04
4041E0G
4041EO0E

4052E01
4052E02
4052E03
4052E04
4052E0G
4052E0E

4092P03
4092P06

499E2M1

UPRAVY RAZNIKU / NAVYSENI CEN
TICN pokoveni

T-MAX pokoveni

A-MAX pokoveni

WT-zbrouseni

DOWT-zbrouseni

2 PT-zbrouseni

4 PT-zbrouseni

Pridani drazky

Pracovni ¢ast mensi nez 1,00 mm

UPRAVY MATRIC / NAVYSENI CEN
H-PM® kvalita
Pridani drazky

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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+420 516 436 059
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PRISLUSENSTVI

PASS PRISLUSENSTVI PRO VAS
SYSTEM THICK TURRET

OBSAH

ps:®assembly
PASS Montazni sada
PASS Adaptér
PASS Matrice

KONTAKT: +420 516 436 059 | A 14715 P

strana 60
strana 61
strana 62

strana 63

IK 59
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ps:®assembly

1
.
7
=
<
.

PASS | STANITECHNIK * +420 516 436 059

KOMPLETNI SADA MONTAZNICH POUZDER
Sada se sklada z:
5 ks sada montaznich pouzder St. A- E

1 ks montazni desky

OBJ.C.

499MO9SET

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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KOMPLETNI MONTAZNIi SADA
Montazni kli¢ / 25-130 Nm

se 4mi nadstavci
SW8/SW10/SW 12/SW 14

Univerzalni mazivo 400 gr.
Trojuhelnikovy brousek
Vymeénitelné bfity pilniku s rychloupinanim

Celkova cena

—= —= =

OBJ.C.

499MONKIT

PASS MONTAZNI SADA

e [ ;—{.E_! ™

B Mehrzweckfott

LR L T —
o=y

T T — - -
[

Rt 33

+420 516 436 059

|—r—

MNo. 12511 400g

PASS | STANITECHNIK
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PASS ADAPTER

REDUKCE VEDENI RAZNIKU

Zakalena a vylesténa

MONTAZNI SADA

Zakalena a vylesténa

2 upinaci Srouby

PASS | STANZTECHNIK *

KONTAKT: +420 516 436 059

PASS ADAPTER

Redukce vedeni razniku
Redukce pro matrici
Redukce vedeni razniku
Redukce pro matrici
Redukce vedeni razniku
Redukce pro matrici
Redukce vedeni razniku
Redukce pro matrici
Redukce vedeni razniku

Redukce pro matrici

STANICE

B/A
B/A
C/B
Cc/B
D/A
D/A
D/B
D/B
D/C
D/C

OBJ.C.

401BAS1
401BAM1
401CBS1
401CBM1
401DAS1
401DAM1
401DBS1
401DBM1
401DCS1
401DCM1*

*2 mm zvySena

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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PASS MATRICE S KARTACKY
1x 313
3x @13
7x @13
19x @13
35x @13

STANICE

m O O W >»

OBJ.C.

441711A01
441711B01
441711C01
441711D01
441711E01

PASS MATRICE

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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KONTAKT: +420 516 436 059
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TECHNICKE INFORMACE

INFORMACE O NASICH NASTROJICH
PRO THICK TURRET SYSTEM

OBSAH

Brousené specialni tvary strana 66
Vyjiskfované specialni tvary strana 67
PASS vybér nastroje strana 68
Trvanlivost / doba Zivotnosti nastroje strana 69
Moznosti pokoveni / kartacoveé lesténi - ke snizeni moznosti ,lepeni zpracovavaného materialu na raznik strana 70
Provedeni matric strana 71
Raznik - typy Sikmého zbrouseni strana 72
PASS podbrouseni na razniku strana 73
Rohové radiusy u raznikl od firmy PASS strana 74
PASS razniky se zesilenym ramenem strana 75

KONTAKT: +420 516 436 059 PASS | STANITECHNIK 65



BROUSENE SPECIALNI TVARY

GO1 G0Z GO3

GO4 GO5 G06

|
S
W
|
44&44
|

GO7 G08 GOo9

G10

66 PASS | STANZTECHNIK ** +420 516 436 059
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VYJISKROVANE SPECIALNI TVARY
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+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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PASS VYBER NASTROJE

HWS

HWS nastroje jsou vyrobeny z
sekundarné kalené oceli (valcované
za studena) s dobrou houzevnatosti
a proto jsou obzvlasté vhodné pro
matrice.

Pfednosti pro zakaznika:

velmi dobry soucinitel vykonu / ceny

H-PMe

H-PM® nastroje jsou zhotoveny z
oceli vyrobené na bazi praskové
metalurgie s vysokym stupném
Cistoty.

Tim Ize zajistit homogenni strukturu
bez chyb, v celém priifezu nastroje.

Prednosti pro zakaznika:
nejlepsi soucinitel vykonu / ceny velmi

dobra stabilita stfizné hrany se zvySenou

pevnosti

vysoka trvanlivost na zakladé homogenni

struktury

zvySena razova zatizitelnost v ohybu a tim

velmi vhodné i pro matrice

PASS | STANZTECHNIK *

X3-PM

X3-PM nastroje jsou vyrobeny

z vysoce kvalitni praskové oceli

s nejlep$im pomérem vykonu a
Zivotnosti obzvlasté vhodny pro
vysekavaci razniky a to diky vyso-
kému stupni Cistoty uvedené oceli.

Homogenni struktura bez chyb, s
vysokym obsahem vanadu v celém
prafezu razniku zajisti nejvyssi
Zivotnost.

Pfednosti pro zakaznika:

nejvyssi soucinitel vykonu s
nékolikanasobnym zvySenim doby

Zivotnosti razniku
nejvyssi stabilita stfizné hrany
extrémné vysoka odolnost proti otéru

nejvyssi tlakova zatiZitelnost

+420 516 436 059

X8-PM

X8-PM nastroje jsou vyrobeny

z vysoce kvalitni praskové oceli

s nejlepSim pomérem vykonu a
zivotnosti obzvlasté vhodné pro
matrice ve vysekavaci technice a to
diky vysokému stupni Cistoty uvede-
né oceli.

Vysoka priitaznost bezchybné ho-
mogenni struktury, zajistuje nejvyssi
unavovou pevnost. Tim je vhodna
pro matrice s konturami hrozicimi
prasknutim.

Pfednosti pro zakaznika:

co nejlepsi absorbce razovych
zatizitelnosti v ohybu a tim vyvarovani se

lomu z unavy materialu

vysoka odolnost proti otéru

08/2019-CZ-A.2 Verze 3.0
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TRVANLIVOST / DOBA ZIVOTNOSTI NASTROJE

PASS razniky a matrice jsou zhotoveny z vysoce kvalitni specialni oceli, aby byla zaru¢ena co nejdelSi Zivotnost

ve spojeni s vysokou pevnosti.

270.000 ‘ ‘ ‘

260.000 +———+———— ———— I
250.000
240.000
230.000
220.000
210.000
200.000
190.000

Okolnosti

_| - vysekavani (nikoliv niblovani)

- H-PM raznik v plochém provedeni

- plech a nastroj budou mazany

- raznik bez pokoveni pracovni asti

_| - rychlost sekani do ca. 180 zdviht / min

180.000 +———+——N1-"N—F———T———"d———————1———4————]
170000 +———F+— NN ——— 1 ———— ]
160.000 e [ (-
150.000 e [ (-
140.000 e [ (-
130.000 N S | A
120.000 N
110000 +———F St NN ——— |
100.000 +———+t——— s ——F———T-2NCIN— |- ———1———1————
90.000 e N N
80.000 < I U N . G T P —
70.000 -
60.000
50.000
40.000
30.000
20.000
10.000

pocet zdvihu

Gtverec v nerezi

e krUh v nerezi

Stverec v oceli

kruh v oceli

e Gtverec v hliniku

e kruh v hliniku

0 T T

0 05 1 15 2 25 3 35 4 45

tloust’ka plechu

NAZVY FAKTORU

Pozinkovana ocel / foliovana nerez / eloxovany hlinik
Suché dérovani (bez mazani plechu)

Pokoveni (TICN u nerez plechu / T-MAX u pozinkovaného plechu / A-MAX u hliniku)
PASS raznik ze specialni X3-PM - oceli

Niblovani

Ostfihovani

Sikmé zbrouseni

Rychlost sekani > 300 zdvihd / min.

Rezna &ast razniku s vyjiskfenym povrchem

Rezna &ast razniku s leSténym povrchem

Rezna ¢ast razniku mensi nez 1,5x tloustka plechu
Rezna ¢ast razniku mensi nez 1,0x tloustka plechu

Pouziti pfili§ malé stfizné vule

HODNOTA
FAKTORU

0,5-0,8
0,4-0,6
2,0-4,0
6,0-10,0
0,7-0,9
0,5-0,7
0,8-0,9
0,8-0,9
04-08
1,5-3,0
0,6-0,8
0,3-0,5
0,4-09

Pfi prvnim brouseni je tfeba pocitat s primérnym zkracenim sekaciho ¢asu asi o 5-10 procent vzdy podle

zbrousSeni.

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK *©
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MOZNOSTI POKOVENI| / KARTACOVE
LESTENI - KE SNIZENI MOZNOSTI ,LEPENI“
ZPRACOVAVANEHO MATERIALU NA RAZNIK

PASS H-PMP® razniky jsou standardné vyrabény z praskové oceli vhodné pro vysoké zatizeni.
Kromé toho klademe velky dliraz na kvalitu vytvrzovaciho procesu a tim padem i na kvalitu prokaleni.
To znamena, Ze nastroje maji velmi vysokou tvrdost, ktera je zajisté€na vynikajici houzevnatosti materialu.

Ve spojeni s moderni metodou vyroby nastroju (brouseni polotovart specialnimi brusnymi kotouci) mdzeme zaji-
stit, aby nase nastroje byly velmi dobré pro zpracovani Siroké $kaly plechd od mékkych materialu, jako jsou méd a
hlinik pfes bézny €erny nebo pozinkovany plech az po nerezové nebo kiemikové plechy s pevnosti v tahu 1600 N/
mm?2,

Vysoka tvrdost materialu je dllezita pro zachovani stfiznych hran.

Testy ukazaly, Zze povlakovani TICN velmi dobfe zvySuje zZivotnost nastroje (zejména u nerezového plechu)
nicméné, odolnost stfiznych hran nezvySuje.

Nejvice problematické je zpracovani
pozinkovaného plechu
hlinikového plechu

Po specialnich testech a zkouskach se nam pro jednotlivé matrialy ukazaly tyto nejvhodnéjsi pokoveni:

TICN A-MAX T-MAX
pro nerezovy plech pro suché sekani pro zpracovani
hlinikového plechu pozinkovaného plechu

nebo zinkoru

Chcete-li dosahnout zrychleni ,sekaciho” ¢asu popfipadé dosahnout snizeni ,lepeni“ materialu na nastroj,
doporucujeme vylesténi stfizné €asti razniku (ceny jsou na vyzadani).

PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT: +420 516 436 059
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PROVEDENI| MATRIC

SLUG-STOP A SLUG-SNAP (ZABRANUJE ZPETNEMU VYTAHOVANI

SLUG-STOP (STANDARD)

MATERIALU Z MATRICE)

SLUG-SNAP (SPECIALNI - NAVYSENA CENA)

PASS matrice pro systém THICK TURRET jsou
vyrabény ve verzi slug-stop (bez pfiplatku).

To znamena, ze horni ¢ast matrice je vyrabéna s
takzvanym negativnim uhlem.

To znamena Ze material zlstane v matrici.
Nicméné se nedoporuduje:
“ rozmér mensi nez 1,25 mm

= stfizna vlle mensi nez 0,1 mm

Jako alternativu nabizime verzi slug-snap (za pfiplatek).

V tomto specialnim provedeni jsou v matrici zanechany
oka, ktera zachytavaji vyseknuty material selektivné (s
vétsi jistotou nez verze slug-stop).

Velmi vhodné pro malé rozméry nastrojl a pro stfizné
vule mensi nez 0,1 mm.

KONTAKT +420 516436 059 | A1 = | PASS|SUNIIECHNIK*
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RAZNIK - TYPY SIKMEHO ZBROUSENI

2PT

4 PT

VPASS | STANZTECHNIK %

125527 KONTAKT: +420 516 436 059

| POPIS

Prednost jednoduché k prebrouseni

Nevyhoda pFicné sily

Prednost jednoduché k prebrouseni

zadné pricné sily

Nevyhoda ma vyznam jen pro velké tvary

Prednost Zzadné pficné sily

optimalni stfih razniku

Nevyhoda ma vyznam jen pro velké a tihlé tvary
tézké pro nasledné brouseni

Prednost zadné pficné sily
optimalni stfih razniku

vhodné pro ofiznuti

Nevyhoda ma vyznam jen pro velké tvary
tézké pro nasledné brouseni
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PASS PODBROUSENI| NA RAZNIKU

Ve standardnim provedeni z vyroby ma raznik od PASSu podbrouseni.

Zejména u nerezovych a tlustych plechd je velmi dulezité podbrouSeni, tim se snizi adhezni opotfebeni (navratova
sila) a zabrani se odstipavani ostfi.

U stfiznych nastroju vyrobenych vyjiskfovaci metodou (specialni tvary s uvnitf lezicim tvarem jako jsou kFiz ¢i U-
profil atd.) a u plechu s vy$si pevnosti doporucujeme vylesténi pracovni ¢asti razniku.

Podbrouseni

KONTAKT +420 516436 059 | A1 = | PASS|SUNIIECHNIK*
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ROHOVE RADIUSY U RAZNIKU OD FIRMY PASS

Razniky od firmy PASS jsou vzdy vyrabény s radiusem R = 0,15 mm. Diky témto radiusim maji razniky delSi
Zivotnost, protoZe je vyrazné snizeno opotrebeni roh(.

Pfiklad: napf. Ctverec a trojuhelnik

V pfipadé pfani zakaznika mohou byt radiusy v rozich upraveny dle jeho pozadavku.

Pfiklad:

R = 0,5 mm na misto R = 0,15 mm je vhodné u nerezovych nebo tlustych plechud. Zvysi se Zivotnost.

74 \Ueassiswzciniks | 2720 KONTAKT: +420 516 436 059
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PASS RAZNIKY SE ZESILENYM RAMENEM

VSechny PASS razniky jsou vyrabény se zesilenym ramenem 4 mm, jakmile je fezna ¢ast pozadovana menSi nez
4 mm.

To zaruCuje, Ze ziskate nastroj s nejvy$si moznou stabilitou (pevnosti), aby bylo mozné dérovat silnéjsi plechy a
plechy s vy3Si pevnosti.

Spravnou velikost stérace je tfeba zvolit na zakladé typu stroje, konstrukci nastroje, tloustce plechu (1), hloubce
ponoreni (2), tloustce stérace (3) a prfesahu stérace (4).

MuZe se stat, Ze bude nutné pouzit stéra¢ s vhodnym velkym tvarem ($itka min. 4,5 mm), aby bylo jisté, Ze se
zesilené rameno razniku maze ponofit do stérace.

:: Misto kolize

SPRAVNE

KONTAKT: +420 516 436 059 | 5 PASS | STANZIECHNIK
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POZNAMKY
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POZNAMKY
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THICK TURRET

Uvedené nastroje byly vyrobeny firmou:

Molenburk 4 WEB: www.toplantis.cz TEL: + 420 516 436059
67913 Vysocany | CZ MAIL: info@toplantis.cz FAX: + 420 516 435607
Am Steinkreuz 2 WEB: WWW.pass-ag.com FON: +49 (0)9270/985-0

95473 CreuBen | Germany MAIL: info@pass-ag.com FAX: +49 (0) 92 70/9 85 - 99



