MATRICE/DIES WILA-TRUMPF LINE
PERTLOVACI NASTROJE / FLATTENING-HEMMING TOOLS

M 45 zuslechténa/quenched

B 42CrMo4
ca5
Max T/m=80 Max T/m=80 Max T/m=80
pro ocel o maximalni tloustce (Cerny plech ) 1,2 mm pro ocel o maximalni tloustce (Cerny plech ) 1,5 mm pro ocel o maximalni tloustce (Cerny plech) 1,5 mm
max sheet thickness mild steel 1,2 mm max sheet thickness mild steel 1,5 mm max sheet thickness mild steel 1,5 mm
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WILA-TRUMPF LINE
RAZNIK /PUNCHES

M 45 zuslechténa/quenched
B 42CrMo4
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WILA-TRUMPF LINE

MATRICE / DIES

M 45 zudlechténé/quenched

B 42CrMo4
C45
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