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# EUROSTAMP TOOLING
the Italian excellence

NASTROJE PRO
OHRANOVACI LISY
A PRISLUSENSTVI
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EUROSTAMP TOOLING
the Italian excellence

Ndastroje vyrabéné firmou Eurostamp a dodavané
firmou Top Lantis znamenajl kvalitu, pfesnost a
odbornou praci pri jejich navrhu.

Firma Eurostamp vyrabl nastroje od roku 1970
a od roku 2005 spolupracuje s firmou Top
Lantis, aby spolecné poskytly zdkaznikGm
vysokou Uroven technické pomoci a feseni,
spolu s vysokou spolehlivost! a pfesnosti
dodanych nastrojU.
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S hrdosti doddvéme vysoce kvalitnf
a spolehlivé nastroje pro ohrafovac! |
vysekavac’ lisy, které se vyznaCuji nejvyssimi
standardy kvality.

Vyrobn' oddélen’ jsou vybavena Spickovymi
obrébécimi stroji a doplnéna sirokym
sortimentem skladovych zasob a to nam
umoznuje pinit potreby a ocekavaninasich
zékaznikd ohledné standardnich | speciginich
pozadavkl na nastroje.

Nastroje pro ohrahovac! lisy jsou vyrébény
Z uhlkové ocell C45 s tepeinou povrchovou
Upravou a z italské vysoce kvalitnf
chrom-molybdenové oceli  42CrMod4.
V3echny nase nastroje jsou poté vytvrzeny
indukel (HRC 55-60) az do hloubky 3 mm
od pracovn( plochy.

Kromeé dodavan’ vysoce kvalitnich nastroju
pro ohranovacl a vysekavac! lisy poskytujeme
také sirokou Skalu prislusenstv: dolni a
horni adaptéry, ru¢ni nebo pneumaticke
upinacl systémy, noze pro tabulové nlzky,
PU félie a daldl. Nase technické oddélens
ma znhalosti, zZkusenosti a odbormé védomosti k
vCasnému a presnému navrhu projektl dle
Vasich unikatnich specifikac.



NASE FILOZOFIE

Top Lantis zastupuje firmu Eurostamp, coz
je italska spolecnost s mezinarodnim
,Srdcem”. Od zacatku existence firmy Top
Lantis jsme se rozhodli soustredit veskerou
nasi pozornost pouze na doddvani nastrojd
a technickou podporu k nim.

Eurostamp pravidelné investuje prostredky
do nejmodernéjsich technologii aplikovanych

na kazdy =z internich procesd. Vyrobni
oddeleni  vénuje velkou pozornost
kazdému detailu, nejvy8sl presnosti a

poctivé kontrole kvality. Ocel dodavana firmé
Eurostamp je od nejlepsich dodavatelt surovin
na italskéem trhu a neustale se investuje do
novych vyrobnich technologii.
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NASE

Hotovy produkt je poté skladovan v nasem
novém, velkém a organizovaném skladu. Kde
je vSe pfipravené k okamzité manipulaci
nasimi kvalifikovanymi pracovniky logistiky.

Skolenf nasich technickych zéstupct v Top
Lantisu a také wyrobnich | technickych
pracovnikd v Eurostampu vénujeme nejvySsi
péeci. Protoze si uvédomujeme, Ze spolu s nasi
politikkou vyzkumu a vyvoje, je toto nejlepsi
zplsob, jak pomoci inovativnich feSeni,
nabidnout nadim zakazniklm nejvySsi Uroven
pédprodejni a poprodejni podpory

Stme  spoleéné  filozofii  nasi  firmy:
,bezstarostnost, dostupnost 24/7, péce,
hledanf reseni pii komplikacich a chybach,...”
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Nds§ specializovany personal se stara
o kazdou fazi od vyroby, pés vybér
nejlepsiho druhu oceli, po postupy
obrabéni, kaleni a brousenf kazdého
produktu s nejlepsimi vysledky, aZz po
nasledné dodani do Vasich rukou.

Pro zaruCeni shody s nejpfsnéjsimi
specifikacemi norem je pro nastroje
pouzivana pouze 100% italska
zdrojova ocel.

KOMPETENCE
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VYPOCET POTREBNE SILY PRO OHYB

Velikost V drazky

Nejkratdi hrana

Tlougtka plechu v mm

Tlak v tunach na metr

VnitFni radius
Hlinik 20-25 kg/mmg
Gernd ocel 40-45 kg/mmg

Nerez 65-70 kg/mmg

POMER TLOUSTKY PLECHU / SIRKY V-DRAZK

Tlougtka plechu v mm 0525 3-8 a-10

Sitka "V 65 85 108
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Bmmﬂﬁ 0608 1 121% 2 25 3 4 56 6 8 1012 15 20 25 30
8 4 1 3 4‘\‘] 16

el 5,5 8ES: 4.5

10 7 16

12 85 2 6 & EsI22 35

16 11 26 6
20 14 33
25175 4

32 22 5

15 27 gl 60 107

2133 85‘]34

26 38 68105

30 5320

43 67 96150

40 28 65
50 35 8
63 45 10
80 55 13

100 71 16

125 89 20 53‘ }1202‘15

60 ‘\70 205

75 es1 210 300

160113 26

200140 33

250175 41

320226 53

¥ B Ri

t/m

12 nebo

vice

128

OHYBANI VE VZDUCHU - NEREZOVA OCEL

nmmﬂ,ﬁ 0608 112175 226 3 4 6 6 8 1012156 20 256 30

6 4 1 5 6 gER17 25

8 5513 6 8 [kl 19 25

9 12 plall 34 54

9 ‘\440 59

%2 20‘

10 7 18 6 1123 42
12 85 2
16 11 26
20 14 33

25 17,5 4

S el 20 308‘1‘1‘17

23 42 93 166
330k ‘132208

40 59 106163

47 82 1 87

67 1047149 233

187334

o3 g6 412

‘1‘17327 467

40 28 65

50 35 8

63 45 10

80 55 13

100 71 16

125 89 20 g2

160113 26

200140 33

250175 41

320226 53

132 202

¥ B Ri
tm









RAZNIKY

FREZOVANY ROH

BYSTRONIC STYLE BYSTRONIC STYLE
TYPR TYP RF-A

K DISPOZICI
NA POPTAVKU
BEZ VICENAKLADU
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UPRAVA NA POPTAVKU

SPECIALNI ROH

SPECIALNI DELKY
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1229 [1000 mm][ 26,0 kg |

"Mat

1227
'Mat

500 mm [130kg |

_]1000 mm 330kg |

v

énd

ZusSlechténa

11700 mm| 26,0 kg

"500mm 160 kg |

Zuslecht

C45
H

1100 mm 330kg |

DEL.

C45
H

=175.00
Max T/m = 100
o =88°

32 kg
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RAZNIKY - 30°
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Mat = Zuslechténa C45
H=175.00

Max T/m =100

o =30°

R=3

1000 mm 16,0 kg

500mm 80kg
1100 mm 16,0kg |

DEL.

100 mm 1.6kg |

1230

Mat = Zuslechténa C45
H=175.00

Max T/m =80

o =30°

R=1

1000 mm| 16,0 kg
500 mm | 80 kg
1700 mm| 16,0 kg

DEL

100 mm 16kg
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Mat = Zuslechténa C45
H=175.00

Max T/m =100

& =30°

R=1

1000 mm

250 kg

500 mm

12,0 kg

1100 mm
DEL.

250 kg

100 mm

24 kg
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60 500 mm | 25,0 kg
Mat - Zuslechténa TI00MM| 5o
ﬁ|25r2hé|00400 100mm | 5,0kg
Max T/m = 60

o= 86°
R=1.5
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K DISPOZICI NA POPTAVKU
BEZ VICENAKLADU
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RAZNIKY - 85°
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1000 mm 23,0 kg 1000 mm 300 kg
Mat = Zuslechténa scomm 125kg Mat = Zuslechténa  scomm 150kg
C45 '1DQLOO mm 300kg Cc45 ;;LOO mm | 30,0 kg
H=155.00 100 mm  30kg H=15500 100mm | 30kg
Max T/m =50 ' Max T/m =100
o =8b5° o =385"
R=15 R =1

1321 500 mm | 279k

\ Mat = Zuslechténa 42CrMo4 1100 MM 61 41
H=250.00 o0 | Bk
MaxT/m =100
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HORNI UPINANI
TYPU RF-A

K DISPOZICI NA
POPTAVKU
L BEZ VICENAKLADU
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RAZNIKY - 30°

1299

500 mm | 13,3 kg

Mat = Zuslechténa

1100 mm
DEL

100 mm

29,7 kg
2,6 kg

HORNI UPINANI
TYPU RF-A

K DISPOZICI NA POPTAVKU
BEZ VICENAKLADU

500 mm 21,0kg
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1100 MM 466 kg
DEL.
100 mm

47 kg

HORNI UPINANI
TYPU RF-A

K DISPOZICI NA POPTAVKU
BEZ VICENAKLADU



RAZNIKY - 28°
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1220 ° 1225

1000 mm' 16,0 kg 1000 mm 16,0 kg
Mat=Zuslechténa 500 mm 80kyg Mat = Zuslechténa 500 mm | 80kg
C45 17100 mm 16,0 kg C45 1700 mm 16,0 kg
H=155.00 100mm 16k H=155.00 100 mm | 16kg
Max T/m =80 Max T/m =100
o= 30° o = o7
R=1 R=23
20
&
Z
o
1226 =
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wn
Mat = Zuslechténa C45 o
H=155.00 g
Max T/m =100 =
o =30°
R=1

155

1000 mm 27,0 kg
500 mm | 10,0 kg

1100 mm | 21,0 kg
DEL

100mm | 2,0kg
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RAZNIKY - 28°

1221

Mat = ZusSlechténa C45
H =155.00

Max T/m = 80

o =28°

R=1

155

1000 mm 16,0 kg
500mm  80kg |
1100mm 160kg
1DQLO mm 1,6 kg




MATRICE

UPRAVA NA POPTAVKU

SPECIALNI DELKY

TYP BYSTRONIC

UPRAVA RADIUSU UPRAVA UHLU
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Mat = C45
Max T/m =100
o = 88°

1000 mm| 80 kg
500 mm 40 kg

1160 mm| 80kg |
DEL.

100 mm 08kg
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Mat = C45
Max T/m =100
o = 88°

1000 mm 9,0 kg
500 mm 4,0 kg
1100 mm| 9,0 kg

DEL.

100 mm 08kg
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Mat = C45
Max T/m =100
o = 88°

1006 mm| 100 kg |
500 mm 50kg |

1160 mm| 100kg |
DEL.

100 mm | 1,0 kg




1V MATRICE - 88°
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3107 3108 3109

Mat = C45 Mat = C45 Mat = C45
Max T/m =100 Max T/m =100 Max T/m =100
o =88° o = 88° o = 88°
1000 mm | 10,0 kg 1000 mm | 14,0 kg 1000 mm 14,0 kg
500 mm 50kg 500 mm 70kg 500 mm 70kg
1100 mm| 10,0 kg 1100 mm | 14,0 kg 1100 mm 14,0 ky
DEL. DEL. DEL.
100 mm | 1,0 kg 100mm | 14 kg 100mm 1.4 kg
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Mat = C45
Max T/m =100
o = 88°

1000 mm| 18,0 kg
| 500 mm 90 kg

1100 mm| 180 kg
DEL

100 mm | 18kg
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1V MATRICE - 85°
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Mat = C45 Mat = C45

Max T/m =100 Max T/m =100

o =85° o =85°

1000 mm| 21,0 kg 1000 mm| 21,0 kg
500 mm | 10,0 kg

500mm | 10,0 kg
1100 mm| 21,0 kg 1100 mm| 21,0 kg
DEL.

DEL.
100mm 2,0kg 100mm 2,0 kg




1V MATRICE - 60°

» 55 N i 70 o
’_-% %ﬁ

RS

55
55

15

20
20

3113 3179

Mat = C45 Mat = C45
Max T/m =100 Max T/m =100
o =60° o =60°
1000 mm 20,0 kg 1000 mm| 24,0 kg
500 mm | 10,0 kg 500mm | 12,0 kg
1100 mm| 20,0 kg 1100 mm| 24,0 kg
DEL. DEL.
100mm 2,0kg 100mm 2.4 kg
B 80 =
=
60 | =
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3114 5
>
| Mat = C45 =
Max T/m =100
0 o =60°
O |
15 1000 mm| 31,0 kg
. 500 mm | 150 kg
1100 mm| 31,0 kg
Y DEL.
{ 100mm | 20 kg
o
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1V MATRICE - 30°
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Mat = C45
Max T/m = 35
o = 307

1000 mm 80ky |
500 mm | 40kg |
1100 mm| 8,0 kg

DEL.

qoomm  08ky
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Mat = C45
Max T/m =40

o =30°

1000 mm

[500 mm

1100 mm

DEL.

[100 mm

8,0 kg
40kg
8,0 kg
0.8 kg
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Mat = C45
Max T/m = 50
o = 30°

1000 mm| 100 kg |
500 mm | 50kg |
1100 mm| 10,0 kg
DEL.

qo0mm | 25kg




1V MATRICE - 30°
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Mat = C45
Max T/m = 40
o = 30°

1000 mm‘ 10,0 kg
500 mm ‘ 50kg

1100 mm| 100 kg
DEL.

100 mm 25kg

40

24

R 3

@

20

13

13
3119
Mat = C45
Max T/m =50

a =30°

1000 mm‘ 13,0 kg
500 mm ‘ 6,0 kg

1100 mm | 13,0kg |
DEL.

‘woo mm ‘Tkg_
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Mat = C45
Max T/m = 65
o =30°
1000 mm 150kg
500 mm 7.0kg
;QLOO mm 150 kg
100 mm | 14kg
3122
Mat = C45
Max T/m = 65
o =30°

1000 mm| 230 kg

500 mm | 11,0 kg
1100 mm‘ 230 kg
DEL.

100 mm | 22 kg
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Mat = C45
Max T/m =55
o =30°

WOOOmm‘M,Okg ‘
500 mm ‘ 70 kg

1100 mm| 140 kg

DEL

100 mm ‘ 1dkg
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TYP BYSTRONIC




LEMOVACI/PERTLOVACI NASTROJE
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Mat = Zuslechténa C45
Max T/m = 80

500 mm
550 mm

DEL.
100 mm

14,0 kg
139kg |
2,8kg

Tloustka =
Max. 1,5mm Cerna ocel

LRI

3175

Mat = Zuslechténa C45
Max T/m = 50

500 mm | 20,0 kg
550 mm 22,6 kg

DEL.

100mm | 4,0kg
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Mat = Zuslechténa C45
Max T/m = 80

500 mm
550 mm

DEL.
100 mm

13,0 kg
137 kg |
2,6 kg

Tloustka =
Max. 1,5mm Cerna ocel

3174

Mat = Zuslechténa C45
Max T/m = 50

500 mm | 20,0 kg
550 mm 231kg |

DEL.

100 mm 4,0kg




LEMOVACI/PERTLOVACI NASTROJE
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[550 mm

1252

Mat = Zuslechténa C45
Max T/m =80

500 mm 13,0kg
550 MM | 123 g
DEL.

100 mm 2,6 kg

Tloustka =
Max. 1,2mm Cerna ocel

3157

Mat = Zuslechténa C45
Max T/m = 50

500 mm 21,0kg

DEL. 20,6 Kg
100 mm | 4,2 kg
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