PASS  STANZTECHNIK

SALVAGNINI

CENIK 11/2014-DE-S 1

SALVAGNINI



KATALOG 11/2014-DE-S.1

PREISGULTIGKEIT:

Diese Preisliste ist gultig ab dem 01.11.2014. Ab diesem
Termin verlieren alte Preislisten ihre Gultigkeit. Die Preise
verstehen sich ohne gesetzlicher Mehrwertsteuer.

GELTUNGSBEREICH:

Die Lieferungen und Leistungen von PASS Stanztechnik
AG erfolgen ausschlieBlich aufgrund der PASS Liefer-
und Zahlungsbedingungen. Spatestens mit Entgegen-
nahme der Ware oder der Leistung gelten diese Bedin-
gungen als angenommen.

" PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT: +499270/985-0

ZAHLUNGSBEDINGUNGEN:

Soweit nicht anders vereinbart, sind Rechnungen 30
Tage nach Rechnungserstellung ohne Abzug zahlbar.

ALLGEMEINE HINWEISE:

Unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen finden Sie
auf unserer Homepage unter: www.pass-ag.com

11/2014-DE-S.1



11/2014-DE-S1

INHALTSVERZEICHNIS

Standard-System (Kompaktausfihrung).........cccooeviiiiiiiiiiiciiin =83 MM i Seiten
P1-System (NadeleinSatz) ......c..vvveiieiiiiiiiiie e S0 MM e Seiten
P2-System (flr 2 mm mehr Nachschleiflange) ..........ccccoovvviiiiiiiiciincn, S T8 MM e Seiten
P4-System (gef. Niederhalter & Nadeleinsatz)...........cccoovviieiiiiiiiincnn, SO MM e Seiten
P5-System (gef. Niederhalter & Stempeleinsatz)........ccccovvvveviieeeiiieeenne, SO MM e Seite
PB-System (gef. Niederhalter & Stempeleinsatz)..........cccoccoeiviiiiiiiiicnnn. SO MM Seite
P7-System (gef. Niederhalter & Stempeleinsatz) ...........ccceevvvviiiiiiincnnn. =26 MM i Seite
P8-System (StemMPElEINSALZ) .......ooiiviiiiiiiiiie s = B8 MM i Seite
P9-System (gef. Niederhalter & Stempeleinsatz)..........ccccceeviiiiiiiiainnn S 26,5 MM i Seite

P10-System (gef. Niederhalter & Nadeleinsatz)

DIaNK-NOIAET STYIE ... S A2 MM e Seite
BIANK-NOIAEr SLYIE ...vviiiiiiiiccie e = 50,8 MM et Seite
KomPaKtauSTUNIUNG ©.vvveeeeeiii e = B0 MM et Seite
Stanzposition P22 UNA P23 ........ccviiiiieiececccee e 7O X0 MM ettt Seite
Stanzposition P21 UnNd P24 ... 90 X 90 MM ittt Seite
Stanzposition P21 DIS P24 ... 7O X 90 MM ettt Seite
P2R Kassette - Starr ZU S4.......coviiiiiei i = BB MM e Seite
P2R Kassette - blank-holder style zZu S4........ccccovvviiiiiiiiiiic e S A2 MM ettt e e Seite
P2R Kassette - blank-holder style Zu S4..........ccccovviiiiiiiii B0,8 MM it Seite
P2R Kassette - Starr ZU S4 .....cooviiiiiiiccie e B0 MM i Seite
P1 bis P20 Kassette Zu S4 ... S B3 MM i Seite
P21 bis P24 / Front & Rear Kassette starr zu S4...........cocovvvvveeeiiiinnns TO X 90 MM ottt Seite
P21 und P22 / Rear Kassette starr zu S4 .........ccoceeevvveeenns

P23 und P24 / Front Kassette starr zu S4...

P21 bis P24 Kassette starr zu S2...............

P1 bis P20 Kassette starr zu S2 ................. .

P31 bis P35 / Polypunch Kassette zu S4 ........cccoovviiiiiiiiiiiiiceieee

PASS Schermesser
PASS Schermesser

S Tel all=T i oF= U=l ol a1 (U 1) o LTSRS P SRS PPRSPPRN Seite
[=geTe[=Tg o F=Tg= T e a1 Tg=T o DO OO P PSR PPPPPP Seite
Stahlinformationen......... Seite
Standzeiten/Werkzeuglebensdauer ... ... Seite
PASS Beschichtungsvarianten..............cccc... ... Seite
Matrizenausflhrung Mit SIUG-StOR/SIUG=SNAD . .eeevireeeiiie ettt ettt e et e e e e e e st e e e e st e e et e e assb e e e srs b e e e nntaeeeneeeeennees Seite

+499270/985-0 PASS | STANZTECHNIK
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4 . PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT: +499270/985-0



11/2014-DE-S1

WERKZEUGE FUR STATION

P1 - P20

PASS WERKZEUGE FUR IHR

SALVAGNINI SYSTEM

INHALT

Standard-System (Kompaktausfihrung)
P1-System (Nadeleinsatz)

P2-System (fir 2 mm mehr Nachschleiflange)
P4-System (gef. Niederhalter & Nadeleinsatz)
P5-System (gef. Niederhalter & Stempeleinsatz)
P6-System (gef. Niederhalter & Stempeleinsatz)
P7-System (gef. Niederhalter & Stempeleinsatz)
P8-System (Stempeleinsatz)

P9-System (gef. Niederhalter & Stempeleinsatz)
P10-System (gef. Niederhalter & Nadeleinsatz)

- 33 mm
- 10 mm
- 16 mm
- 10 mm
- 10 mm
- 10 mm
- 26 mm
-33 mm
- 26,5 mm

-10 mm

KONTAKT: +499270/985-0

Seiten 6 -7
Seiten 8-9
Seiten 10 - 11
Seiten 12 - 13
Seite 14
Seite 15
Seite 16
Seite 17
Seite 18
Seite 19

PASS | STANZTECHNIK **



PASS STANDARD-SYSTEM
(KOMPAKTAUSFUHRUNG)

TYP: 38MM / 70 kN / P1 - P20
MAX. HULLKREIS: 10 MM*

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
schleifbare Kontur
erodierbare Kontur

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
schleifbare Kontur
erodierbare Kontur

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
schleifbare Kontur
erodierbare Kontur

POS.-NR.

- a4 a4 a4 a4

N NN NN N

W W W w w w

ART.-NR.

201301
2013002
2013003
2013004

21630G
215630E

210301
2103002
2103003
2103004

21730G

21730E

206301
2063002
2063003
2063004

21630G

21630E

PREIS IN €

Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,3 203A33
Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,5 205A35

* SIEHE TECHNISCHE INFORMATION AB SEITE 51

YPASSlSTANZTECHNIK e KONTAKT: +499270/985-0

*TICN Beschichtung
*T-MAX Beschichtung
*A-MAX Beschichtung

Polypunch

verstarkt
*slug-snap

11/2014-DE-S.1



PASS STANDARD-SYSTEM
(KOMPAKTAUSFUHRUNG)

TYP: 33MM / 70 KN / P1 - P20
MAX. ABMESSUNG: 33 MM*

POS.-NR
ART.-NR.
PREIS IN €

Rund 1 201311

Quadrat 1 2013102

Rechteck 1 2013103
Langloch 1 2013104
schleifbare Kontur 1 21531G
erodierbare Kontur 1 21531E

Rund 2 210311

Quadrat 2 2103102

Rechteck 2 2103103
Langloch 2 2103104
schleifbare Kontur 2 21731G
erodierbare Kontur 2 21731E

Rund 3 206311

Quadrat 3 2063102

Rechteck 3 2063103

Langloch 3 2063104

schleifbare Kontur 3 21631G

erodierbare Kontur 3 21631E

............................ @

*TICN Beschichtung Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,3 203A33
*T-MAX Beschichtung Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,5 205A35

*A-MAX Beschichtung

Polypunch

verstarkt

*slug-snap

* SIEHE TECHNISCHE INFORMATION AB SEITE 51

11/2014-DE-S1

KONTAKT: +499270/985-0 VPASSISTANZTECHNIK o
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PASS P1-SYSTEM
(NADFLEINSATZ)

TYP: 33MM / 70 kN / P1 - P20
MAX. ABMESSUNG: 6 MM*

®

POS.-NR.
ART.-NR
PREIS IN €

Rund 1-3 201401

Rechteck

schleifbare Kontur

Rund 3 207P1A1

Rechteck --- -

schleifbare Kontur

Rund 4 210301

Rechteck

schleifbare Kontur

Rund 5 206301

Rechteck

schleifbare Kontur - -

Klemmschraube 2 219403
Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,3 203A33
Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,5 205A35

* SIEHE TECHNISCHE INFORMATION AB SEITE 51

YPASSI STANZTECHNIK * KONTAKT: +499270/985-0

*TICN Beschichtung
*T-MAX Beschichtung
*A-MAX Beschichtung

Polypunch

verstarkt

*slug-snap

11/2014-DE-S.1



POS.-NR
ART.-NR
PREIS IN €

Rund 1-3 201421

Rechteck

schleifbare Kontur

Rund 3 207P1B1

Rechteck - -—-

schleifbare Kontur

Rund 4 210301

Rechteck

schleifbare Kontur

Rund 5 206301

Rechteck

schleifbare Kontur . -

PASS P1-SYSTEM
(NADFLEINSATZ)

TYP: 33MM / 70 KN / P1 - P20
MAX. ABMESSUNG: 10 MM*

® O

11/2014-DE-S1

*TICN Beschichtung
*T-MAX Beschichtung
*A-MAX Beschichtung

Polypunch

verstarkt

*slug-snap

Klemmschraube

2 219423
Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,3 203A33
Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,5 205A35

* SIEHE TECHNISCHE INFORMATION AB SEITE 51

KONTAKT: +499270/985-0 YPASS|STANZTECHNIK o



PASS P2-SYSTEM
(FUR 2 MM MEHR NACHSCHLEIFLANGE)

TYP: 33MM / 70 KN / P1 - P20
MAX. ABMESSUNG: 10 MM*

POS.-NR.
ART.-NR
PREIS IN €

Rund 1-4 201441

Quadrat 1-4 2014402

Rechteck 1-4 2014403
Langloch 1-4 2014404
schleifbare Kontur 1-4 21544G
erodierbare Kontur 1-4 21544E

alle Konturen 1-3 219441

Rund 4 207P2A1

Quadrat 4 207P2A02

Rechteck 4 207P2A03
Langloch 4 207P2A04
schleifbare Kontur 4 207P2AG
erodierbare Kontur 4 207P2AE

Rund 5 210301

Quadrat 5 2103002

Rechteck 5 2103003
Langloch 5 2103004
schleifbare Kontur 5 21730G
erodierbare Kontur 5 21730E

Rund 6 206301

Quadrat 6 2063002

Rechteck 6 2063003
Langloch 6 2063004
schleifbare Kontur 6 21630G
erodierbare Kontur 6 21630E

Klemmschraube 2 219444
Satz Unterlegscheiben fir Stempel-

futter (4x0,5mm) S 219448
Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,3 203A33
Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,5 205A35

* SIEHE TECHNISCHE INFORMATION AB SEITE 51

10 |7 pass| sTanzTeckik ©

KONTAKT: +499270/985-0

*TICN Beschichtung
*T-MAX Beschichtung

*A-MAX Beschichtung

Polypunch

verstarkt
*slug-snap

11/2014-DE-S.1



PASS P2-SYSTEM
(FUR 2 MM MEHR NACHSCHLEIFLANGE)

TYP: 33MM / 70 KN / P1 - P20
MAX. ABMESSUNG: 16 MM*

POS.-NR
ART.-NR
PREIS IN €

Rund 1-4 201451

Quadrat 1-4 2014502

Rechteck 1-4 2014503
Langloch 1-4 2014504
schleifbare Kontur 1-4 21545G
erodierbare Kontur 1-4 21545E

alle Konturen 1-3 219451

Rund 4 207P2B1

Quadrat 4 207P2B02

Rechteck 4 207P2B03
Langloch 4 207P2B04
schleifbare Kontur 4 207P2BG
erodierbare Kontur 4 207P2BE

Rund 5 210311

Quadrat 5 2103102

Rechteck 5 2103103

Langloch 5 2103104

schleifbare Kontur 5 21731G
erodierbare Kontur 5

21731E @

11/2014-DE-S1

Rund 6 206311

Quadrat 6 2063102

Rechteck 6 2063103

Langloch 6 2063104

schleifbare Kontur 6 21631G

erodierbare Kontur 6 21631E
*TICN Beschichtung Klemmschraube 2 219454
“T-MAX Beschichtung aitoz éJnr::)rlegsoheiben fur Stempelfutter 3 219453
*A-MAX Beschichtung Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,3 203A33
Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,5 205A35

Polypunch

verstarkt
*slug-snap

* SIEHE TECHNISCHE INFORMATION AB SEITE 51

KONTAKT: +499270/985-0 VPASSISTANZTECHNIK o
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PASS P4-SYSTEM
(GEFEDERTER NIEDERHALTER UND NADELEINSATZ)

TYP: 33MM / 70 KN / P1 - P20
MAX. ABMESSUNG: 6 MM*

POS.-NR.
ART.-NR
PREIS IN €

Rund 1-6 201521

@ ............................................ Quadrat i -
Rechteck

@ .............................................. " Langlooh -
@ ........................................ . schleifbare Kontur

erodierbare Kontur ---

Rund 4 207P4A1
Quadrat =
Rechteck
@ ........................................ Langloch —
schleifbare Kontur --- -

erodierbare Kontur -

Rund 6+3 219525
Quadrat -
Rechteck --- -
Langloch - -

schleifbare Kontur - -
erodierbare Kontur -

................................... Rund 85 mm 7 210335

Rund 8 206301

Quadrat =

Rechteck
Langloch - -
schleifbare Kontur - -
erodierbare Kontur =

Stempelkopf 142 219521 *TICN Beschichtung
Klemmschraube 2 219528 *T-MAX Beschichtung
Sicherungsring 3 219527 *A-MAX Beschichtung
Druckfeder 5 219526
Matrizen - Ausgleichsscheibe 10,3 203A33 | ABSTREFER-AUFPRESE
Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,5 205A35 Polypunch
Montageblchse 299201599 verstarkt
*slug-snap

* SIEHE TECHNISCHE INFORMATION AB SEITE 51

12 |7 pass| sTanzTeckik © KONTAKT: +499270/985 - 0
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PASS P4-SYSTEM
(GEFEDERTER NIEDERHALTER UND NADELEINSATZ)

TYP: 33MM / 70 KN / P1 - P20
MAX. ABMESSUNG: 10 MM*

POS.-NR.
ART.-NR
PREIS IN €

Rund
Quadrat - -

—
'
[}
N
(@}
=
(o)l
[©}
=

Rechteck
Langloch --- -
schleifbare Kontur
erodierbare Kontur

Rund 4 207P4B1

Quadrat ---

Rechteck
Langloch -
schleifbare Kontur - -
erodierbare Kontur ---

Rund 6+3 219525

Quadrat ===

Rechteck - -
Langloch --- ---
schleifbare Kontur --- ---
erodierbare Kontur ===

Rund 35 mm 7 210835 B

Rund 8 206301

Quadrat

Rechteck
Langloch - -
schleifbare Kontur ——- -
erodierbare Kontur e

11/2014-DE-S1

*TICN Beschichtung Stempelkopf 142 219522
*T-MAX Beschichtung Klemmschraube 2 219528
*A-MAX Beschichtung Sicherungsring 3 219527
Druckfeder 5 219526
| ABSTREFERAUFPRESE | Matrizen - Ausgleichsscheibe t=03 203A33
Polypunch Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,5 205A35

verstarkt Montageblchse 299201599

*slug-snap

* SIEHE TECHNISCHE INFORMATION AB SEITE 51

KONTAKT: +499270/985-0 VPASSISTANZTECHNIK o
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PASS P5-SYSTEM

(GEFEDERTER NIEDERHALTER UND STEMPELEINSATZ)

TYP: 33MM / 70 KN / P1 - P20
MAX. ABMESSUNG: 10 MM*(BEI BEDARF BIS 12,5 MM)

POS.-NR.
ART.-NR
PREIS IN €

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
schleifbare Kontur
erodierbare Kontur

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
schleifbare Kontur
erodierbare Kontur

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
schleifbare Kontur
erodierbare Kontur

Rund 35 mm

=
;
X

201531

8 210335

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
schleifbare Kontur
erodierbare Kontur

9 206301

Stempelkopf 1-3 219532 *TICN Beschichtung

Klemmschraube 2 219537 *T-MAX Beschichtung

Stift 3 219538 *A-MAX Beschichtung

Sicherungsring 4 219536

Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,3 208A33 Polypunch

Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,5 205A35

Montageblchse 299201599 verstarkt
*slug-snap

* SIEHE TECHNISCHE INFORMATION AB SEITE 51

YPASS|STANZTECHNIK e

KONTAKT: +499270/985-0

11/2014-DE-S.1



POS.-NR.

ART.-NR.
PREIS IN €

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
schleifbare Kontur
erodierbare Kontur

.
i
~N NN NN

2015102
2015103
2015104
20151G
20151E

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
schleifbare Kontur
erodierbare Kontur

a o g o O

207P6A02
207PBA03
207PB6A04
207P6AG
207PBAE

PASS PG-SYSTEM
(GEFEDERTER NIEDERHALTER UND STEMPELEINSATZ)

TYP: 33 MM /70 KN / P1 -P20
MAX. ABMESSUNG: 10 MM* (BEI BEDARF BIS 12,5 MM)

11/2014-DE-S1

o | —
Quadrat 744 2195102 1|
Rechteck 7+4 2195103
Langloch 7+4 2195104
schleifbare Kontur 7+4 21951G
erodierbare Kontur 7+4 21951E
CABSTREFER
Rund 35mm 8 210335
P E— @
MATRZE@ugsop) (MY
Rund --- ---
Quadrat 9 2063002
Rechteck 9 2063003
Langloch 9 2063004
schleifbare Kontur 9 21630G
erodierbare Kontur 9 21630E
*TICN Beschichtung Stempelkopf 1-8 219511
*T-MAX Beschichtung Klemmschraube 2 219512
*A-MAX Beschichtung Arretiertift 3 219513
Sicherungsring 4 219514
Polypunch Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,3 203A33
Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,5 205A35
verstarkt Montageblchse 299201599
*slug-snap

* SIEHE TECHNISCHE INFORMATION AB SEITE 51

KONTAKT: +499270/985-0

VPASS|STANZTECHNIK 1
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PASS P7-SYSTEM
(GEFEDERTER NIEDERHALTER UND STEMPELEINSATZ)

TYP: 33 MM / 70 KN / P1 -P20
ABMESSUNG: 10,01 - 26 MM*

POS.-NR.
ART.-NR
PREIS IN €

Rund 1-8 201551

Quadrat 1-8 2015502

Rechteck 1-8 2015503
Langloch 1-8 2015504
schleifbare Kontur 1-8 20155G
erodierbare Kontur 1-8 20155E

Rund 3 207P7B1

Quadrat 3 207P7B02

Rechteck 3 207P7B03
Langloch 3 207P7B04
schleifbare Kontur 3 207P7BG
erodierbare Kontur 3 207P7BE

Rund 8+7 219552

Quadrat 8+7 2195502

Rechteck 8+7 2195503
Langloch 8+7 2195504
schleifbare Kontur 8+7 21955G
erodierbare Kontur 8+7 21955E

................................... Rund 85 mm 9 210335

Rund 10 206311
Quadrat 10 2063102
Rechteck 10 2063103
Langloch 10 2063104
schleifbare Kontur 10 21631G
erodierbare Kontur 10 21631E
Stempelkopf 1+2+4 219551 *TICN Beschichtung
Klemmschraube 2 219553 *T-MAX Beschichtung
Arretierstift 4 219556 *A-MAX Beschichtung
Druckfeder 5 219557
Druckscheibe 6 219558
Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,3 203A33 Polypunch
Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,5 205A35
CWEMERESZUBEHOR  MATRZENAURPRESE
Montage-Zange 220300 verstarkt
Montagestift 220994 *slug-snap

* SIEHE TECHNISCHE INFORMATION AB SEITE 51

16 |7 pass| sTanzTeckik © KONTAKT: +499270/985 - 0
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PASS P8-SYSTEM
(STEMPELEINSATZ)

TYP: 33 MM / 70 KN / P1 -P20
ABMESSUNG: 10,01 - 33 MM*

POS.-NR.
ART.-NR
PREIS IN €

Rund 1-3 201651

®

Rechteck 1-3 2016503

schleifbare Kontur 1-8 21565G

alle Konturen 142 219651

Rund 3 207P8B1

Rechteck 3 207P8B03

schleifbare Kontur 3 207P8BG

Quadrat 4 2103102

Langloch 4 2103104

erodierbare Kontur 4 21731E @

Rund 5 206311

Rechteck 5 2063103

schleifbare Kontur 5 21631G

11/2014-DE-S1

*TICN Beschichtung Klemmschraube 2 219654
*T-MAX Beschichtung Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,3 203A33
*A-MAX Beschichtung Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,5 205A35

Polypunch

verstarkt

*slug-snap

* SIEHE TECHNISCHE INFORMATION AB SEITE 51

T
KONTAKT: +499270/985-0 YPASSISTANZTECHNIK i 17



PASS P9-SYSTEM
(GEFEDERTER NIEDERHALTER UND STEMPELEINSATZ)

TYP: 33 MM / 70 KN / P1 -P20
ABMESSUNG: 10,01 - 26,5 MM*

POS.-NR.
ART.-NR
PREIS IN €

Rund 1-8 201571

Quadrat 1-8 2015702

Rechteck 1-8 2015703
Langloch 1-8 2015704
schleifbare Kontur 1-8 20157G
erodierbare Kontur 1-8 20157E

Rund 6 207P9B1

Quadrat 6 207P9B02

Rechteck 6 207P9B03
Langloch 6 207P9B04
schleifbare Kontur 6 207P9BG
erodierbare Kontur 6 207P9BE

Rund 8+3 219571

Quadrat 8+3 2195702

Rechteck 8+3 2195703
Langloch 8+3 2195704
schleifbare Kontur 8+3 21957G
erodierbare Kontur 8+3 21957E

................................... Rund 85 mm 9 210335

Rund 10 206311
Quadrat 10 2063102
Rechteck 10 2063103
Langloch 10 2063104
schleifbare Kontur 10 21631G
erodierbare Kontur 10 21631E
Stempelkopf 1+2+4 219572 *TICN Beschichtung
Klemmschraube 2 219573 *T-MAX Beschichtung
Arretierstift 4 219576 *A-MAX Beschichtung
Druckfeder 5 219577
Druckscheibe 7 219578
Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,3 203A33 Polypunch
Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,5 205A35
CWEMERESZUBEHOR  MATRZENAURPRESE
Montageblchse 299201599 verstarkt
*slug-snap

* SIEHE TECHNISCHE INFORMATION AB SEITE 51

18 |7 pass| sTanzTeckIK © KONTAKT: +499270/985 - 0
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PASS P10-SYSTEM®
(GEFEDERTER NIEDERHALTER UND NADELEINSATZ)

TYP: 33 MM / 70 KN / P1 -P20
ABMESSUNG: 10 MM

POS.-NR.
ART.-NR
PREIS IN €

Rund 1-6 201661

Quadrat 1-6 2016602

Rechteck 1-6 2016603
Lang|och 1_6 201 6604 ........................................ @
schleifbare Kontur 16 a166G B )

erodierbare Kontur 1-6 21566E

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
schleifbare Kontur
erodierbare Kontur

A A B DM BN b

207P10A1
207P10A02
207P10A03
207P10A04
207P10AG
207P10AE

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
schleifbare Kontur
erodierbare Kontur

6+3
6+3

6+3
6+3
6+3

219661
2196602
2196603
2196604

21966G
21966E

Rund 35 mm

7

210335

Rund 8 206301

Quadrat 8 2063002

Rechteck 8 2063003
Langloch 8 2063004
schleifbare Kontur 8 21630G
erodierbare Kontur 8 21630E

11/2014-DE-S1

*TICN Beschichtung Stempelkopf 142 219671

*T-MAX Beschichtung Klemmschraube 2 219666
*A-MAX Beschichtung Druckfeder 5 219663
Spezial-Gewindestift 3 219665

Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,3 203A33

| ABSTREFERAUFPRESE | Matrizen - Ausgleichsscheibe t=05 205A35

Polypunch

verstarkt Montageblchse 299201599

*slug-snap
* SIEHE TECHNISCHE INFORMATION AB SEITE 51

KONTAKT: +499270/985-0 VPASSISTANZTECHNIK o
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PASS STANDARD SYSTEM FUR
P2R

PASS WERKZEUGE FUR IHR
SALVAGNINI SYSTEM

blank-holder style - 42 mm Seite 22
blank-holder style -50,8 mm Seite 23
Kompaktausflihrung - 60 mm Seite 24

KONTAKT: +499270/985-0 | PASS [ STANZTECHNIK * 21



PASS STANDARD-SYSTEM

(BLANK-HOLDER STYLE)

TYP: 42 MM / 120 kKN / P2R
MAX. ABMESSUNG: 42 MM*

POS.-NR.
ART.-NR

PREIS IN €

Rund 1 201L01

Quadrat 1 201L002

Rechteck 1 201L003
Langloch 1 201L004
schleifbare Kontur 1 215L0G
erodierbare Kontur 1 215L0E

Rund 2 210L01

Quadrat 2 210L002

Rechteck 2 210L003
Langloch 2 210L004
schleifbare Kontur 2 217L0G
erodierbare Kontur 2 217LOE

Rund 3 206L01

Quadrat 3 206L002

Rechteck 3 206L003
Langloch 3 206L004
schleifbare Kontur 3 216L0G
erodierbare Kontur 3 216LOE

Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,3 203A01 *TICN Beschichtung
Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,5 205A01 *T-MAX Beschichtung
Bursteneinsatz @ 13 mm (Sttick) 4 200B00 *A-MAX Beschichtung
Blrsteneinsatz @ 8 mm (Stlick) 4 200B01
CMATRZEN-AUFPRESE
verstarkt
*slug-snap

* SIEHE TECHNISCHE INFORMATION AB SEITE 51

|7 pass/ swarecinik - KONTAKT: +499270/985-0

11/2014-DE-S.1



Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
schleifbare Kontur
erodierbare Kontur

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
schleifbare Kontur
erodierbare Kontur

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
schleifbare Kontur
erodierbare Kontur

POS.-NR.

- a4 o

N NN NN N

3+4
3+4
3+4
3+4
3+4
3+4

ART.-NR.

20115001
20115002
20115003
20115004
2156150G
215150E

21015001
21015002
21015003
21015004
217150G
217150E

20615001
20615002
20615003
20615004
216150G
216150E

PREIS IN €

PASS STANDARD-SYSTEM

(BLANK-HOLDER STYLE)

TYP: 50,8 MM / 120 kN / P2R
MAX. ABMESSUNG: 50,8 MM*

11/2014-DE-S1

*TICN Beschichtung
*T-MAX Beschichtung
*A-MAX Beschichtung

verstarkt

*slug-snap

Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,3
Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,5
Brsteneinsatz @ 13 mm (Stiick)
Blrsteneinsatz @ 8 mm (Stuick)

203A01
205A01
200B00
200B01

* SIEHE TECHNISCHE INFORMATION AB SEITE 51

KONTAKT: +499270/985-0

VPASS|STANZTECHNIK 1
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PASS STANDARD-SYSTEM
(KOMPAKTAUSFUHRUNG)

TYP: 60 MM /120 kN / P2R
MAX. ABMESSUNG: 60 MM*

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
schleifbare Kontur
erodierbare Kontur

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
schleifbare Kontur
erodierbare Kontur

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
schleifbare Kontur
erodierbare Kontur

N NN NN N

3+4
3+4
3+4
3+4
3+4
3+4

ART.-NR.

20111
2011102
201L103
201L104

215L1G
215L1E

210L11
210102
2101103
210L104
217L1G
217L1E

206L11
2061102
2061103
2061104
216L1G
216L1E

PREIS IN €

24

Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,3 203A1M1 *TICN Beschichtung

Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,5 205A11 *T-MAX Beschichtung

Bursteneinsatz @ 13 mm (Sttick) 4 200B00 *A-MAX Beschichtung
Blrsteneinsatz @ 8 mm (Stlck) 4 200B01

verstarkt

*slug-snap

* SIEHE TECHNISCHE INFORMATION AB SEITE 51

VPASSlSTANZTECHNIK e KONTAKT: +499270/985-0

11/2014-DE-S.1
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+499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **
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WERKZEUGE FUR P21 - P24

PASS WERKZEUGE FUR IHR
SALVAGNINI SYSTEM

Stanzposition P22 und P23 70 x 90 mm Seite 28
Stanzposition P21 und P24 90 x 90 mm Seite 29
Stanzposition P21 bis P24 70 x 90 mm Seite 30

KONTAKT: +499270/985-0 | PASS [ STANZTECHNIK * 27



PASS STANDARD-SYSTEM

(KOMPAKTAUSFUHRUNG)

TYP: 90MM / 260 kN / P22 UND P23
MAX. ABMESSUNG: 70X90 MM*

POS.-NR.
ART.-NR
PREIS IN €

—_

alle Konturen 200L61

Rund 2 201L61

Quadrat 2 201L602

Rechteck 2 201L603
Langloch 2 201L604
schleifbare Kontur 2 215L6G
erodierbare Kontur 2 215L6E

Rund 3+5 210L61

Quadrat 3+5 210L602

Rechteck 3+5 210L603
Langloch 3+5 210L604
schleifbare Kontur 3+5 217L6G
erodierbare Kontur 3+5 217L6E

Rund 4+5 206L61

Quadrat 4+5 206L602

Rechteck 445 206L603
Langloch 445 206L604
schleifbare Kontur 445 216L6G
erodierbare Kontur 4+45 216L6E

Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,3 203A06 *TICN Beschichtung
Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,5 205A06 *T-MAX Beschichtung
Bursteneinsatz @ 13 mm (Sttick) 5 200B00 *A-MAX Beschichtung
Blrsteneinsatz @ 8 mm (Stlick) 5 200B01
CMATRZENAUPRESE
verstarkt
*slug-snap

* SIEHE TECHNISCHE INFORMATION AB SEITE 51

VPASSlSTANZTECHNIK e KONTAKT: +499270/985-0
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alle Konturen

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
schleifbare Kontur
erodierbare Kontur

Rund

Quadrat

Rechteck
Langloch
schleifbare Kontur
erodierbare Kontur

Rund

Quadrat
Rechteck
Langloch
schleifbare Kontur

erodierbare Kontur

POS.-NR.

-

3+5
3+5
3+5
3+5
3+5
3+5

445
445
445
4+5
445
4+5

ART.-NR.

200L71

201L71
201L702
201L703
201L704
216L7G
215L7E

210L71
210L702
210L703
210L704
217L7G
217L7E

206L71
206L702
206L703
206L704
216L7G
216L7E

PREIS IN €

PASS STANDARD-SYSTEM
(KOMPAKTAUSFUHRUNG)

TYP: 90MM / 260 kN / P21 UND P24
MAX. ABMESSUNG: 90X90 MM*

11/2014-DE-S1

*TICN Beschichtung
*T-MAX Beschichtung
*A-MAX Beschichtung

verstarkt

*slug-snap

Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,3 203A07
Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,5 205A07
Brsteneinsatz @ 13 mm (Stiick) 5 200B00
Blrsteneinsatz @ 8 mm (Stuick) 5 200B01

* SIEHE TECHNISCHE INFORMATION AB SEITE 51

KONTAKT: +499270/985-0 VPASSISTANZTECHNIK o
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PASS STANDARD-SYSTEM

(KOMPAKTAUSFUHRUNG)

TYP: 70MM / 260 kN / P21 BIS P24
MAX. ABMESSUNG: 70X90 MM*

POS.-NR.
ART.-NR
PREIS IN €

alle Konturen 1 200L81

Rund 2 201L81

Quadrat 2 201L802

Rechteck 2 201L803
Langloch 2 201L804
schleifbare Kontur 2 215L8G
erodierbare Kontur 2 215L8E

Rund 3+5 210L81

Quadrat 3+5 210L802

@ """" Rechteck 3+5 2101803
Langloch 3+5 210L804

schleifbare Kontur 3+5 217L8G

@ erodierbare Kontur 3+5 217L8E

Rund 4+5 206L.81

Quadrat 4+5 206L802

Rechteck 445 206L803
Langloch 445 206L804
schleifbare Kontur 445 216L8G
erodierbare Kontur 445 216L8E

Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,3 203A08 *TICN Beschichtung
Matrizen - Ausgleichsscheibe t=0,5 205A08 *T-MAX Beschichtung
Bursteneinsatz @ 13 mm (Sttick) 5 200B00 *A-MAX Beschichtung
Blrsteneinsatz @ 8 mm (Stlck) 5 200B01
CMATRZENAUPRESE
verstarkt
*slug-snap

* SIEHE TECHNISCHE INFORMATION AB SEITE 51

VPASSlSTANZTECHNIK e KONTAKT: +499270/985-0

11/2014-DE-S.1
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+499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **
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11/2014-DE-S1

WERKZEUGKASSET TEN

PASS WERKZEUGE FUR IHR

SALVAGNINI SYSTEM

INHALT

P2R Kassette - starr zu S4

P2R Kassette - blank-holder style zu S4
P2R Kassette - blank-holder style zu S4
P2R Kassette - starr zu S4

P1 bis P20 Kassette zu S4

P21 bis P24 / Front & Rear Kassette starr zu S4
P21 und P22 / Rear Kassette starr zu S4
P23 un P24 / Front Kassette starr zu S4
P21 bis P24 Kassette starr zu S2

P1 - P20 Kassette starr zu S2

P31 bis P35 / Polypunch Kassette zu S4

-33 mm

- 42 mm

- 50,8 mm

- 60 mm

-33 mm

70 x 90 mm

70 x 90/ 90 x 90 mm
70 x 90/ 90 x 90 mm
90 x 90 /90 x 90 mm
-33 mm

- 33 mm

KONTAKT: +499270/985-0

Seite 34
Seite 35
Seite 36
Seite 37
Seite 38
Seite 39
Seite 40
Seite 41
Seite 42
Seite 43
Seite 44

PASS | STANZTECHNIK **
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PASS WERKZEUGKASSETTE
ZU TYP ,SALVAGNINI S4°

TYP: 33 MM /120 kN / P2R (STARR)
MAX. ABMESSUNG: 33 MM

w

< z

= 2

e &

< o
299X33000
299X33080

|7 PASS  STANZTECHNIK KONTAKT: +499270/985 - 0

11/2014-DE-S.1
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PASS WERKZEUGKASSETTE
ZU TYP ,SALVAGNINI S4°

TYP: 42 MM / 120 kN / P2R (BLANK-HOLDER STYLE)
MAX. ABMESSUNG: 42 MM

w
e z
= o
& &
< o
STEMPELKASSETTE
299X42000
MATRIZENKASSETTE
299X60080

KONTAKT: +499270/985-0 | PASS [ STANZTECHNIK *
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PASS WERKZEUGKASSETTE
ZU TYP ,SALVAGNINI S4°

TYP: 50,8 MM / 120 kN / P2R (BLANK-HOLDER STYLE)
MAX. ABMESSUNG: 50,8 MM

STEMPELKASSETTE

MATRIZENKASSETTE

. PASS | STANZTECHNIK * KONTAKT: +499270/985-0

ART.-NR.

299X50800

299X60080

PREIS IN €

11/2014-DE-S.1



11/2014-DE-S1

STEMPELKASSETTE

MATRIZENKASSETTE

ART.-NR.

299X60000

299X60080

PREIS IN €

PASS WERKZEUGKASSETTE
ZU TYP ,SALVAGNINI S4*

TYP: 60 MM / 120 kN / P2R (STARR)
MAX. ABMESSUNG: 60 MM

KONTAKT: +499270/985-0 | PASS [ STANZTECHNIK * 37
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PASS WERKZEUGKASSETTE
ZU TYP ,SALVAGNINI S4°

TYP: 33 MM / 70 kKN / P1 BIS P20 (STARR)
MAX. ABMESSUNG: 33 MM

ART.-NR.
PREIS IN €

299X33020

299X33090

|7 PASS  STANZTECHNIK KONTAKT: +499270/985 - 0

11/2014-DE-S.1
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PASS WERKZEUGKASSETTE
ZU TYP ,SALVAGNINI S4°

TYP: 70 MM / 260 kN / P21 BIS P24 / FRONT & REAR (STARR)
MAX. ABMESSUNG: 70X90 MM

ART.-NR.
PREIS IN €

299X77010

299X77080

i b
-

KONTAKT: +499270/985-0 YPASSISTANZTECHNIK o
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PASS WERKZEUGKASSETTE
ZU TYP ,SALVAGNINI S4°

TYP: 90 MM /260 kN / P21 UND P22 / REAR (STARR)
MAX. ABMESSUNG: 70X90 MM / 90X90 MM

ART.-NR.
PREIS IN €

299X79010

299X79080

YPASS\ STANZTECHNIK ** KONTAKT: +499270/985-0

11/2014-DE-S.1



11/2014-DE-S1

PASS WERKZEUGKASSETTE
ZU TYP ,SALVAGNINI S4°

TYP: 90 MM /260 kN / P23 UND P24 / FRONT (STARR)
MAX. ABMESSUNG: 70X90 MM / 90X90 MM

ART.-NR.
PREIS IN €

299X79020

299X79090

KONTAKT: +499270/985-0 YPASSISTANZTECHNlK o

M
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PASS WERKZEUGKASSETTE
ZU TYP ,SALVAGNINI S2°

TYP: 90 MM / 260 kN / P21 BIS P24 (STARR)
MAX. ABMESSUNG: 90X90 MM / 90X90 MM

ART.-NR.
PREIS IN €

299X99510

299X99520

|7 PASS  STANZTECHNIK KONTAKT: +499270/985 - 0

11/2014-DE-S.1



11/2014-DE-S1

ART.-NR.
PREIS IN €

299X33520

299X33590

PASS WERKZEUGKASSETTE
ZU TYP ,SALVAGNINI S2°

TYP: 338 MM / 70 kN / P1 BIS P20 (STARR)
MAX. ABMESSUNG: 33 MM

KONTAKT: +499270/985-0 YPASS|STANZTECHNIK o

43



PASS WERKZEUGKASSETTE
POLYPUNCH ZU TYP ,SALVAGNINI S4°

TYP: 33 MM / 40 kN / P31 BIS P35 (STARR)
MAX. ABMESSUNG: 33 MM

ART.-NR.
PREIS IN €

299XP0010

299XP0080

44 |7 PASS  STANZTECHNIK KONTAKT: +499270/985-0

11/2014-DE-S.1
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+499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **
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ZUBEHOR

PASS ZUBEHOR FUR IHR
SALVAGNINI SYSTEM

INHALT

PASS Schermesser - 400 mm
PASS Schermesser - 500 mm

400 mm
500 mm

KONTAKT: +499270/985-0

Seite 48
Seite 49

. PASS | STANZTECHNIK *
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PASS SCHERMESSER

TYP: 400 MM
AUS X3-PM STAHL FUR BESTE STANDZEIT

w
< z
= ®
£ &
<C o
SCHER-
Set MESSER400

~ oben X
N oben Y
/ oren X

untenY

48 |7 pass|SaNzTECHNIK * KONTAKT: +499270/985 - 0
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PASS SCHERMESSER

TYP: 500 MM
AUS X3-PM STAHL FUR BESTE STANDZEIT

w
< z
= )
k &
<< o
et SCHER-
MESSER500

oben X

obenY

\

XundY

KONTAKT +499270/985-0 |7 pass| suarecinik - 49
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TECHNISCHE INFORMATION

INDEX

Schleifbare Konturen

Erodierbare Konturen
Stahlinformationen
Standzeiten/Werkzeuglebensdauer
PASS Beschichtungsvarianten

MatrizenausfUhrung mit slug-stop/slug-snap

KONTAKT: +499270/985-0

Seite 52
Seite 53
Seite 54
Seite 55
Seite 56
Seite 57

PASS | STANZTECHNIK **
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SCHLEIFBARE KONTUREN

A
| \
)
+ o
/ | c
d d
G071 G02 GO3
D #
GO04 GO5 GOo6
b
‘ b
| ] |
+}D # 5 777%777 O
‘ i \
<&
A
GO7 GO8 GO9
G10
52 PASS | STANZTECHNIK +499270/985-0
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ERODIERBARE KONTUREN

EO1

EO3

o / = ©
N
b ‘ b
EO04 EO6
a
) |
***** A N
B ‘ & | |
b \ b
EOQ7 EO8 EO9
b
W ‘ E i (w]
‘ ‘
Sy e [
‘ \
\ !
. b l
l
E10 E11

+499270/985-0

PASS | STANZTECHNIK **
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PASS STAHLBEZEICHNUNGEN

HWS

HWS ist ein sekundargeharteter
Kaltarbeitsstahl mit guter Zahigkeit
und somit besonders fur Matrizen
geeignet.

Vorteile fur den Kunden:

sehr gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis

H-PM®

Der H-PM® ist ein auf pulvermetal-
lurgischer Basis hergestellter Stahl
mit hohem Reinheitsgrad.

Dadurch kann ein seigerungsfreies
homogenes Geflge Uber den ge-

samten Querschnitt des Werkzeuges

gewahrleistet werden.

Vorteile fUr den Kunden:

bestes Preis- / Leistungsverhéltnis

sehr gute Kantenstabilitat durch gesteigerte

Zahigkeit

hohe Standzeiten aufgrund des homo-
genen Gefliges

erhdhte Schlagbiegebelastbarkeit, dadurch

auch fur Matrizen sehr gut geeignet

. PASS | STANZTECHNIK *

X3-PM

Der X3-PM ist ein High-End-pulver-
metallurgischer Stahl mit den besten
Leistungsmerkmalen flir Stempel in
der Stanztechnik, hervorgerufen
durch héchsten Reinheitsgrad.

Das seigerungsfreie homogene
Geflge mit hohem Vanadingehalt
Uber den gesamten Querschnitt des
Stempels, gewéhrleistet hdchste
Standzeiten.

Vorteile fGr den Kunden:

bestes Leistungsverhalten durch vielfache
Erhéhung der Stempellebensdauer

hdchste Kantenstabilitat
extrem hoher VerschleiBwiderstand

hdchste Druckbelastbarkeit

KONTAKT: +499270/985-0

X8-PM

Der X8-PM ist ein High-End-Pulver-
metallurgischer Stahl mit hdchstem
Reinheitsgrad, um die besten Lei-
stungsmerkmale flr Matrizen in der
Stanztechnik zu erreichen.

Die hohe Duktilitat des seigerungs-
freien homogenen Gefliges gewahr-
leistet hochste Ermudungsfestigkeit.
Somit besonders fur Matrizen mit

bruchgefahrdeten Konturen geeignet.

Vorteile fUr den Kunden:

bestmdgliche Absorbierung von Schlag-
biegebelastungen, dadurch Vorbeugung
gegen Ermudungsbruch

hoher VerschleiBwiderstand

bt
@
W
Q
<
o
N
=
ht



11/2014-DE-S1

STANDZEITEN / WERKZEUGLEBENSDAUER

PASS Stempel und Matrizen werden aus hochwertigem Spezialstahl gefertigt, um beste Standzeit in Verbindung mit

hoher Zéhigkeit zu gewahrleisten.

270.000

260.000 -

250.000
240.000 \

230.000 -
220.000

210.000
200.000 -

190.000
180.000 \ \

170.000 \

Gegebenheiten:

Stempel aus PASS H-PM® Stahl in flacher Ausfihrung
Blech und Werkzeug werden geschmiert

Stempel ohne Beschichtung in geschliffener Oberflache
Stanzgeschwindigkeit bis ca. 180 Hlbe/min
Vollstanzung (kein Nibbeln)

160.000
150.000 AN

140.000 | \

Hiibe

N
130.000
N\

120.000
110.000

100.000

Quadrat in VA

Rund in VA

Quadrat in Stahl

Rund in Stahl

Quadrat in Alu

Rund in Alu

90.000

80.000

NG

70.000 -
60.000

YN

50.000
40.000 -
30.000

i

~N
N
\

O
—

20.000

T —

\
\

10.000
0

——

—

0 0,5 1 1,5

Stahl verzinkt / VA foliert / Alu eloxiert
Trockenstanzung (keine Blechschmierung)

N

2,5

w
b
”

Stempelbeschichtung (TICN bei VA-Blech / T-MAX bei verzinktem Stahl / A-Max bei Aluminium / C-Max bei Kupfer)

PASS-Stempel aus Spezial X3-PM-Stahl
Nibbeln

Besdumen

Scherschliff

Stanzgeschwindigkeit > 300 Hube / min.
Stempelschneidteil mit erodierter Oberflache
Stempelschneidteil mit polierter Oberflache
Stempelschneidteil kleiner als 1,5x Blechdicke
Stempelschneidteil kleiner als 1,0x Blechdicke
Verwendung eines zu engen Schnittspiels

Ab dem ersten Nachschliff ist mit einer durchschnittlichen Standzeitverringerung von ca. 10-15%

je Nachschliff zu rechnen.

+499270/985-0

05-08
04-06
2,0-40
6,0-10,0
0,7-09
0,5-0,7
0,8-09
0,8-09
0,4-08
1,56-30
06-08
0,3-05
0,4-09

PASS | STANZTECHNIK **
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PASS BESCHICHTUNGSVARIANTEN ZUR
REDUZIERUNG VON AUFBAUSCHNEIDEN

PASS Stempel werden flr unsere Kunden generell aus einem H-PM® Stahl fiir hohe Beanspruchung
hergestellt.

Weiterhin legen wir sehr groBen Wert auf einen hochwertigen Harteprozess mit mehrmaligem
AnlaBverfahren und anschlieBendem Tiefkuhlen.
Somit wird am Werkzeug eine sehr hohe Harte bei hervorragender Zahigkeit gewahrleistet.

Gepaart mit modernen  Bearbeitungsverfahren  (Schleifen  der  Stempelschneidteile
mit  besonderen  Schleifscheiben) kénnen  wir  somit  sicherstellen, dass  die
groB3e Bandbreite von verschiedenen Blechmaterialien von weicher Alu-
Knetlegierung Uber Normalstahl und VA-Blech bis zu Federbandstahlen mit bis zu
1.600 N/mm? Zugfestigkeit gestanzt werden kann.

Eine hohe Stempelhéarte sowie hervorragende Schleifoberflache sind auch wichtig, um dem Problem
der Aufbauschneiden zu begegnen.

Versuche haben gezeigt, dass die bekannte TICN Beschichtung eine durchaus erfolgreiche
Schicht fur Standzeiterhdhungen (besonders bei VA-Blechen) bietet, jedoch dem Problem der
Aufbauschneiden nur wenig entgegenwirkt.

Aufbauschneiden zeigen sich aber besonders beim Bearbeiten von
verzinktem Stahlblech
Alublech
Kupferblech

Nach speziellen Testversuchen haben sich folgende Beschichtungen als erfolgreich herausgestellt:

TICN A-MAX C-MAX T-MAX
fUr VA Bearbeitung fur Trockenbearbeitung fur Kupferverarbeitung zum Bearbeitung von
im Aluminiumblech verzinktem Blech/Zincor

PASS | STANZTECHNIK CONTACT: +4499270/985-0

11/2014-DE-S.1



11/2014-DE-S1

MATRIZENAUSFUHRUNG

slug-stop und slug-snap (verhindert das Hochziehen von Stanzbutzen)

slug-stop (Standard)

slug-snap (Sonder - mit Aufpreis)

[—

PASS Matrizen fUr das System Salvagnini werden in
der Standardausfuhrung als slug-stop Version (ohne
Aufpreis) gefertigt.

Dies bedeutet, dass der obere Bereich der Schneid-
teil-ausfUhrung mit einem negativen Winkel produziert
wird.

Somit wird der Stanzbutzen am kompletten Umfang in
der Matrize festgehalten.

Jedoch ist dies nicht zu empfehlen bei:
- Konturen kleiner 4 mm
- Schnittspiele kleiner/gleich 0,1 mm

Als Alternative bieten wir die slug-snap Version (mit
Aufpreis) an.

Dabei werden spezielle Haltenasen in die Matrize ein-
gearbeitet, die den Stanzbutzen punktuell (sicherer
als die slug-stop Version) festklemmen.

Auch flr Konturen kleiner 4 mm und Schnittspiele
kleiner/gleich 0,1 mm sehr gut geeignet.

Allgemeiner Hinweis:
Scherschliff

Alle Stempel werden ab einem Hullkreis von 11 mm mit einem Scherschliff versehen, um die

Stanzkraft zu reduzieren.
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