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SPECIALNI NASTROJE

NENi MOZNE? ALE PRECE JE!

At u postupovych, vicenasobnych nebo tvarecich nastrojd, €i jde li o tvareci, znacici nebo valeCkovy nastroj, firma
cialnich pozadavku na nastroj daleko pfes jeho zakladni funkénost. K tomu jsou kompetence jednotlivych oddéleni
nastvena tak, aby spole€¢né hledala idealni feSeni pro specialni poZadavky zakaznika.

V3echny specialni nastroje jsou po vyrobé a montaZzi testovany a zkouseny ,v provozu“ na tfech strojich, stojicich ve
vyrobni hale. K dokumentaci o nastroji a pro pfipadnou kontrolu zustava jeden vzorovy dil plechu s pozadovanym
tvarem ve skladu firmy a druhy obdrzi zakaznik. Kromé toho zakaznici firmy Pass stanztechnik AG odbrzi k nastroji
od svého obchodniho partnera nastavovaci parametry pro programovani pro dany nastroj a stroj.

Inovace, Know-How a nejmodernéjsi strojni park jsou vedle profesionalniho tymu zarukou Uspéchu nasich vyrobku.
Firma PASS Stanztechnik AG vynaklada velké Gsili pro spokojenost svych zakaznikd. Velké mnozstvi patentd ve

vice jak 60 ti zemich hovofi jasnou feci.
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PASS Zavitovy protahovaci nastroj

PASS Zavitovy tvareci nastroj

PASS Zapoustéci nastroj

PASS Zapoustéci tvarovy nastroj

PASS Nastroj na vétraci otvory

PASS Nekonec&ny nastroj na vétraci otvory
PASS Nekonecény drazkovaci nastroj
PASS Nekonec&ny prosazovaci nastroj
PASS Nekonec&ny lemovaci nastroj

PASS Svareci CoCkovy nastroj

PASS Stredici nastroj

PASS Popisovaci nastroj

PASS Popisovaci ¢arkovy nastroj

PASS Cislicovy a popisovaci nastroj
PASS Nastroj na zeméni a ochrany vodic
PASS Tvafeci hrnickovy nastroj

PASS Sada nastroju pro vyrobu pantu
PASS Nastroj pro vyrobu vedeni DPS
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ZAVITOVY PROTAHOVACI NASTROJ

KOMPLETNi NASTROJ
Pratah zdola nahoru
Pritah shora dolu
Zavitové tvareni
Zavitové rezani
M2,5

M3

M4

M5

M6

M8

s=0,8

s=1,0

s=1,5

s=20

s=25

s=3,0

Ocelovy plech
Hlinik

Nerezovy plech
PRIKLAD OBJEDNAVKY:

PASS | STANZTECHNIK *

v pfipadé malych vzda-
lenosti tvareni je nutno
uvést rozmér
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oBJ.C. 910100.
Obj.¢. k tomu Y.
Obj.¢. k tomu Z.
Obj.¢. k tomu OF.
Obj.¢. k tomu 0S.
Obj.¢. k tomu 025.
Obj.¢. k tomu 030.
Obj.¢. k tomu 040.
Obj.¢. k tomu 050.
Obj.¢. k tomu 060.
Obj.¢. k tomu 080.
Obj.¢. k tomu 08.
Obj.¢. k tomu 10.
Obj.¢. k tomu 15.
Obj.¢. k tomu 20.
Obj.¢. k tomu 25.
Obj.¢. k tomu 30.
Obj.¢. k tomu ST
Obj.¢. k tomu AL
Obj.¢. k tomu VA
oBJ.C. 910100. Y. OF 040. 10. ST
c
s 2 S
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+420 516 436 059
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ZAVITOVY TVARECI NASTROJ

Vorstanzwerkzeug

TVARECI NASTROJ OBJ.C.: 911200.

KOMPLETNI PREDSEKAVACI OBJ.C.: 9112A0.

Tvareni zdola nahoru Obj.¢. k tomu Y.

Tvareni shora dolt Obj.¢. k tomu Z.

Velikost zavitu 3,5 Obj.¢. k tomu 035.

Velikost zavitu 3,9 Obj.¢. k tomu 039.

Velikost zavitu 4,2 Obj.¢. k tomu 042.

Velikost zavitu 4,8 Obj.¢. k tomu 048.

Velikost zavitu 5,5 Obj.€. k tomu 055.

Velikost zavitu 6,3 Obj.¢. k tomu 063.

s=0,5 Obj.€. k tomu 05.

s=0,8 Obj.¢. k tomu 08.

s=1,0 Obj.¢. k tomu 10.

s=1,2 Obj.¢. k tomu 12.

s=15 Obj.¢. k tomu 15.

Ocelovy plech Obj.¢. k tomu ST

Hlinik Obj.¢. k tomu AL

Nerezovy plech Obj.¢. k tomu VA

PRIKLAD OBJEDNAVKY: 0BJ.C. 911200. Y. 042. 08. ST
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+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK



ZAPOUSTECI NASTROJ

KOMPLETNI NASTROJ 0BJ.C. 910900.
Zapus$téni ze spodu Obj.¢. k tomu Y.
Zapusténi shora Obj.¢. k tomu Z.
AM-zapusténi Obj.¢. k tomu AM.
BM-zapusténi Obj.¢. k tomu BM.
M2,5 Obj.¢. k tomu 025.
M3 Obj.¢. k tomu 030.
M4 Obj.¢. k tomu 040.
M5 Obj.¢. k tomu 050.
M6 Obj.¢. k tomu 060.
M8 Obj.¢. k tomu 080.
s=0,8 Obj.¢. k tomu 08.
s=1,0 Obj.¢. k tomu 10.
s=15 Obj.¢. k tomu 15.
s=2,0 Obj.¢. k tomu 20.
s=25 Obj.¢. k tomu 25.
s=3,0 Obj.¢. k tomu 30.
s=4,0 Obj.¢. k tomu 40.
Ocelovy plech Obj.¢. k tomu ST
Hlinik Obj.¢. k tomu AL
Nerezovy plech Obj.¢. k tomu VA
PRIKLAD OBJEDNAVKY: 0BJ.C. 910900. Y. AM. 050. 40. AL
E
J= g
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1%} Ie) = Q c
¢8 f 388 4 =

PASS | STANZTECHNIK +420 516 436 059

10/2014-DE-Spezialwerkzeuge



10/2014-DE-Spezialwerkzeuge

ZAPOUSTECI TVAROVY NASTROJ

|

v pfipadé malych vzda-
lenosti tvafeni je nutno
37/ uvést rozmer

KOMPLETNI NASTROJ oBJ.C. 911700.
Tvéfeni zdola nahoru Obj.¢. k tomu Y.
Tvareni shora doll Obj.¢. k tomu Z.
M2,5 Obj.¢. k tomu 025.
M3 Obj.¢. k tomu 030.
M4 Obj.¢. k tomu 040.
M5 Ob;j.¢. k tomu 050.
M6 Ob;j.€. k tomu 060.
M8 Ob;j.¢. k tomu 080.
M10 Ob;j.€. k tomu 100.
s=0,8 Ob;j.¢. k tomu 08.
s=1,0 Ob;j.€. k tomu 10.
s=1,5 Obj.¢. k tomu 15.
s=2,0 Obj.¢. k tomu 20.
s=25 Obj.¢. k tomu 25.
s=3,0 Obj.¢. k tomu 30.
Ocelovy plech Obj.¢. k tomu ST
Hlinik Obj.¢. k tomu AL
Nerezovy plech Obj.¢. k tomu VA
PRIKLAD OBJEDNAVKY: 0BJ.C. 911700. Y. 030. 20. ST
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NASTROJ NA VETRACI OTVORY

Kiemenform A"

A,

Kiemenform *B*

l_ L 1
£
Eard Ay4d )
/4 | | )
mind.8mm
KOMPLETNI NASTROJ oBJ.C.: 912200.
Tvafeni zdola nahoru Obj.¢. k tomu Y.
Tvareni shora dolt Obj.¢. k tomu Z.
Tvar-typ tvareni "A" Obj.¢. k tomu A.
Tvar-typ tvareni "B" Obj.¢. k tomu B.
B=8/H=3 Obj.¢. k tomu 083.
B=10/H=4 Obj.¢. k tomu 104.
B=12/H=5 Obj.¢. k tomu 125.
B=15/H=6 Obj.¢. k tomu 156.
L=40 Obj.¢. k tomu 40.
L=50 Obj.¢. k tomu 50.
L =60 Obj.¢. k tomu 60.
Ocelovy plech Obj.¢. k tomu ST
Hlinik Obj.¢. k tomu AL
Nerezovy plech Obj.¢. k tomu VA
PRIKLAD OBJEDNAVKY: OBJ.C. 912200. Y. A. 125. 60. ST
§ o <
c £ & T Q.
35, €2 3 2
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§2 35 8, 1 o 8
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PASS | STANZTECHNIK +420 516 436 059
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NEKONECNY-NASTROJ NA VETRACI OTVO-

Vorschub / Hub : 1-3mm

mind.5mm

N [

KOMPLETNI NASTROJ
Tvareni zdola nahoru
Tvareni shora dolt
Tvar-typ tvareni "A"
Tvar-typ tvareni "B"
B=8/H=3
B=10/H=4
B=12/H=5
Ocelovy plech

Hlinik

Nerezovy plech

PRIKLAD OBJEDNAVKY:

Kiemenform "A”

P

Kiemenform *B*

St

o]

OBJ.C.:

Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu

OBJ.C.

912400.

912400.

Kompletni
nastroj

<

zdola nahoru

Tvar-typ tvareni >

X

083.
104.
125.

=
N
o

=5

12/H

B=

Ocelovy plech

+420 516 436 059
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NEKONECNY DRAZKOVACI NASTROJ

N

Vorschub/Hub ~1-2mm

10

KOMPLETNi NASTROJ
Tvareni zdola nahoru
Tvareni shora doll
B=4/H=2
B=6/H=3
B=8/H=4
B=10/H=5

s=0,8

s=1,0

s=1,5

s=2,0

s=25

s=3,0

Ocelovy plech

Hlinik

Nerezovy plech
PRIKLAD OBJEDNAVKY:

PASS  STANZTECHNIK *

OBJ.C.:

Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu

oBJ.C.

KONTAKT: +420 516 436 059

912600.

912600.

Kompletni
nastroj

<

zdola nahoru

042.
063.
084.
105.

=
o
o

=5

10/H

B=

08.
10.
15.
20.
25.
30.

10.

1,0

(0]
i

Nerezovy plech § $ &
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NEKONECNY PROSAZOVACI NASTROJ

10/2014-DE-Spezialwerkzeuge

— |

Vorschub/Hub~1-2mm
KOMPLETNI NASTROJ 0BJ.C.: 912800.
H=1,0 Obj.¢. k tomu 010.
H=1,5 Obj.¢. k tomu 015.
H=20 Obj.¢. k tomu 020.
H=25 Obj.¢. k tomu 025.
H=3,0 Obj.¢. k tomu 030.
H=4,0 Ob;j.¢. k tomu 040.
H=5,0 Obj.¢. k tomu 050.
s=0,8 Ob;j.¢. k tomu 08.
s=1,0 Obj.€. k tomu 10.
s=15 Obj.¢. k tomu 15.
s=2.0 Obj.¢. k tomu 20.
s=25 Obj.¢. k tomu 25.
s=3,0 Obj.¢. k tomu 30.
Ocelovy plech Obj.¢. k tomu ST
Hlinik Obj.¢. k tomu AL
Nerezovy plech Obj.¢. k tomu VA
PRIKLAD OBJEDNAVKY: OBJ.C. 912800. 030. 15. AL

Kompletni

nastroj
H=3,0
s=1,5

Hlinik

KONTAKT: +420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK 11



NEKONECNY LEMOVACI NASTROJ

Vorschub/Hub ~1-2mm

12

KOMPLETNi NASTROJ
Tvareni zdola nahoru
W = 30°

W =45°

W =60°

W = 80°

s=0,8

s=1,0

s=1,5

s=2,0

Ocelovy plech

Hlinik

Nerezovy plech
PRIKLAD OBJEDNAVKY:

PASS | STANZTECHNIK *

OBJ.C.:

Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.€. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.€. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.€. k tomu
Obj.¢. k tomu

oBJ.C.

KONTAKT: +420 516 436 059

912900.

912900.

Kompletni
nastroj

<

zdola nahoru

030.
045.
060.
080.

Uhel lemu = 60° 3

08.
10.
15.
20.

10.

s=1,0

Ocelovy plech

10/2014-DE-Spezialwerkzeuge



SVARECI COCKOVY NASTROJ

. 2D

|
|

v pripadé malych vzda- q 5
lenosti tvareni je nutno
uveést rozmeér

|
|

LM
<
o O
\/ ./

KOMPLETNI NASTROJ OBJ.C.: 911300.

Tvareni zdola nahoru Obj.¢. k tomu Y.

Tvareni shora dolt Obj.¢. k tomu Z.

D=1,6 Obj.¢. k tomu 016.

D=20 Obj.¢. k tomu 020.

D=25 Obj.¢. k tomu 025.

D=3,0 Obj.¢. k tomu 030.

D=3.2 Obj.¢. k tomu 032.

D=4,0 Obj.¢. k tomu 040.

D=5,0 Obj.¢. k tomu 050.

D=56 Obj.¢. k tomu 056.

D=6,0 Obj.¢. k tomu 060.

s =0,63 Obj.¢. k tomu 063.

s=0,8 Obj.¢. k tomu 080.

s=1,0 Obj.¢. k tomu 100.

s=15 Obj.¢. k tomu 150.

s=2,0 Obj.¢. k tomu 200.

s=25 Obj.¢. k tomu 250.

s=3,0 Obj.¢. k tomu 300.

Ocelovy plech Obj.¢. k tomu ST

Hlinik Obj.¢. k tomu AL

Nerezovy plech Obj.¢. k tomu VA

PRIKLAD OBJEDNAVKY: OBJ.C. 911300. Y. 040. 200. VA

ey

g > 3
L — o Q
E_ 5 B
2% & T % 8
- -
2 N R o o =z

KONTAKT: +420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK 13



STREDICI NASTROJ

2D
)
7
18
&, D
0

14

KOMPLETNI NASTROJ
Tvareni zdola nahoru
Tvareni shora dolt
D=20

D=3,0

D=4,0

D=5,0

D=6,0

Ocelovy plech

Hlinik

Nerezovy plech
PRIKLAD OBJEDNAVKY:

PASS | STANZTECHNIK *

0BJ.C.:

Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu

0oBJ.C.

KONTAKT: +420 516 436 059

911500.

911500.

Kompletni
nastroj

Y.
Z.

<

zdola nahoru

020.
030.
040.
050.
060.

020.

2,0

Ocelovy plech

10/2014-DE-Spezialwerkzeuge
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23 456 789 |
ABC DEF GH|

NASTROJ 1-RADKOVY

NASTROJ 2-RADKOVY

Tvafeni zdola nahoru

Tvareni shora dolt

Vyska pismene 3 mm (15 ks v fadé)
VysSka pismene 4 mm (12 ks v fadé)
Vyska pismene 5 mm (10 ks v fadé)
s=1,0do 4,0

s=4,1do 8,0

PRIKLAD OBJEDNAVKY:

POPISOVACI NASTROJ

1
N

-

OoBJ.C.: 910700.
OBJ.C.: 910750.
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.€. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu

OBJ.C. 910700.

Kompletni
nastroj

Y.
Z.

<

zdola nahoru

030.
040.
050.

o o
© &

040.

=4
s=1,0do 4,0

Vyska
pismene

o
>

+420 516 436 059

PASS | STANZTECHNIK **

15



POPISOVACI CARKOVY NASTROJ

60°

0,5

>/>~

KOMPLETNI NASTROJ 0BJ.C.: 910300.

Tvareni zdola nahoru Obj.¢. k tomu Y.

Tvareni shora doll Obj.¢. k tomu Z.

Délka ¢arky 3 mm Obj.¢. k tomu 03.

Délka ¢arky 4 mm Obj.¢. k tomu 04.

Délka ¢arky 5 mm Obj.¢. k tomu 05.

Délka ¢arky 6 mm Obj.¢. k tomu 06.

Délka ¢arky 8 mm Obj.¢. k tomu 08.

Délka ¢arky 10 mm Obj.¢. k tomu 10.

s=1,0do4,0 Obj.¢. k tomu 04.

s=4,1do 8,0 Obj.¢€. k tomu 08.

Ocelovy plech Obj.¢. k tomu ST

Hlinik Obj.¢€. k tomu AL

Nerezovy plech Obj.¢. k tomu VA

PRIKLAD OBJEDNAVKY: OBJ.C. 910300. Y. 04. 04

o £

: 28 303
3. €8 T Z-
a o T S ©F
§ = S SENEDS
¥ C N O o €245

16 PASS | STANZTECHNIK KONTAKT: +420 516 436 059
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CISLICOVY A POPISOVACI NASTROJ

60°

0,5

NG

KOMPLETNi NASTROJ
Tvareni zdola nahoru
Tvareni shora doll
Jmenovita velikost NG 3 mm
Jmenovita velikost NG 4 mm
Jmenovita velikost NG 5 mm
Jmenovita velikost NG 6 mm
Jmenovita velikost NG 8 mm
Jmenovita velikost NG 10 mm
s=1,0do4,0

s=4,1do 8,0

Ocelovy plech

Hlinik

Nerezovy plech

PRIKLAD OBJEDNAVKY:

OBJ.C.:

Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.€. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.€. k tomu

0OBJ.C.

910400.

910400.

Kompletni
nastroj

<

zdola nahoru

03.
04.
05.
06.
08.
10.

o
»

Jmenovita veli-
kost NG 4mm

04.
08.
ST
AL
VA
04.
>
<
=
oED
—E &
£ S
83385
o Q Q
n T T Q

+420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK
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NASTROJ NA ZEMENI A OCHRANY VODIC

60°

KOMPLETNI NASTROJ 0BJ.C.: 910500.
Tvareni zdola nahoru Obj.€. k tomu Y.
Tvareni shora doll Obj.¢. k tomu Z.
Zemnéni Obj.¢. k tomu E.
Ochranny vodi¢ Obj.¢. k tomu S
Jmenovita velikost 4 mm Obj.€. k tomu 04.
Jmenovita velikost 5 mm Obj.¢. k tomu 05.
Jmenovita velikost 6 mm Obj.¢. k tomu 06.
Jmenovita velikost 8 mm Obj.¢. k tomu 08.
Jmenovita velikost 10 mm Obj.¢. k tomu 10.
Jmenovita velikost 12 mm Obj.¢. k tomu 12.
s=1,0do 4,0 Obj.¢. k tomu 04.
s=4,1do 8,0 Obj.¢. k tomu 08.
Ocelovy plech Obj.€. k tomu ST
Hlinik Obj.€. k tomu AL
Nerezovy plech Obj.¢. k tomu VA
PRIKLAD OBJEDNAVKY: oBJ.C. 910500. Y. E. 08. 04
>
> o 5
— <r o
E 0§ g %28z
28 5 T 8% 2 52
c% g 5 230 8%
X C N N 5S> o 238

18 PASS | STANZTECHNIK +420 516 436 059
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TVARECI HRNICKOVY NASTROJ

-/////IAV////J/,,/
r 7 1 X
v/ A

v pfipadé malych vzda-
lenosti tvareni je nutno
uvést rozmér

37

37

@
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KOMPLETNI NASTROJ 0BJ.C.: 911900.
Tvareni zdola nahoru Obj.¢. k tomu Y.
Tvareni shora doll Obj.¢. k tomu Z.
D=12 Obj.¢. k tomu 12.
D =20 Obj.¢. k tomu 20.
D =30 Obj.€. k tomu 30.
H=2,0 Obj.¢. k tomu 020.
H=3,0 Obj.€. k tomu 030.
H=4,0 Obj.¢. k tomu 040.
H=5,0 Obj.€. k tomu 050.
s=0,8 Obj.¢. k tomu 08.
s=1,0 Obj.€. k tomu 10.
s=15 Obj.¢. k tomu 15.
s=2,0 Obj.¢. k tomu 20.
s=25 Obj.¢. k tomu 25.
s=3,0 Obj.€. k tomu 30.
w = 60° Ob;j.¢. k tomu 060.
w =90° Obj.€. k tomu 090.
w = 120° Obj.¢. k tomu 120.
Ocelovy plech Obj.¢. k tomu ST
Hlinik Obj.¢. k tomu AL
Nerezovy plech Obj.¢. k tomu VA
PRIKLAD OBJEDNAVKY: oBJ.C. 911900. Y. 20. 020. 10. 090. VA
e
s 8
— o) o [
E 5 3 3
3% 5 & & o I §
B g ooy 2 &
¥ c N O I o D Z

KONTAKT: +420 516 436 059 PASS | STANZTECHNIK 19



SADA NASTROJU PRO VYROBU PANTU

1.Schritt

Fzmmpmzzzzzzzzi@

2.5chritt 3.Schritt

C g

KOMPLETNI NASTROJE(SADA) OBJ.C.: 913000.
Tvareni zdola nahoru Y.
Primér pantu @ 3,1 Obj.¢. k tomu 030. (pro kolik @ 3,0)
Primér pantu @ 4,1 Obj.¢. k tomu 040. (pro kolik @ 4,0)
Primér pantu @ 4,6 Obj.¢. k tomu 045. (pro kolik @ 4,5)
Primér pantu @ 5,1 Obj.¢. k tomu 050. (pro kolik @ 5,0)
Prdmér pantu & 5,6 Obj.¢. k tomu 055. (pro kolik @ 5,5)
Primér pantu @ 6,1 Obj.¢. k tomu 060. (pro kolik & 6,0)
Sitka pantu 20,0 Obj.&. k tomu 20.
Sitka pantu 30,0 Obj.¢. k tomu 30.
Sitka pantu 40,0 Obj.¢. k tomu 40.
s=0,5 Obj.¢. k tomu 05.
s=0,8 Obj.¢. k tomu 08.
s=1,0 Obj.¢. k tomu 10.
s=1,2 Obj.¢. k tomu 12.
s=15 Obj.¢. k tomu 15.
Ocelovy plech Obj.¢. k tomu ST
Hlinik Obj.¢. k tomu AL
Nerezovy plech Obj.¢. k tomu VA
PRIKLAD OBJEDNAVKY: OBJ.C. 913000. Y. 050. 30. 10. ST
© o
3 > 2% cl? G
» 6 [ Te} =1 o
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NASTROJ PRO VYROBU VEDENI DPS

/

(L +[G.8mm)\

KOMPLETNI NASTROJ
Tvareni zdola nahoru
Sitka vedeni 2,1

Sitka vedeni 2,6

Sitka vedeni 3,1

Sitka vedeni 3,6

Sitka vedeni 4,1

Sitka vedeni 5,1

Délka vedeni = 30,0
Délka vedeni = 40,0
Délka vedeni = 50,0
s=0,5

s=0,8

s=1,0

s=1,2

s=1,5

Ocelovy plech

Hlinik

Nerezovy plech
PRIKLAD OBJEDNAVKY:

vorgestanzt

OBJ.C.:

Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu
Obj.¢. k tomu

oBJ.C.

913100.

913100.

Kompletni

nastrojova sada

Y

<

zdola nahoru

020.
025.
030.
035.
040.
050.

- . =
Sitka vedeni 3,0 3

30.
40.
50.

N

Délka vedeni=

40

0.

05.
08.
10.
12.
15.

10.

s=1,0

Ocelovy plech

+420 516 436 059
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SALVAGNINI | THICK TURRET | TRUMPF

TOP. ...
LANTIS

A




